Im 2.04

Richtlinie 2000/14/EG des Européischen Parlaments und des Rates zur Angleichung
der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber umweltbelastende Gerauschemissi-
onen von zur Verwendung im Freien vorgesehenen Geraten und Maschinen

Vom 08. Mai 2000 (ABI. EUNr. L 162 S. 1)
zuletzt geandert durch Artikel 1 VII. Nummer 2 der Verordnung vom 20. Juni 2019 (ABI. L 198, S. 241)
in Kraft getreten am 26. Juli 2019

DAS EUROPAISCHE PARLAMENT UND DER RAT DER EUROPAISCHEN UNION HABEN FOLGENDE
RICHTLINIE ERLASSEN:

Artikel 1
Ziele

Mit dieser Richtlinie sollen die Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tiber Gerauschemissionsnormen, Kon-
formitatsbewertungswverfahren, Kennzeichnung, technische Unterlagen sowie tiber die Sammlung von Daten
Uber umweltbelastende Gerduschemissionen von zur Verwendung im Freienvorgesehenen Geraten und Ma-
schinen harmonisiert werden. Diese Richtlinie wird zum reibungslosen Funktionieren des Binnenmarkts bei-
tragen und gleichzeitig fir den Schutz der menschlichen Gesundheit und des Wohlbefindens sorgen.

Artikel 2
Anwendungsbereich

(1) Diese Richtlinie gilt fur die in den Artikeln 12 und 13 aufgelisteten und in Anhang | definierten zur Verwen-
dung im Freien vorgesehenen Gerate und Maschinen. Diese Richtlinie erfasst nur die in Verkehr gebrachten
oder in Betrieb genommenen Gerate und Maschinen, die als Ganzes fir die beabsichtigte Verwendung ge-
eignet sind. Mit Ausnahme von handgefiihrten Betonbrechern und Abbau-, Aufbruch- und Spatenhdmmem
und von Hydraulikhdmmern sind gesondert in Verkehr gebrachte oder in Betrieb genommene Anbaugeréate
ohne Motor vom Anwendungsbereich der Richtlinie ausgenommen.

(2) Vom Anwendungsbereich der Richtlinie ausgenommen sind:

- alle Gerate und Maschinen, die in erster Linie fir den Gitertransport oder die Beférderung von Personen
auf StralRen, Schienen, auf dem Luft- oder Wasserweg bestimmt sind;

- Gerate und Maschinen, die speziell fur militarische oder polizeiliche Zwecke oder fur die Rettungsdienste
konzipiert und hergestellt werden.

Artikel 3
Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieser Richtlinie bezeichnet der Ausdruck

a) ,zurVerwendung im Freien vorgesehene Gerate und Maschinen® alle Maschinen, die der Begriffsbestim-
mung des Artikels 1 Absatz 2 der Richtlinie 98/37/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom
22. Juni 1998 zur Angleichung der Rechtsworschriften der Mitgliedstaaten fir Maschinen® entsprechen,
Uber einen eigenen Antrieb verfiigen oder bewegt werden kénnen und unabhéangig von der bzw. den An-
triebsarten zur typgerechten Verwendung im Freien bestimmt sind und zur Umweltbelastung durch L&m
beitragen. Die Verwendung derartiger Gerate und Maschinen an Orten, an denen die Schallibertragung

@ ABI.L 207 vom 23.7.1998, S. 1. Richtlinie geandert durch die Richtlinie 98/79/EG (ABI. L 331vom 7.12.1998, S. 1).
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nicht oder nicht wesentlich behindert wird (z. B. in Zelten, unter Regenschutzdachern oder in Rohbauten),
wird als Verwendung im Freien angesehen. Darunter fallen auch fur industrielle oder umwelttechnische
Anwendungen bestimmte Gerate und Maschinen ohne Motor, die zur typgerechten Verwendungim Freien
bestimmt sind und zur Umweltbelastung durch Larm beitragen. All diese Geréte- und Maschinentypen wer-
den nachstehend ,Gerate und Maschinen® genannt:

b) ,Konformitatsbewertungsverfahren“ die in den Anhangen V bis VIl festgelegten Verfahren, die auf dem
Beschluss 93/465/EWG beruhen;

c) ,Kennzeichnung® die sichtbare, lesbare und dauerhafte Anbringung der im Beschluss 93/465/EWG festge-
legten CE-Kennzeichnung auf den Geraten und Maschinen in Verbindung mit der Angabe des garantierten
Schallleistungspegels;

d) ,Schalleistungspegel Lwa den A-bewerteten Schallleistungspegel in dB bezogen auf 1 pW entsprechend
der Definition in EN ISO 3744:1995 und EN ISO 3746:1995;

e) ,gemessener Schalleistungspegel” einen anhand der Messungen gemall Anhang Il ermittelten Schalleis-
tungspegel; die Werte kdnnen entweder durch Messung an einem/einer fur diese Art von Geraten und
Maschinen reprasentativen Gerat/Maschine oder als Mittelwert von an mehreren Geraten/Maschinen
durchgefiihrten Messungen ermittelt werden;

f) .garantierter Schalleistungspegel” einen Schalleistungspegel, der nach den Anforderungen des Anhangs
Il bestimmt wurde und der die durch Produktionsschwankungen und Messwerfahren bedingten Unsicher-
heiten beinhaltet und dessen Einhaltung bzw. Unterschreitung vom Hersteller oder seinem in der Gemein-
schaft ansassigen Bewliméachtigten nach MaRgabe der verwendeten technischen Instrumente, auf die in
den technischen Unterlagen Bezug genommen wird, bestatigt wird.

Artikel 4
Inverkehrbringen

(1) Geréate und Maschinenim Sinne des Artikels 2 Absatz 1 dirfen nur in Verkehr gebracht oder in Betrieb
genommen werden, wenn der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bewlimachtigter sicher-
gestellt hat, dass

- diese die Anforderungen dieser Richtlinie hinsichtlich der umweltbelastenden Gerduschemissionen erfiil-
len;

- die Konformitatsbewertungsverfahren gemaf Artikel 14 durchgefiihrt wurden;

- die Gerate und Maschinen mit der CE-Kennzeichnung und der Angabe des garantierten Schalleistungspe-
gels versehen sind und ihnen eine EG-Konformitatserklarung beigefugt ist.

(2) Ist weder der Hersteller noch sein Bewollmachtigter in der Gemeinschaft ansassig, so obliegen die Ver-
pflichtungen aus dieser Richtlinie jeder Person, die die Gerate und Maschinen in der Gemeinschatt in Verkehr
bringt oder in Betrieb nimmt.

Artikel 5
Marktiberwachung

(1) Die Mitgliedstaaten treffen die erforderlichen Mal3 nahmen, um sicherzustellen, dass Geréate und Maschinen
im Sinne des Artikels 2 Absatz 1 nur in Verkehr gebracht oder in Betrieb genommen werden diirfen, wenn sie
den Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechen, mit der CE-Kennzeichnung und der Angabe des garantier-
ten Schalleistungspegels versehen sind und ihnen eine EG-Konformitatserklarung beigefiigt ist.

(2) Die zustandigen Behdérden der Mitgliedstaaten leisten einander Amtshilfe bei der Erflllung ihrer Verpflich-
tungen in bezug auf die Marktiiberwachung.
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Artikel 6
Freier Warenverkehr

(1) Die Mitgliedstaaten durfen das Inverkehrbringen oder die Inbetriebnahme von Geraten und Maschinen im
Sinne des Artikels 2 Absatz 1, die den Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechen und mit der CE -Kenn-
zeichnung und der Angabe des garantierten Schalleistungspegels versehen sind und denen eine EG-Konfor-
mitatserklarung beigeflgt ist, in ihrem Hoheitsgebiet weder untersagen noch einschréanken oder behindern.

(2) Die Mitgliedstaaten lassen es zu, dass Gerate und Maschinenim Sinne des Artikels 2 Absatz 1, die den
Bestimmungen dieser Richtlinie nicht entsprechen, bei Messen, Ausstellungen, Vorfiilhrungen und &hnlichen
Veranstaltungen ausgestellt werden, sofern auf einem sichtbaren Schild deutlich darauf hingewiesen wird,
dass die Gerate und Maschinen der Richtlinie nicht entsprechen und erst in Verkehr gebracht oder in Betrieb
genommen werden, wenn der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollméchtigter die Uber-
einstimmung hergestellt hat. Bei Vorfiihrungen sind angemessene Sicherheitsmalinahmen zum Schutz von
Personen zu treffen.

Artikel 7
Konformitatsvermutung

Die Mitgliedstaaten gehen davon aus, dass Gerate und Maschinen im Sinne des Artikels 2 Absatz 1, die mit
der CE- Kennzeichnung und der Angabe des garantierten Schalleistungspegels versehen sind und denen die
EG-Konformitatserklarung beigefiigt ist, allen Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechen.

Artikel 8
EG-Konformitatserklarung

(1) Um zu bescheinigen, dass ein Gerat oder eine Maschine den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht,
stellt der Hersteller eines Geréats oder einer Maschine im Sinne des Artikels 2 Absatz 1 oder sein in der Ge-
meinschaft ansassiger Bewollméchtigter fir jeden Typ eines hergestellten Geradtes oder einer hergestellten
Maschine eine EG-Konformitatserklarung aus; die Mindestangaben dieser Konformitétserklarung sind in An-
hang Il festgelegt.

(2) Ein Mitgliedstaat kann verlangen, dass die Konformitatserkl&arung in der oder den von diesem Mitgliedstaat
festgelegten Amtssprachen der Gemeinschaft ausgestellt oder in diese Sprache(n) tibersetzt wird, wenn das
Gerat oder die Maschine in seinem Hoheitsgebiet in Verkehr gebracht oder in B etrieb genommen wird.

(3) Der Hersteller eines Gerats oder einer Maschine im Sinne des Artikels 2 Absatz 1 oder sein in der Gemein-
schaft anséassiger Bewllméachtigter bewahrt nach Herstellung des letzten Geréts oder der letzten Maschine
zehn Jahre lang ein Exemplar der EG-Konformitatserklarung zusammen mit den technischen Unterlagen ge-
maf Anhang V Nummer 3, Anhang VI Nummer 3, Anhang VIl Nummer 2 sowie Anhang VIl Nummern 3.1 und
3.3 auf.

Artikel 9
Mangel an Ubereinstimmung

(1) Stellt ein Mitgliedstaat fest, dass Gerate und Maschinen im Sinne des Artikels 2 Absatz 1 in Verkehr ge-
bracht oder in Betrieb genommen werden, die nicht den Anforderungen dieser Richtlinie entsprechen, so trift
er alle zweckdienlichen Malnahmen, damit der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bewll-
méchtigter die Ubereinstimmung der Gerate und Maschinen mit den Bestimmungen dieser Richtlinie herstell.
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(2) Wenn
a) die Grenzwerte des Artikels 12 Uberschritten werden oder

b) trotz MalRnahmen gemafd Absatz 1 weiterhin Nichtibereinstimmung mit anderen Bestimmungen dieser
Richtlinie vorliegt,

trifft der fragliche Mitgliedstaat alle zweckdienlichen MalRnahmen, um das Inverkehrbringen oder die Inbetrieb-
nahme der betreffenden Gerate und Maschinen einzuschranken oder zu verbieten oder um sicherzustellen,
dass diese Gerate und Maschinen aus dem Verkehr gezogen werden. Der Mitgliedstaat unterrichtet die Kom-
mission und die anderen Mitgliedstaaten unverziglich Gber solche Mal3nahmen.

(3) Die Kommission beginnt so bald wie méglich Konsultationen mit den Betroffenen. Stellt die Kommission
nach dieser Konsultation fest, dass

- die Malinahmen gerechtfertigt sind, so unterrichtet sie davon unverztiglich den Mitgliedstaat, der die Mai3-
nahmen getroffen hat, sowie die anderen Mitgliedstaaten;

- die MalZnahmen nicht gerechtfertigt sind, so unterrichtet sie davon unverziglich den Mitgliedstaat, der die
Maf nahmen getroffen hat, die anderen Mitgliedstaaten sowie den Hersteller oder seinen in der Gemein-
schaft anséassigen Bewllméachtigten.

(4) Die Kommission stellt sicher, dass die Mitgliedstaaten tiber den Verlauf und die Ergebnisse dieses Verfah-
rens unterrichtet werden.

Artikel 10
Rechtsbehelf

Jede in Anwendung dieser Richtlinie von einem Mitgliedstaat getroffene MaR nahme, die eine Einschrankung
des Inverkehrbringens oder der Inbetriebnahme von Geraten und Maschinen im Sinne dieser Richtlinie zur
Folge hat, ist genau zu begriinden. Sie ist den Betroffenen so bald wie méglich unter Angabe der Rechtsbe-
helfe, die nach den in diesem Mitgliedstaat geltenden Rechtsvorschriften eingelegt werden kénnen, und der
Rechtsbehelffristen mitzuteilen.

Artikel 11
Kennzeichnung

(1) Gerate und Maschinen im Sinne des Artikels 2 Absatz 1, die den Bestimmungen dieser Richtlinie entspre-
chen, missen beim Inverkehrbringen oder Inbetriebnahme mit der CE -Konformitatskennzeichnung versehen
sein. Die Kennzeichnung besteht aus den Buchstaben ,CE*. In Anhang IV ist das zu verwendende Muster
dargestellt.

(2) Die CE-Konformitatskennzeichnung ist durch die Angabe des garantierten Schalleistungspegel zu ergan-
zen. Anhang IV enthalt ein Muster dieser Angabe.

(3) Die CE-Kennzeichnung und die Angabe des garantierten Schalleistungspegels sind sichtbar, lesbar und
dauerhaft haltbar an jedem einzelnen Geréat oder jeder einzelnen Maschine anzubringen.

(4) Die Anbringungvon Zeichen oder Aufschriften auf Geraten oder Maschinen, die hinsichtlich der Bedeutung
oder der Form der CE-Kennzeichnung oder der Angabe des garantierten Schalleistungspegels irrefihrend
sein kdnnten, ist verboten. Jede andere Kennzeichnung kann auf den Geraten und Maschinen angebracht
werden, sofern dies die Sichtbarkeit und Lesbarkeit der CE-Kennzeichnung und der Angabe des garantierten
Schalleistungspegels nicht beeintréchtigt.
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(5) Fallen die Gerate und Maschinen im Sinne des Artikels 2 Absatz 1 auch unter andere Richtlinien, die
andere Aspekte betreffen und in denen die CE-Kennzeichnung ebenfalls vorgesehen ist, wird mit der Kenn-
zeichnung angegeben, dass diese Gerate und Maschinen auch den Bestimmungen jener anderen Richtlinien
entsprechen. Steht dem Hersteller aufgrund einer oder mehrerer dieser Richtlinien wahrend einer Ubergangs-
zeit jedoch die Wahl der anzuwendenden Regelung frei, so wird mit der CE-Kennzeichnung angegeben, dass
die Gerate und Maschinen nur den vom Hersteller angewandten Richtlinien entsprechen. In diesem Fall mis-
sendie Nummern, unter denen diese Richtlinienim Amtsblattder Europaischen Gemeinschaften veroffentlicht
sind, inden von diesen Richtlinien vorgeschriebenen und den Geraten und Maschinen beigeflgten Unterla-
gen, Hinweisen oder Anleitungen angegeben werden.

Artikel 12
Gerate und Maschinen, flr die Gerduschemissionsgrenzwerte gelten

Die garantierte Schalleistungspegel der nachstehend aufgefihrten Gerate und Maschinen darf den in der
nachstehenden Grenzwerttabelle festgelegten zulassigen Schalleistungspegel nicht tiberschreiten:

- Bauaufziige fur den Materialtransport (mit Verbrennungsmotor)
Definition: Anhang | Nummer 3; Messung: Anhang Il Teil B Abschnitt 3;

- Verdichtungsmaschinen (nur Vibrationswalzen und nichtvibrierende Walzen, Rittelplatten und Vibrations-
stampfer)

Definition: Anhang | Nummer 8; Messung: Anhang Il Teil B Abschnitt 8;
- Kompressoren (< 350 kW)

Definition: Anhang | Nummer 9; Messung: Anhang Ill Teil B Abschnitt 9;
- handgefiihrte Betonbrecher und Abbau-, Aufbruch- und Spatenhdmmer

Definition: Anhang | Nummer 10; Messung: Anhang Il Teil B Abschnitt 10;
- Bauwinden (mit Verbrennungsmotor)

Definition: Anhang | Nummer 12; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 12;
- Planiermaschinen (< 500 kW)

Definition: Anhang | Nummer 16; Messung: Anhang Il Teil B Abschnitt 16;
- Muldenfahrzeuge (< 500 kW)

Definition: Anhang | Nummer 18; Messung: Anhang Ill Teil B Abschnitt 18;
- Hydraulik- und Seilbagger (< 500 kW)

Definition: Anhang | Nummer 20; Messung: Anhang Il Teil B Abschnitt 20;
- Baggerlader (< 500 kW)

Definition: Anhang | Nummer 21; Messung: Anhang Il Teil B Abschnitt 21;
- Grader (< 500 kW)

Definition: Anhang | Nummer 23; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 23;
- Hydraulikaggregate

Definition: Anhang | Nummer 29; Messung: Anhang Il Teil B Abschnitt 29;
- Mullverdichter, der Bauart nach ein Lader mit Schaufel (< 500 kW)

Definition: Anhang | Nummer 31; Messung: Anhang Il Teil B Abschnitt 31;
- Rasenmaher (mit Ausnahme von
- land- und forstwirtschaftlichen Geraten
- Mehrzweckgeraten, deren Hauptantrieb eine installierte Leistung von mehr als 20 kW aufweist)

Definition: Anhang | Nummer 32; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 32;
- Rasentrimmer/Rasenkantenschneider

Definition: Anhang | Nummer 33; Messung: Anhang Il Teil B Abschnitt 33;
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- Gegengewichtsstapler mitVerbrennungsmotor (mit Ausnahme von ,sonstigen Gegengewichtsstaplern*ge-
maf Anhang | Nummer 36 zweiter Gedankenstrich mit einer Tragfahigkeit von hdchstens 10t)

Definition: Anhang | Nummer 36; Messung: Anhang Ill Teil B Abschnitt 36;

- Lader (< 500 kW)

Definition: Anhang | Nummer 37; Messung: Anhang Ill Teil B Abschnitt 37;

- Mobilkrane

Definition: Anhang | Nummer 38; Messung: Anhang Ill Teil B Abschnitt 38;

- Motorhacken (< 3 kW)

Definition: Anhang | Nummer 40; Messung: Anhang Ill Teil B Abschnitt 40;
- StralBenfertiger (mit Ausnahme von Straf3 enfertigern mit Hochverdichtungsbohle)
Definition: Anhang | Nummer 41; Messung: Anhang Ill Teil B Abschnitt 41;

- Kiraftstromerzeuger (< 400 kW)

Definition: Anhang | Nummer 45; Messung: Anhang Ill Teil B Abschnitt 45;

- Turmdrehkrane

Definition: Anhang | Nummer 53; Messung: Anhang Ill Teil B Abschnitt 53;

- Schweil3stromerzeuger

Definition: Anhang | Nummer 57; Messung: Anhang Ill Teil B Abschnitt 57.

Art des Gerates/der Maschine

Installierte Nutz-
leistung
P in kW
Elektrische Leistung
Pa(®) in kW
Masse min kg
Schnittbreite L in

Zulassiger Schallleistungspegel in dB/1 pW

cm
Stufe | ab 3. Januar | Stufell ab 3. Januar
2002 2006
Verdichtungsmaschinen (Vibrations- P<8 108 105 ()
walzen, Ruttelplatten, Vibrations- |8 <P <70 109 106 (%)
stampfer) P>70 89+111IgP 86+111gP (®
Planierraupen, Kettenlader, Ketten-| P < 55 106 103 (%)
baggerlader P>55 87 +111gP 84+111gP 0
Planiermaschinen auf Radern, Rad-
lader, Baggerlader auf Radern, Mul-| P < 55 104 101 ()
denfahrzeuge, Grader, Mullverdich-
ter mit Ladeschaufel, Gegenge-
wichtsstapler mit
Verbrennungsmotor, Mobilkrane, P>55 85+111IgP 82+111gP (®
Verdichtungsmaschinen (nicht vib-
rierende Walzen), Stralenfertiger,
Hydraulikaggregate
Bagger, Bauaufzuge fur den Mate- | P < 15 96 93
terialtransport, Bauwinden, Motor- | p > 15 83+11IgP 80+111IgP
_Handgeﬂ]hrte Betonbrecher, Ab- m< 15 107 105
Aufbruch- und Spatenhammer 15<m<30 94 +111Igm 92+111lgm(®
m 230 96 +11I1g m 94 +111gm
Turmdrehkréne 98 +IgP 9 +IgP
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Installierte Nutz-
leistung
P in kW'
Art des Gerates/der Maschine Elekg'f’(f)hﬁ] Il_(?letung Zulassiger Schallleistungspegel in dB/1 pW
el
Masse min kg
Schnittbreite L in
cm
gSJé:rhwelf&strom—und Kraftstromerzeu- Py <2 97 +1g Pa 95 + Ig Py
2<Pa<10 98 +1g Pe 96 +Ig Pa
Pe > 10 97 + |g Pe 95 + |g Pel
Kompressoren P=<15 99 97
P>15 97+21g P 95 +2IgP
Rasenmaher, Rasentrimmer, Ra- L<50 96 94(%
senkantenschneider 50<L=70 100 98
70<L<120 100 98 (¥
L>120 105 103 (®

drigsten Wert der Einschaltdauer nach Herstellerangabe.

P fur Kraftstromerzeuger: variable Aggregate -Dauerleistung nach1SO 8528-1:1993, Abschnitt 13.3.2.
(® Die fur Stufe Il angegebenen Werte sind fiir folgende Gerate und Maschinen lediglich Richtwerte:

- handgefuhrte Vibrationswalzen;

- Ruttelplatten (>3kwW);

- Vibrationsstampfer;

- Planierraupen;

- Kettenlader (> 55 KW);

- Gegengewichtsstapler mit Verbrennungsmotor;

- StraBenfertiger mit (einfacher) Verdichtungsbohle;

- Rasenméher, Rasentrimmer, Rasenkantenschneider.
Berichtsfestgelegt. Wird die Richtlinie nicht geéndert, gelten die Werte fir Stufe | auch fur Stufe I1.

Stufe Il.

(1) Pafir Schweil3stromerzeuger: konventioneller Schwei3strom multipliziert mit der konventionellen Schwei3spannung fur den nied-

- handgefuhrte Betonbrecher, Abbau-, Aufbruch- und Spatenhammer mit Verbrennungsmotor (15 kg < Masse < 30 kg);
Verbindliche Werte werden beieiner eventuellen Anderung der Richtlinie nach Vorlage desin Artikel 20 Absatz 1 vorgesehenen

() Fur einmotorige Mobilkréane gelten die Werte der Stufe 1 bis zum 3. Januar 2008. Nach diesem Zeitpunkt gelten die Werte der

bben).

Der zuléssige Schallpegelist auf die ndchste ganze Zahl auf- oder abzurunden (beiweniger als0,5 nachunten, bei 0,5 oder mehr nach

Artikel 13

Gerate und Maschinen, die nur der Kennzeichnungspflicht unterliegen

Fur den garantierten Schalleistungspegel der nachstehend aufgefiihrten Gerate und Maschinen besteht ledig-

lich Kennzeichnungspflicht:
- Hubarbeitsbiihnen mit Verbrennungsmotor

Definition: Anhang | Nummer 1; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 1;
- Freischneider

Definition: Anhang | Nummer 2; Messung: Anhang Ill Teil B Abschnitt 2;
- Bauaufzuge fur den Materialtransport (mit Elektromotor)

Definition: Anhang | Nummer 3; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 3;
- Baustellenbandsdgemaschinen

Definition: Anhang | Nummer 4; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 4;
- Baustellenkreissagemaschinen

Definition: Anhang | Nummer 5; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 5;
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tragbare Motorkettensagen

Definition: Anhang | Nummer 6; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 6;
kombinierte Hochdruckspil- und Saugfahrzeuge

Definition: Anhang | Nummer 7; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 7;
Verdichtungsmaschinen (nur Explosionsstampfer)

Definition: Anhang | Nummer 8; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 8;
Beton- und Mortelmischer

Definition: Anhang | Nummer 11; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 11;
Bauwinden (mit Elektromotor)

Definition: Anhang | Nummer 12; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 12;
Forder- und Spritzmaschinen fiir Beton und Mortel

Definition: Anhang | Nummer 13; Messung: Anhang Il Teil B Abschnitt 13;

Forderbander

Definition: Anhang | Nummer 14; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 14;
Fahrzeugkiihlaggregate

Definition: Anhang | Nummer 15; Messung: Anhang Ill Teil B Abschnitt 15;
Bohrgerate

Definition: Anhang | Nummer 17; Messung: Anhang Il Teil B Abschnitt 17;
Be- und Entladeaggregate von Silo- oder Tankfahrzeugen

Definition: Anhang | Nummer 19; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 19;
Altglassammelbehélter

Definition: Anhang | Nummer 22; Messung: Anhang Ill Teil B Abschnitt 22;
Grastrimmer/Graskantenschneider

Definition: Anhang | Nummer 24; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 24;
Heckenscheren

Definition: Anhang | Nummer 25; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 25;
Hochdruckspiilfahrzeuge

Definition: Anhang | Nummer 26; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 26;
Hochdruckwasserstrahlmaschinen

Definition: Anhang | Nummer 27; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 27;
Hydraulikhammer

Definition: Anhang | Nummer 28; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 28;
Fugenschneider

Definition: Anhang | Nummer 30; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 30;
Laubblaser

Definition: Anhang | Nummer 34; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 34;
Laubsammler

Definition: Anhang | Nummer 35; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 35;

Gegengewichtsstapler mit Verbrennungsmotor (nur ,sonstige Gegengewichtsstapler* gemafy Anhang |
Nummer 36 zweiter Gedankenstrich mit einer Tragfahigkeit von héchstens 10 t)

Definition: Anhang | Nummer 36; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 36;
rollbare Mllbehalter

Definition: Anhang | Nummer 39; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 39;
StralRenfertiger (mit Hochwerdichtungsbohle)

Definition: Anhang | Nummer 41; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 41;
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- Rammausristungen

Definition: Anhang | Nummer 42; Messung: Anhang Il Teil B Abschnitt 42;
- Rohrleger

Definition: Anhang | Nummer 43; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 43;
- Pistenraupen

Definition: Anhang | Nummer 44; Messung: Anhang lll Teil B Abschnitt 44;
- Kraftstromerzeuger (= 400 kW)

Definition: Anhang | Nummer 45; Messung: Anhang Il Teil B Abschnit 45;
- Kehrmaschinen

Definition: Anhang | Nummer 46; Messung: Anhang Il Teil B Abschnitt 46;
- Millsammelfahrzeuge

Definition: Anhang | Nummer 47; Messung: Anhang Il Teil B Abschnitt 47;
- StralRenfrasen

Definition: Anhang | Nummer 48; Messung: Anhang Il Teil B Abschniit 48;
- Vertikutierer

Definition: Anhang | Nummer 49; Messung: Anhang Il Teil B Abschnitt 49;
- Schredder/Zerkleinerer

Definition: Anhang | Nummer 50; Messung: Anhang Ill Teil B Abschnitt 50;
- Schneefrasen (selbstfahrend, ausgenommen Anbaugerate)

Definition: Anhang | Nummer 51; Messung: Anhang Il Teil B Abschnitt 51;
- Saugfahrzeuge

Definition: Anhang | Nummer 52; Messung: Anhang Il Teil B Abschnitt 52;
- Grabenfrasen

Definition: Anhang | Nummer 54; Messung: Anhang Il Teil B Abschnitt 54;
- Transportbetonmischer

Definition: Anhang | Nummer 55; Messung: Anhang Il Teil B Abschnitt 55;
- Wasserpumpen (nicht fiir Unterwasserbetrieb)

Definition: Anhang | Nummer 56; Messung: Anhang Il Teil B Abschnitt 56.

Artikel 14
Konformitatsbewertung

(1) Vor dem Inverkehrbringen oder der Inbetriebnahme der in Artikel 12 genannten Gerate und Maschinen
unterzieht der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bewollmachtigter jeden Gerate- und Ma-

schinentyp einem der folgenden Konformitatsbewertungsverfahren:

- entwederder internen Fertigungskontrolle mit Begutachtungder technischen Unterlagen und regelmafiger
Prifung gemafld Anhang VI,

- oder der Einzelpriifung gemafl Anhang VI,

- oder der umfassenden Qualitatssicherung gemaR Anhang VIIL.

(2) Vor dem Inverkehrbringen oder der Inbetriebnahme der in Artikel 13 genannten Gerate und Maschinen
unterzieht der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bewllmachtigter jeden Gerate- und Ma-
schinentyp der internen Fertigungskontrolle geméal3 Anhang V.

(3) Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass die Kommissionund jeder andere Mitgliedstaat auf begriindete
Anfrage alle Informationen erhalten kann, die im Laufe des Konformitatsbewertungsverfahrens fiir einen Ge-
rate- oder Maschinentyp verwendet wurden, und insbesondere die technischen Unterlagen gemaf Anhang V
Nummer 3, Anhang VI, Nummer 3, Anhang VIl Nummer 2 sowie Anhang VIIl Nummern 3.1 und 3.3.

Version 01/2022
Vorschriftensammlung der Gewerbeaufsicht Baden-Wirttemberg 9




Im 2.04

Artikel 15
Benannte Stellen

(1) Die Mitgliedstaaten benennen fiir inren Zustandigkeitsbereich entsprechende Stellen zur Durchfiihrung
oder Uberwachung der Konformitatsbewertungsverfahren nach Artikel 14 Absatz 1.

(2) Die Mitgliedstaaten benennen nur solche Stellen, die die Kriterien des Anhangs IX erflllen. Die Tatsache,
dass eine Stelle die Kriterien des Anhangs IX erflllt, bedeutet nicht, dass ein Mitgliedstaat zur Benennung
dieser Stelle verpflichtet ist.

(3) Jeder Mitgliedstaat meldet der Kommission und den anderen Mitgliedstaaten, welche Stellen er benannt
hat, welche spezifischen Aufgaben und Prifverfahren diesen Stellen tbertragen wurden und welche Kenn-
nummern ihnen zuvor von der Kommission zugeteilt wurden.

(4) Die Kommission vertffentlicht im Amtsblatt der Européischen Gemeinschatften eine Liste der benannten
Stellen unter Angabe ihrer Kennnummern und der ihnen Uibertragenen Aufgaben. Die Kommission tragt fiir die
Aktualisierung dieser Liste Sorge.

(5) Ein Mitgliedstaat muss seine Meldung zurlickziehen, wenn er feststellt, dass die Stelle die in Anhang IX
genannten Kriterien nicht mehr erfiillt. Er unterrichtet hierliber unverziglich die Kommission und die tbrigen
Mitgliedstaaten.

Artikel 16
Sammlung larmbezogener Daten

(1) Die Mitgliedstaaten ergreifen die erforderlichen MalZnahmen, um sicherzustellen, dass der Hersteller oder
sein in der Gemeinschaft ansassiger Bewollmachtigter der zustandigen Behérde des Mitgliedstaats, in dem er
ansassig ist oder die Gerate und Maschinen im Sinne des Artikels 2 Absatz 1 in Verkehr bringt oder in Betrieb
nimmt, und der Kommission eine Kopie der EG-Konformitatserklarung fur jeden Gerate- und Maschinentyp
im Sinne des Artikels 2 Absatz 1 Gbermittelt.

(2) Die Kommissionsammelt fir alle Gerate und Maschinen die gemaR Absatz 1 zur Verfligung gestellten
Daten.

(3) Die Mitgliedstaaten kdnnen die gesammelten Daten auf Anfrage von der Kommission erhalten.

(4) Die Kommission verdffentlicht die einschlagigen Daten in regelméaRigen Abstanden, vorzugsweise jahrlich.
Hierbei sind fur jeden Typ oder jedes Modell eines Geréts oder einer Maschine mindestens folgende Angaben
zu machen:

- installierte Nutzleistung oder jeder andere gerauschrelevante Wert;
- gemessener Schalleistungspegel;

- garantierter Schalleistungspegel;

- Beschreibung der Geréate und Maschinen;

- Firmenname des Herstellers und/oder Fabrikmarke;

- Modellnummer/Modellbezeichnung.
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Artikel 17
Verwendungsvorschriften

Diese Richtlinie steht nicht dem Recht der Mitgliedstaaten entgegen, unter Einhaltung des Vertrags

- Malnahmen zu treffen, um die Verwendung von Geraten und Maschinen im Sinne des Artikels 2 Absatz 1
in den von ihnen als sensibel eingestuften Bereichen zu regeln, wobei dies die Mdglichkeit einschlief3t, die
Betriebsstunden fir Gerate und Maschinen zu beschranken;

- die ihres Erachtens erforderlichen Anforderungen festzulegen, um sicherzustellen, dass Personen bei der
Verwendung der betreffenden Gerate und Maschinen geschutzt sind, sofern dies nicht dazu fiihrt, dass die
Geréate und Maschinen auf eine in dieser Richtlinie nicht vorgesehene Weise verandert werden.

Artikel 18
Ausschuss

(1) Die Kommission wird von einem Ausschuss (im folgenden ,Ausschuss” genannt) unterstitzt.

) Artikel 18a
Anderung des Anhangs Il

Der Kommission wird die Befugnis tibertragen, gemaR Artikel 18b delegierte Rechtsakte zur Anderung des
Anhangs lll zu erlassen, um ihn an den technischen Fortschritt anzupassen. Diese delegierten Rechtsakte
dirfen sich —insbesondere durch Einbeziehung von Hinweisen auf einschlégige europdische Normen — nicht
direkt auf den gemessenen Schallleistungspegel der in Artikel 12 aufgefihrten Gerate und Maschinen auswir-
ken.

Artikel 18b
Austbung der Befugnisibertragung

(1) Die Befugnis zum Erlass delegierter Rechtsakte wird der Kommission unter den in diesem Artikel festge-
legten Bedingungen Ubertragen.

(2) Die Befugnis zum Erlass delegierter Rechtsakte gemaf Artikel 18awird der Kommission fur einen Zeitraum
von funf Jahren ab dem 26. Juli 2019 Ubertragen. Die Kommission erstellt spatestens neun Monate vor Ablauf
des Zeitraums von funf Jahren einen Bericht Uber die Befugnisiibertragung. Die Befugnisiibertragung verlan-
gert sich stillschweigend um Zeitrdume gleicher Lange, es sei denn, das Europaische Parlament oder der Rat
widersprechen einer solchen Verlangerung spatestens drei Monate vor Ablauf des jeweiligen Zeitraums.

(3) Die Befugnistubertragung geman Artikel 18a kann vom Europaischen Parlament oder vom Rat jederzeit
widerrufen werden. Der Beschluss uiber den Widerruf beendet die Ubertragung der in diesem Beschluss an-
gegebenen Befugnis. Er wird am Tag nach seiner Veroffentlichung im Amtsblatt der Europaischen Union oder
zu einem im Beschluss Uber den Widerruf angegebenen spateren Zeitpunkt wirksam. Die Gliltigkeit von dele-
gierten Rechtsakten, die bereits in Kraft sind, wird von dem Beschluss Uiber den Widerruf nicht berthrt.

(4) Vor dem Erlass eines delegierten Rechtsakts konsultiert die Kommission die von den einzelnen Mitglied-
staaten benannten Sachwverstandigenim Einklang mit deninder Interinstitutionellen Vereinbarung vom 13. Ap-
ril 2016 tiber bessere Rechtsetzung® enthaltenen Grundséatzen.

© ABI.L123vom 12.5.2016, S. 1.
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(5) Sobald die Kommission einen delegierten Rechtsakt erlasst, Ubermittelt sie ihn gleichzeitig dem Européi-
schen Parlament und dem Rat.

(6) Ein delegierter Rechtsakt, der gemal3 Artikel 18a erlassen wurde, tritt nur in Kraft, wenn weder das Euro-
paische Parlament noch der Ratinnerhalb einer Frist von zwei Monaten nach Ubermittlung dieses Rechtsakts
an das Européische Parlament und den Rat Einwande erhoben haben oder wenn vor Ablauf dieser Frist das
Europaische Parlamentund der Rat beide der Kommission mitgeteilthaben, dass sie keine Einwande erheben
werden. Auf Initiative des Européischen Parlaments oder des Rates wird diese Frist um zwei Monate verlan-
gert.

Artikel 19
Befugnisse des Ausschusses

Der Ausschuss hat folgende Aufgaben:

a) Austauschwon Informationen und Erfahrungen in bezug auf die Umsetzung und praktische Anwendung
dieser Richtlinie und Erdrterung von Fragen von gemeinsamem Interesse in diesen Bereichen;

b) (aufgehoben)

c¢) Beratung der Kommission in bezug auf die Schlussfolgerungen und Anderungen geman Artikel 20 Ab-
satz 2.

Artikel 20
Berichte

(1) Spatestens am 3. Januar 2007 und anschliel3end alle vier Jahre legt die Kommission dem Européischen
Parlament und dem Rat einen Bericht tUber die Erfahrungen der Kommission bei der Umsetzung und Verwal-
tung dieser Richtlinie vor. Dieser Bericht muss insbesondere folgendes enthalten:

a) eine Ubersicht tiber die gemaR Artikel 16 gesammelten larmbezogenen Daten und andere zweckméRige
Angaben;

b) eine Stellungnahme zur Notwendigkeit einer Uberarbeitung der Verzeichnisse der Artikel 12 und 13, ins-
besondere zu der Frage, ob zusatzliche Gerate und Maschinen in Artikel 12 oder Artikel 13 aufgenommen

werden sollten oder ob bestimmte Gerate und Maschinen von Artikel 13 in Artikel 12 Gbernommen werden
sollten;

c) eine Stellungnahme zur Notwendigkeit und zu den Moglichkeiten einer Uberarbeitung der in Artikel 12
festgelegten Grenzwerte unter Beriicksichtigung der technologischen Entwicklung;

d) eine Stellungnahme zur Entwicklung eines integrierten Malnahmenpakets zur weiteren Senkung der Ge-
rAuschemissionen von Geraten und Maschinen.

(2) Nach den erforderlichen Anhdrungen, insbesondere des Ausschusses, legt die Kommission bei dieser
Gelegenheit ihre Schlussfolgerungen vor und schlagt gegebenenfalls Anderungen dieser Richtlinie vor.

Artikel 21
Aufhebung von Richtlinien

(1) Die Richtlinien 79/113/EWG, 84/532/EWG, 84/533/EWG, 84/534/EWG, 84/535/EWG, 84/536/EWG,
84/537/EWG, 84/538/EWG und 86/662/EWG werden zu dem in Artikel 22 Absatz 2 Satz 1 genannten Zeit-
punkt aufgehoben.
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(2) Baumusterprifbescheinigungen und Messergebnisse zu Geraten und Maschinen, die im Rahmen der in
Absatz 1 genannten Richtlinien ausgestellt bzw. ermittelt wurden, kdnnen bei der Abfassung der technischen
Unterlagen gemafl Anhang V Nummer 3, Anhang VI Nummer 3, Anhang VIl Nummer 2 sowie Anhang VIII
Nummern 3.1 und 3.3 der vorliegenden Richtlinie verwendet werden.

Artikel 22
Umsetzung und Beginn der Anwendung

(1) Die Mitgliedstaaten erlassen und verdffentlichen spatestens am 3. Juli 2001; die Rechts- und Verwaltungs-
vorschriften, die erforderlich sind, um dieser Richtlinie nachzukommen; sie setzen die Kommission unverztig-
lich davon in Kenntnis.

(2) Die Mitgliedstaaten wenden diese Vorschriften ab dem 3. Januar 2002 an. Die Mitgliedstaaten gestatten
dem Hersteller oder seinem in der Gemeinschaft ansassigen Bewllméachtigten jedoch, von den Bestimmun-
gen dieser Richtlinie ab dem 3. Juli 2001 Gebrauch zu machen.

(3) In bezug auf die in Artikel 12 genannten niedrigeren zuléssigen Schalleistungspegel der Stufe Il werden
diese Vorschriften ab dem 3. Januar 2006 angewandt.

(4) Wenn die Mitgliedstaaten derartige Vorschriften erlassen, nehmen sie in den Vorschriften selbstoder durch
einen Hinweis bei der amtlichen Veroffentlichung auf diese Richtlinie Bezug. Die Mitgliedstaaten regeln die
Einzelheiten der Bezugnahme.

(5) Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission den Wortlaut der innerstaatlichen Rechtsvorschriften mit, die sie
auf dem unter dieser Richtlinie fallenden Gebiet erlassen.

Artikel 23
Inkrafttreten
Diese Richtlinie tritt am Tag ihrer Verdéffentlichung im Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften in Kratft.
Artikel 24

Adressaten

Diese Richtlinie ist an alle Mitgliedstaaten gerichtet.
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4.

14

ANHANG |
DEFINITIONEN VON GERATEN UND MASCHINEN

Hubarbeitsbihne mit Verbrennungsmotor

Gerét, das mindestensfolgende Teile umfasst: Arbeitsbiihne, Ausleger und Unterbau. Die Arbeitsbihne
besteht aus einer Plattform mit Gelander oder einem Korb, die bzw. der unter Last in die gewiinschte
Arbeitsposition bewegt werden kann. Der mit dem Unterbau verbundene Ausleger tragt die Arbeits-
biihne; er erméglicht es, die Arbeitsbiihne in die gewiinschte Position zu bewegen.

Freischneider

Tragbares handgefiihrtes Gerat mit Verbrennungsmotor und einem rotierenden Schneidwerkzeug aus
Metall oder Kunststoff zum Schneiden von Grasern, Gestrauch, Biischen oder ahnlichen Pflanzen. Das
Gerét schneidet in einer etwa parallel zum Boden verlaufenden Ebene.

Bauaufzug fir den Materialtransport

Aufzug mit Kraftantrieb, der voriibergehend errichtet werden kann und fur die Benutzung durch Perso-

nen bestimmt ist, denen das Betreten von Baustellen und technischen Anlagen erlaubt ist. Er bedient

i) bestimmte Ladestellen und verflgt tiber eine Plattform, — die nur zum Materialtransport bestimmt ist,
- auf die Personen zum Be- und Entladen Zutritt haben,

- auf die befugte Personen wahrend des Auf- und Abbaus sowie bei der Instandhaltung Zutritt ha-
ben und mitfahren durfen,

- die gefiihrt ist,

- die sich senkrecht oder entlang von Fihrungen bewegt, deren Neigung gegen die Senkrechte
héchstens 15° betragt,

- die gehalten oder getragen wird durch Drahtseil, Kette, Gewindespindel und Mutter, Zahnstange
und Zahnrad, Hydraulikzylinder (direkt oder indirekt) oder durch ein Hubgelenksystem,

- deren Masten eventuell die Abstiitzung durch separate Konstruktionen bendtigen, oder

i) entweder eine obere Ladestelle oder eine Arbeitsebene am Ende der Fiihrungsschiene (z. B. Dach)
mit einem Lastentréger,

- der nur zum Materialtransport bestimmtist,

- der sokonstruiert ist, dass es nicht erforderlich ist, den Aufzug zum Be- oder Entladen oder zur
Instandhaltung, zum Auf- und Abbau zu betreten,

- zu dem Personen striktes Zutrittsverbot haben,
- der gefiihrt ist,

- der sich entlang von Fihrungen bewegt, deren Neigung mindestens 30° betragen kann, der aber
in jedem beliebigen Winkel bewegt werden kann,

- der gehalten oder getragen wird durch Drahtseil und Zwangsantrieb, — der mit Drucktastenbedie-
nung ausgestattet ist,

- der keine Gegengewichte hat,

- dessen Tragfahigkeit 300 kg betragt,

- dessen Betriebshochstgeschwindigkeit 1 m/s betragt,

- bei dem die Fiihrungsschienen durch separate Konstruktionen abgestiitzt werden miissen.

Baustellenbandsagemaschine

Motorgetriebene Maschine mit Handvorschub (Gewicht von weniger als 200 kg) mit einem einzigen
Endlossageband, das Gber zwei oder mehr Scheiben lauft.
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5. Baustellenkreissdagemaschine

Maschine mit Handvorschub (Gewicht von weniger als 200 kg) mit einem Kreissageblatt (kein Ritzsa-
geblatt) mit einem Durchmesser von 350 mm—500 mm. Das Sageblatt ist wahrend des Séagens nicht
verstellbar. Der waagrechte Tisch ist wahrend des Sagens ganz oder teilweise feststehend. Das Sége-
blatt ist auf einer waagrechten, nicht kippbaren Spindel angebracht, die wahrend des Betriebs festste-
hend ist. Die Maschine kann folgende Merkmale haben:

- Das Séageblatt kann an dem Tisch anhebbar bzw. absenkbar angebracht sein,
- der Maschinenstander unterhalb des Tisches kann offen oder geschlossen sein,

- die Sage kann mit einem zusatzlichen handbetatigten Schiebetisch ausgestattet sein (nicht direkt
neben dem Sageblatt).

6. Tragbare Motorkettensage

Motorgetriebenes Werkzeug mit einer Sagekette zum Schneiden von Holz. Sie besteht aus einer inte-
grierten kompakten Einheit mit Griffen, Motor und Schneidevorrichtung. Sie wird mit beiden Handen
gehalten.

7. Kombiniertes Hochdruckspul- und Saugfahrzeug

Fahrzeug, das entweder als Hochdruckspiil- oder als Saugfahrzeug dient. Siehe Hochdruckspiilfahr-
zeug, Saugfahrzeug.

8. Verdichtungsmaschine

Maschine, mit der Stoffe, wie Schotter, Erde oder Asphalt, durch Walzen, Stampfen und Vibrationen
verdichtet werden. Es kann sich um eine selbstfahrende, gezogene, gefiihrte Maschine oder eine An-
baumaschine firr eine Tragermaschine handeln. Verdichtungsmaschinen werden wie folgt untergliedert:

- fahrergesteuerte Walzen: selbstfahrende Verdichtungsmaschinen mit einem oder mehreren metalli-
schen Zylindern (Walzen) oder Gummiradwalzen: der Bedienungsstand istintegraler Bestandteil der
Maschine;

- gefuhrte Walzen: selbstfahrende Verdichtungsmaschinen mit einem oder mehreren metallischen Zy-
lindern (Walzen) oder Gummiradwalzen, deren Fahrbetrieb, Steuerung, Bremsanlage und Stampf
betrieb von einer begleitenden Person oder Giber Fernbedienung bedient wird;

- gezogene Walzen: Verdichtungsmaschinen mit einem oder mehreren metallischen Zylindern (Wal-
zen) oder Gummiradwalzen ohne unabhéngiges Antriebssystem; das Bedienungspersonal befindet
sich auf der Zugmaschine;

- Rittelplatten oder Stampfplatten: Verdichtungsmaschinen mit einer im wesentlichen planen vibrie-
renden Platte als Verdichtungsaggregat; sie werden von einer begleitenden Person gesteuert oder
sind Anbaugerate mit Tragermaschine;

- Explosionsstampfer: Verdichtungsmaschinen mit einer im wesentlichen planen Platte als Verdich-
tungsaggregat, die durch Explosionsdruck hauptséchlich in senkrechte Richtung bewegt wird; die
Maschine wird durch eine begleitende Person gesteuert.

9.  Kompressor

Maschine, die zur Verwendung mit austauschbaren Ausriistungsteilen bestimmtist und zum Kompri-
mieren — und damit zur Erhéhung des Drucks —won Luft, Gasen und Dampfen dient. Ein Kompressor
setzt sich aus dem Verdichter selbst, dem Hauptantrieb und sonstigen Bauteilen oder Vorrichtungen
zusammen, die zum sicheren Betrieb des Kompressors notwendig sind.

Ausgenommen sind folgende Geratetypen:

- Geblase, d. h. Gerate, bei denen die Luftzirkulation bei einem Uberdruck von héchstens 110 000 Pa
erfolgt;

- Vakuumpumpen, d. h. Gerate zum Absaugen von Luft aus geschlossenen Behéltern/Raumen mit
atmospharischem Druck oder darunter;
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- Gasturbinen.

Handgefluhrte Betonbrecher und Abbau-, Aufbruch-und Spatenhammer

Kraftgetriebene Betonbrecher und Abbau-, Aufbruch- und Spatenhammer (beliebiger Antriebsart) fur
Baustellen.

Beton-und Mortelmischer

Maschinen zur Herstellung von Beton bzw. Mdrtel — durch einen beliebigen Belade-, Misch- und Ent-
leervorgang. Sie kénnen im Intervallbetrieb oder kontinuierlich betrieben werden. Betonmischer auf
Lastwagen werden als Transportbetonmischer bezeichnet (siehe Definition 55).

Bauwinde

Voriibergehend aufgestelltes Hubgerat mit Motorantrieb, das mit Vorrichtungen zum Heben und Senken
von Lasten ausgestattet ist.

Forder-und Spritzmaschine fiir Beton und Mortel

Maschine zum Foérdern und Spritzen von Beton und Mértel mit oder ohne Riihrwerk, wodurch das For-
dergut durch Rohre, Verteilermaste und sonstige Vorrichtungen zu den Auftrageorten befordert wird.
Die Forderarbeit erfolgt:

- bei Beton mechanisch durch Kolben- oder Rotorpumpen,

- bei Mortel mechanisch durch Kolben-, Schnecken-, Schlauch- oder Rotorpumpen bzw. pneumatisch
durch Kompressoren mit oder ohne Windkessel.

Diese Maschinen kénnen auf Lastkraftwagen, Anhanger oder Spezialfahrzeuge montiert werden.

Forderband

Voriibergehend aufgestellte Maschine flr die Beférderung von Material durch ein FlielBband mit Motor-
antrieb.

Fahrzeugkiihlaggregat

Laderaum-Kihlaggregate auf Fahrzeugen der Klassen N2, N3, O3, und O4 gemal’ der Richtli-
nie 70/156/EWG.

Die Energieversorgung des Kilhlaggregats kann integraler Bestandteil des Aggregats, ein separates
Teil, das an der Fahrzeugkarosserie angebracht wird, der Antriebsmotor des Fahrzeugs oder eine un-
abhéangige Energiequelle oder eine Hilfsenergiequelle sein.

Planiermaschine

Selbstfahrende Maschine mit Rad- oder Kettenantrieb, die Giber Anbaugerate eine Schub- bzw. Zugkratft
ausubt.

Bohrgerat

Maschine zum Bohren von Léchern auf Baustellen durch
- Schlagbohren,

- Drehbohren,

- Drehschlagbohren.

Bohrgerate sind wahrend des Bohrvorgangs ortsfest. Sie fahren mit eigenem Antrieb von einem Bohrort
zum anderen. Zu den selbstfahrenden Bohrgeraten gehoren auch solche, die auf Lastwagen, Fahrge-
stellen mit Radern, Zugmaschinen, Ketten oder Gleitschienen (mit Winde gezogen) montiert sind. Sind
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Bohrgerate auf Lastwagen, Zugmaschinen, Anh&angern oder einem Fahrgestell mit Radern angebracht,
koénnen sie mit hoherer Geschwindigkeit und auf 6ffentlichen Stral3en befordert werden.

Muldenfahrzeug

Selbstfahrende Maschine mit Rad- oder Kettenantrieb und offenem Aufbau zur Beférderung oder De-
ponierung bzw. Verteilung von Material. Muldenfahrzeuge kénnen mit einem eigenen integrierten Bela-
dungsgeréat ausgestattet sein.

Be-und Entladeaggregat von Silo- oder Tankfahrzeugen

Motorgetriebenes Gerat, das an Silo- oder Tankfahrzeugen angebracht ist und zum Be- oder Entladen
won Flussigkeiten oder Schittgut (durch Pumpen oder &hnliche Geréate) dient.

Hydraulikbagger und Seilbagger

Selbstfahrende Maschine mit Rad- oder Kettenantrieb und einem um mindestens 360° drehbaren Auf-
bau, die Material mit Hilfe einer Schaufel ausgrabt, in einer Drehbewegung beférdert und abladt, ohne
dass das Fahrgestell oder der Unterwagen wahrend des Arbeitsvorgangs der Maschine bewegt wird.
Die Schaufel ist an einem Ausleger und Schwenkarm bzw. an einem Teleskopausleger angebracht.

Baggerlader

Selbstfahrende Maschine mit Rad- oder Kettenantrieb, an deren Tragkonstruktion sowohl eine Frontla-
deschaufel als auch ein Heck-Baggerloffel angebracht werden kdnnen. Im Baggerloffelbetrieb grabt die
Maschine in der Regel unter Bodenniveau mit Bewegung der Schaufel in Richtung der Maschine. Der
Baggerloffel grabt Material aus, befordert es in einer Drehbewegung und ladt es ab, ohne dass die
Maschine selbst bewegt wird. Im Frontladebetrieb [adt bzw. grabt der Baggerlader durch die Vorwarts-
bewegung der gesamten Maschine und hebt, beférdert und entladt das Material.

Altglassammelbehalter

Behalter aus beliebigem Material zur Einsammlung von Flaschen. Er verfiigt tiber mindestens eine Off:
nung zum Einwerfen der Flaschen und eine weitere zum Leeren des Behalters.

Grader

Selbstfahrende Maschine mit Radantrieb mit einem verstellbaren Planierschild, das zwischen der Vor-
der- und Hinterachse angebracht ist und Material in der Regel je nach Planierbedarf abtragt, bewegt
und verteilt.

Grastrimmer/Graskantenschneider

Tragbares, handgefuhrtes Gerat mit Verbrennungsmotor und nicht metallischen biegsamen rotierenden
Schneidewerkzeugen (Schnur/Schniiren, Faden/Faden oder &hnlichem) zum Schneiden von Ge-
strauch, Gras oder &hnlichem weichen Bewuchs. Bei Grastrimmern arbeiten die Schneidewerkzeuge in
etwa parallel zum Boden, bei Graskantenschneidern in einer etwa senkrecht zum Boden stehenden
Ebene.

Heckenschere

Handgeflhrtes Gerat mit integriertem Antrieb, das von einer Person zum Schneiden von Hecken und
Bischen verwendet wird und mit einer oder mehreren linear angeordneten Schneiden, die sich hin- und
herbewegen, arbeitet.
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Hochdruckspulfahrzeug

Fahrzeug mit einer Vorrichtung zur Reinigung von Kanalen oder ahnlichem durch einen Hochdruckwas-
serstrahl. Die Vorrichtung kann entweder auf dem Fahrgestell eines speziellen Lastkraftwagens ange-
bracht oder in einen eigenen Wagenkasten eingebaut sein. Das Gerat kann fest montiert sein oder sich
wie austauschbare Aufbauteile an- und abmontieren lassen.

Hochdruckwasserstrahlmaschine

Maschine mit Disen oder anderen Beschleunigungséffnungen, aus denen Wasser — eventuell mit Zu-
satzen —als freier Strahl austritt. Im allgemeinen bestehen Hochdruckwasserstrahimaschinen aus ei-
nem Antrieb, einem Druckgenerator, Schlauchen, Spruhwvorrichtungen, Sicherheitsvorrichtungen, Be-
dienungs- und Messgeraten. Hochdruckwasserstrahlmaschinen kénnen beweglich oder ortsfest sein:

- Bewegliche Hochdruckwasserstrahimaschinen sind verfahrbare Maschinen fir den Betrieb an ver-
schiedenen Orten und verfiigen zu diesem Zweck Uber ein eigenes Fahrgestell oder sind auf ein
Fahrzeug montiert. S&mtliche Versorgungsleitungen sind biegsam und kdnnen leicht abgetrennt
werden.

- Ortsfeste Hochdruckwasserstrahlmaschinen sind fiir den langerfristigen Betrieb an einem Ort be-
stimmt, kbénnen aber mit geeignetem Gerat an einen anderen Ort gebracht werden. Sie sind im all-
gemeinen auf Gleitschienen oder auf einem Rahmen montiert; die Versorgungsleitungen konnen
abgetrennt werden.

Hydraulikhammer

Gerat, bei dem die Hydraulik-Energiequelle der Tragermaschine dazu benutzt wird, einen Kolben (bis-
weilen gasunterstitzt) zu beschleunigen, der dann auf ein Werkzeug aulftrifft. Die kinetisch erzeugte
Druckwelle wird tiber das Werkzeug auf das zu bearbeitende Material Ubertragen, das durch die Druck-
einwirkung aufbricht. Fir den Betrieb eines Hydraulikhammers ist die Versorgung mit Druckél erforder-
lich. Das gesamte Aggregat aus Tragermaschine und Hammer wird von einer Person in der Regel vom
Sitz in der Kabine der TrAgermaschine aus gesteuert.

Hydraulikaggregat

Maschine, die zur Verwendung mit austauschbaren Ausriistungsteilen bestimmt ist und zur Erhéhung
des Drucks von Flussigkeiten dient. Hierbei handelt es sich um einen Zusammenbau aus einem Haupt-
antrieb und einer Pumpe sowie gegebenenfalls einem Vorratsbehalter und Ausristungsteilen (z. B.
Steuereinrichtungen, Uberdruckventil).

Fugenschneider

Bewegliche Maschine zum Schneiden von Fugenin Beton, Asphaltund &hnlichen StraRenbelégen. Das
Schneideaggregat ist eine mit Hochgeschwindigkeit rotierende Scheibe. Der Fugenschneider kann wie
folgt vorwarts bewegt werden:

- manuell,
- manuell mit maschineller Unterstiitzung,
- maschinell.

Millverdichter, Laderbauart mit Schaufel

Selbstfahrende Verdichtungsmaschine auf Radern mit einer frontseitigen Laderkupplung, an der eine
Schaufel angebracht ist, mit Stahlradern (Walzen); die Maschine dient in erster Linie zum Verdichten,
Schieben, Ebnen und Laden von Erde, Ablagerungsmaterial oder Muill.

Rasenmaéaher

Gefluhrtes oder fahrergesteuertes Grasschneidegerat bzw. eine Maschine mit einem oder mehreren
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Anbaugeraten zum Grasschneiden. Die Schneideflache verlauft in etwa parallel zum Boden. Die Ma-
schine orientiert sich zur Bestimmung der Schneidehthemit Hilfe von Radern, Luftkissen, Gleitschienen
u. a. am Boden. Der Antrieb erfolgt mittels eines Verbrennungs- oder Elektromotors. Schneideelemente
sind

- entweder feste Schneideelemente

- oder nicht metallische Faden bzw. mit einer kinetischen Energie von Uber 10 J frei rotierende, nicht
metallische Schneiden; die kinetische Energie wird anhand der Norm EN 786:1997, Anhang B, be-
stimmt.

Ebenfalls unter die Begriffsbestimmung fallen gefiihrte oder fahrergesteuerte Grasschneidegerate bzw.
Maschinen mit einem oder mehreren Anbaugeraten zum Grasschneiden, bei denen die Scheideele-
mente um eine horizontale Achse rotieren. Sie verfuigen Uber eine unbewegliche Schneide oder ein
Messer (Spindelméaher). Bei der Bewegung der Maschine wird so eine Scherbewegung ausgefihrt.

Rasentrimmer/Rasenkantenschneider

Gefuhrte oder handgehaltene Grasschneidemaschine mit Elektromotor und Schneideelementen aus
nicht metallischen Faden bzw. mit einer kinetischen Energie von tiber 10 J frei rotierenden, nicht metal-
lischen Schneiden zum Schneiden von Gras oder ahnlichem weichen Bewuchs. Die Schneideflache
verlauft in etwa parallel zum Boden (Rasentrimmer) bzw. in einer etwa senkrecht zum Boden liegenden
Ebene (Rasenkantenschneider). Die kinetische Energie wird anhand der Norm EN 786:1997, Anhang B,
bestimmt.

Laubblaser

Motorgetriebene Maschine zur Entfernung von Laub und anderem Material von Rasenflachen, Pfaden,
Wegen, Stralen usw. durch einen Hochgeschwindigkeitsluftstrom. Sie kann tragbar (handgefuhrt) oder
nicht tragbar, aber beweglich sein.

Laubsammler

Motorgetriebene Maschine zum Sammeln von Laub und anderem Haufwerk mit Hilfe eines Sauggerates
mit einer Energievorrichtung, die in dem Geréat einen Unterdruck erzeugt, sowie mit einer Saugdise und
einem Sammelbehélter. Sie kann tragbar (handgefiihrt) oder nicht tragbar, aber beweglich sein.

Gegengewichtsstapler mit Verbrennungsmotor

Gabelstapler mit Radantrieb, Verbrennungsmotor, Gegengewicht und Hubvorrichtungen (Mast, Tele-
skoparm oder Gelenkarm). Hierbei handelt es sich um

- gelandegangige Gabelstapler (Gegengewichtsstapler auf Radern, die in erster Linie fir naturbelas-
senes gewachsenes und aufgewthltes Gelande, z. B. auf Baustellen, bestimmt sind);

- sonstige Gegengewichtsstapler. Ausgenommen sind Gegengewichtsstapler, die speziell fur die Con-
tainerbeférderung gebaut sind.

Lader

Selbstfahrende rad- oder kettengetriebene Maschine mit einer integrierten frontseitigen Schaufelhalte-
rung und einem Schaufelgelenk, die durch Vorwartsbewegung Material 1adt oder ausgrabt, hebt, befor-
dert und abladt.

Mobilkran

Auslegerkran mit eigenem Antrieb, der mit oder ohne Traglast verfahren werden kann, ohne dass hierzu
eine ortsfeste Fahrbahn benétigt wird, und dessen Standsicherheit durch die Schwerkraft sichergestellt
wird. Er kann auf Reifen, Ketten oder anderen Verfahrnworrichtungen betrieben werden. In festen Ar-
beitspositionen kann er durch ausfahrbare Stiitzen oder andere Vorrichtungen gesttitzt werden, die die
Standsicherheit erhnéhen. Der Oberwagen eines Maobilkrans kann frei drehbar, begrenzt drehbar oder
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auch nicht drehbar sein. Er istin der Regel mit einem oder mehreren Hubwerken und/oder mit Hydrau-
likzylindern zum Heben oder Senken des Auslegers und der Last ausgestattet. Mobilkréne kénnen mit
einem Teleskopausleger, einem Knickausleger, einem Gittermastausleger oder mit einer Kombination
dieser Auslegerarten ausgerustet sein. Der Ausleger kann leicht abgesenkt werden. Die am Ausleger-
kopf hdangenden Lasten kénnen mit einer Unterflasche oder mit anderen speziellen Lastaufnahmemit-
teln befordert werden.

Rollbarer Millbehéalter

Entsprechend ausgelegter, mit einem Deckel versehener Behdlter auf Radern zur voribergehenden
Lagerung von Mdll.

Motorhacke

Selbstfahrendes, gefiihrtes Gerat

- ohne/mit Rader/n, dessen rotierende Teile als Hackwerkzeuge dienen und gleichzeitig das Gerét
vorwarts bewegen (Motorhacke);

- das sich auf einem oder mehreren Radern fortbewegt, die direkt vom Motor angetrieben werden,
und mit Hackwerkzeugen ausgestattet ist (Motorhacke mit Treibrad).

StraRBenfertiger

Bewegliche StralRenbaumaschine zum Auftragen einer Baumaterialschicht, wie bituminéses Mischgut,
Beton oder Schotter, auf Fahrbahnen. Stral3enfertiger kdnnen mit einer Hochverdichtungsbohle ausge-
stattet sein.

Rammausristung

Eine Einrichtung zum Einrammen oder zum Herausziehen der Rammelemente wie beispielsweise
Schlaghammer, Ausziehvorrichtungen, Ruttler oder statische Vorrichtungen zum StoRen bzw. Ziehen
der Rammelemente, bestehend aus einer Baugruppe aus Maschinen und Maschinenteilen fur das Ein-
rammen oder das Herausziehen von Rammelementen, die auch folgendes umfasst:

- das Rammgerust, bestehend aus Tragergerat (auf Ketten, Radern, Schienen oder Schwimm kor-
pern), Steuerungsaufsatz, Steuerungs- oder Filhrungssystem;

- Zubehorteile wie beispielsweise Kappen fur die Rammelemente, Rammaufséatze, Bleche, Nachfiih-
rer, Klemmelemente, Vorrichtungen zur Handhabung der Elemente, Larmschutz-Ummantelungen,
Stol3- und Vibrationsdampfer, Netzteile bzw. Generatoren sowie Hubbiihnen oder Plattformen fur
das Bedienungspersonal.

Rohrleger

Selbstfahrende Maschine mit Ketten- oder Radantrieb speziell zum Heben und zum Verlegen von Roh-
ren und zum Beftrdern von Rohrausristung. Die Maschine, die nach dem Vorbild einer Zugmaschine
konstruiert ist, hat speziell konzipierte Bauteile wie Unterwagen, Rahmen, Gegengewicht, Ausleger und
Hubgeréat sowie einen in einer senkrechten Ebene schwenkbaren seitlichen Ausleger.

Pistenraupe

Selbstfahrende Maschine mit Kettenantrieb, die Schnee und Eis mit Anbaugeraten schieben oder
schleppen kann.

Kraftstromerzeuger

Gerat, bei dem ein Verbrennungsmotor einen Rotationsgenerator antreibt, der eine kontinuierliche elekt-
rische Leistung abgibt.
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Kehrmaschine

Einsammelmaschine mit einer Vorrichtung zum Kehren von Haufwerk in die Bahn eines Saugeinlasses.
Das Kehrgut wird dann pneumatisch durch einen Hochgeschwindigkeitsluftstrom oder durch ein me-
chanisches Sammelsystem in einen Sammeltrichter beférdert. Die Kehr- und Sammelaggregate konnen
entweder auf dem Fahrgestell eines speziellen Lastkraftwagens angebracht oder in einen eigenen Wa-
genkasten eingebaut sein. Das Gerét kann fest montiert sein oder sich wie austauschbare Aufbauteile
an- und abmontieren lassen.

Millsammelfahrzeug

Fur die Sammlung und den Transport von Haus- und Sperrmill entwickeltes Fahrzeug, wobei die Bela-
dung Uber Behélter oder von Hand erfolgt. Das Fahrzeug kann mit einem Verdichtungsmechanismus
ausgestattet sein. Ein Millsammelfahrzeug besteht aus einem Fahrgestell mit Fahrerhaus und Aufbaul.
Das Fahrzeug kann mit einer Behalter-Schitteinrichtung ausgestattet sein.

StralRenfrase

Bewegliche Maschine zum Abtragen von Material von Strafdenoberflachen mit Hilfe einer kraftgetriebe-
nen Walze, auf der Frasen angebracht sind; die Fraswalzen drehen sich wahrend des Vorgangs.

Vertikutierer

Gefuhrte oder fahrergesteuerte motorgetriebene Maschine mit Aggregaten zum Aufschlitzen oder Auf
lockern von Rasenflaichen in Garten, Parkanlagen oder &hnlichen Griinanlagen. Zur Bestimmung der
Schnitttiefe orientiert sie sich an der Bodenbeschaffenheit.

Schredder/Zerkleinerer

Eine im Stand betriebene motorgetriebene Maschine mit einem oder mehreren Schneidaggregaten zur
Zerkleinerung von organischem Material. In der Regel besitzt die Maschine eine Ladedéffnung, durch die
das Material (eventuell mit einer Hilfsvorrichtung) zugefiihrt wird, ein Aggregat zum Zerkleinern des
Materials (durch Schneiden, Hacken, Zermahlen oder andere Verfahren) und einen Auswurfschacht,
durch den das zerkleinerte Material ausgeworfen wird. Daran kann ein Sammelbehalter befestigt sein.

Schneefrase

Maschine zum Raumen wvon Schnee von Verkehrsflachen durch rotierende Aggregate, wobei der
Schnee beschleunigt und durch ein Gebléase ausgeworfen wird.

Saugfahrzeug

Fahrzeug mit Vorrichtung zur Aufnahme von Wasser, Schlamm, Schlick, Abfall oder &hnlichem Material
aus Kanélen und Abflissen oder ahnlichen Anlagen mit Hilfe von Unterdruck. Das Gerat kann entweder
auf dem Fahrgestell eines speziellen Lastkraftwagens angebracht oder in einen eigenen Wagenkasten
eingebaut sein. Das Gerét kann fest montiert sein oder sich wie austauschbare Aufbauteile an- und
abmontieren lassen.

Turmdrehkran

Turmauslegerkran, dessen Ausleger an der Spitze eines in etwa senkrechten Turms angebracht ist und
in dieser Position bedient wird. Diese kraftgetriebene Maschine besitzt Vorrichtungen zum Heben und
Senken von Lasten und fir die Beférderung der Lasten durch Anderung der Ausladung, durch Drehen
oder Verfahren des gesamten Krans. Manche Krane kénnen verschiedene dieser Bewegungen, nicht
aber unbedingt alle ausfuhren. Bestimmte Kréane kénnen fest aufgestellt sein, andere verfligen Uber
Vorrichtungen zum Verfahren oder Klettern.
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54. Grabenfrase

Selbstfahrendes, gefiihrtes oder fahrergesteuertes Gerat mit Ketten- oder Radantrieb und einer front-
oder heckseitigen Baggerkupplung und einem Baggerteil. Es dient in erster Linie zum Ausheben von
Gréaben durch die gleichmafRige Fortbewegung der Maschine.

55. Transportbetonmischer

Fahrzeug mit einer Trommel zum Transport von gebrauchsfertigem Beton aus Betonmischanlagen zur
Baustelle. Die Trommel kann sich beim Fahren des Fahrzeugs drehen oder stillstehen. Die Trommel
wird an der Baustelle durch Drehen der Trommel geleert. Die Trommel wird entweder durch den Motor
des Fahrzeugs oder durch einen Zusatzmotor angetrieben.

56. Wasserpumpe
Maschine, die aus der eigentlichen Wasserpumpe und einem Antriebssystem besteht. Sie dient zum
Pumpen von Wasser auf eine hthere Energieebene.

57. Schweil3stromerzeuger

Rotierendes Gerét zur Erzeugung von Schweil3strom.
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ANHANG I

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Die EG-Konformitatserklarung muss folgende Angaben enthalten:

Name und Anschrift des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft ansassigen Bewliméchtigten;
Name und Anschrift der Person, die die technischen Unterlagen aufbewahrt;
Beschreibung der Gerate und Maschinen;

angewandtes Konformitatsbewertungsverfahren und gegebenenfalls Name und Anschrift der beteiligten
benannten Stelle;

an fur dieses Baumuster reprasentativen Geraten und Maschinen gemessener Schalleistungspegel;
fur diese Gerate und Maschinen garantierter Schalleistungspegel;

Verweis auf die vorliegende Richtlinie;

Erklarung, dass die Gerate und Maschinen den Anforderungen dieser Richtlinie entsprechen;

gegebenenfalls Konformitétserklarung(en) und Angaben zu den anderen angewandten Gemeinschatts-
richtlinien;

Ort und Datum der Ausstellung der Erkléarung;

Angaben zum Unterzeichner, der ermachtigt ist, die rechtlich bindende Erklarung fiir den Hersteller oder
seinen in der Gemeinschaft ansassigen Bewlimé&chtigten zu unterzeichnen.
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ANHANG I

VERFAHREN ZUR ERMITTLUNG DES LUFTSCHALLS, DER VON ZUR VERWENDUNG IM FREIEN
VORGESEHENEN GERATEN UND MASCHINEN ERZEUGT WIRD

Anwendungsbereich

Dieser Anhang enthalt die Verfahren zur Messung des Luftschalls, die zur Ermittlung der Schalleistungspegel
won Geraten und Maschinen, die unter diese Richtlinie fallen, im Hinblick auf das Konformitéatsbewertungsver-
fahren dieser Richtlinie anzuwenden sind.

In Teil A dieses Anhangs wird fur jeden in Artikel 2 Absatz 1 genannten Geréte- und Maschinentyp zur Mes-
sung des Schalldruckpegels auf einer Messflache, die die Schallquelle umgibt, und zur Berechnung des von
der Schallquelle erzeugten Schalleistungspegels folgendes festgelegt:

- Gerauschemissionsgrundnormen,
- allgemeine Erganzungen zu diesen Gerauschemissionsgrundnormen.

In Teil B dieses Anhangs wird fir jeden in Artikel 2 Absatz 1 genannten Gerate- und Maschinentyp folgendes
angegeben:

- eine empfohlene Gerduschemissionsgrundnorm einschlief3lich
- eines Verweises auf die aus Teil A ausgewahlte Gerauschemissionsgrundnorm,
- der Messumgebung,
- des Werts der Konstante Kaa,
- der Form der Messflache,
- der Zahl und der Standorte der Mikrophone,
- die Betriebsbedingungen einschliel3lich
- eines Verweises auf eine Norm (soweit vorhanden) und
- der Anforderungen fir das Aufstellen der Gerdte und Maschinen,

- eines Verfahrens zur Berechnung der Schalleistungspegel fiir den Fall, dass verschiedene Prifungen
unter unterschiedlichen Betriebsbedingungen erforderlich sind,

- weitere Informationen.

Bei der Prifung bestimmter Gerate- und Maschinentypen kann der Hersteller oder sein in der Gemeinschatt
ansassiger Bewllméachtigter grundsatzlich eine der Gerauschemissionsgrundnormen des Teils A auswahlen
und den Gerate- und Maschinentyp unter den in Teil B festgelegten Betriebsbedingungen messen. Bei Strei-
tigkeiten ist jedoch die in Teil B empfohlene Gerauschemissionsgrundnorm zusammen mit den ebenfalls in
Teil B festgelegten Betriebsbedingungen anzuwenden.
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) TEIL A
GERAUSCHEMISSIONSGRUNDNORMEN

Zur Ermittlung des Schalleistungspegels von zur Verwendung im Freien vorgesehenen Geraten und Maschi-
nen im Sinne von Artikel 2 Absatz 1 kdnnen im allgemeinen die Gerduschemissionsgrundnormen

ENISO 3744: 1995
EN ISO 3746: 1995
angewandt werden, sofern dabei folgende Zusatzbestimmungen beachtet werden:

2.2

Messunsicherheiten

Bei den Konformitatsbewertungsverfahren in der Entwurfsphase werden Mes sunsicherheiten nicht be-
ricksichtigt.

Betrieb der Schallquelle wéhrend der Priifung

Drehzahl des Geblases

Ist der Motor der Gerate und Maschinen oder die jeweilige Hydraulik mit einem oder mehreren Geblasen
ausgestattet, missen diese wahrend der Prufung in Betrieb sein. Die Drehzahl des Geblases ist — ge-
mal einer der nachstehenden Bedingungen — vom Hersteller der Gerate und Maschinen anzugeben
und muss im Prifprotokoll erscheinen. Diese Drehzahl wird bei weiteren Messungen zugrunde gelegt.

a) Direkt an den Motor angeschlossenes Geblase

Wenn das Gebléase direkt vom Motor angetrieben wird und/oder direkt an die Hydraulik angeschlos-
senist (z. B. durch Riemenantrieb), muss es wahrend der Priifung in Betrieb sein.

b) Stufenweise regelbares Gebléase

Wenn das Geblase mit verschiedenen Drehzahlen betrieben werden kann, ist die Prifung wahlweise
nach einem der folgenden Verfahren durchzufiihren:

- bei maximaler Arbeitsdrehzahl,

- eine erste Prifung bei Stillstand des Geblases, eine zweite Prifung bei maximaler Drehzahl. Der
ermittelte Schalldruckpegel Lya ist dann aus beiden Messergebnissen nach folgender Formel zu
errechnen:

LpA = 10 |g {013 X 100,1 LpA0 % + 017 X 100,1 LpA,100 %}

dabei ist:

Lpaow ~ der Schalldruckpegel bei Stillstand des Gebléases,

Lpoazoow ~ der Schalldruckpegel bei maximaler Drehzahl.
c) Stufenlos regelbares Geblase

Bei stufenlos regelbarem Geblase ist die Priifung entweder nach Buchstabe b) oder mit einer vom
Hersteller bestimmten Drehzahl durchzufiihren, die mindestens 70 % der maximalen Drehzahl be-
tragen muss.

Prufung von Geraten und Maschinen ohne Last

Fur diese Messungen mussen der Motor und die Hydraulik der Gerate und Maschinen gemal der Be-
triebsanleitung auf Betriebstemperatur gebracht werden. Ferner sind die Sicherheitsanforderungen zu
beachten.

Die Prifung ist bei Stillstand der Gerate und Maschinen ohne Betrieb der Arbeitsaggregate oder der
Fahreinrichtung durchzufiihren. Bei der Prifung wird der Motor im Leerlauf mit mindestens der Nenn-
drehzahl, die der Nennleistung (Nutzleistung)® entspricht, betrieben.

© Nutzleistung“: die Leistung in ,EWG-Kilowatt (kW)", abgenommen auf dem Priifstand am Ende der Kurbelwelle oder einem entspre-
chenden Bauteil und ermittelt nach dem EWG-Verfahren zur Messung der Leistung von Verbrennungsmotoren fir Kraftfahrzeuge,
wobeijedochdieLeistungdesMotorkiihlgeblasesausgeschlossen wird.
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Wird die Maschine durch einen Kraftstromerzeuger oder mit Strom aus dem Netz betrieben, muss die
Frequenz des Versorgungsstroms, der vom Hersteller fir den Motor angegeben ist, bei Maschinen mit
Induktionsmotor auf + 1 Hz stabil sein, und bei Maschinen mit einem Kommutatormotor muss die zuge-
fuhrte Spannung = 1 % der Nennspannung entsprechen. Die zugefuhrte Spannung wird am Stecker
eines fest mit dem Gerat verbundenen Kabels oder einer Leitung gemessen bzw. am Einlass der Ma-
schinen bzw. des Geréts, wenn das Kabel abgetrennt werden kann. Die Wellenform des vom Kraft-
stromerzeuger zugefihrten Stroms muss éhnlich der des Netzstroms sein.

Wenn die Maschine batteriebetrieben ist, muss die Batterie ganz aufgeladen sein.

Die Drehzahl und die entsprechende Nennleistung sind vom Hersteller der Gerate und Maschinen an-
zugeben und missen im Prifprotokoll erscheinen.

Haben die Gerate und Maschinen mehrere Motoren, miissen diese bei den Priifungen gleichzettig lau-
fen. Ist dies nicht méglich, ist jede mogliche Kombination der Motoren zu priifen.

Prifung von Geraten und Maschinen unter Last

Fur diese Messungen missen der Motor (Antrieb) und die Hydraulik der Gerate und Maschinen gemafd
der Betriebsanleitung auf Betriebstemperatur gebracht werden. Ferner sind die Sicherheitsanforderun-
gen zu beachten. Wahrend der Priifung duirfen Signaleinrichtungen wie Hupen oder die Warneinrichtung
fur Rickwartsfahrt nicht betatigt werden.

Die Drehzahl der Gerate und Maschinen ist aufzuzeichnen und muss im Prifprotokoll angegeben wer-
den.

Verfugen die Gerate und Maschinen tGiber mehrere Motoren und/oder Aggregate, missen diese wah-
rend der Prifungen gleichzeitig laufen. Ist das nicht méglich, ist jede mdgliche Betriebskombination der
Motoren und Aggregate zu prifen.

Fur jeden unter Last zu prifenden Gerate- oder Maschinentyp sind die Bedingungen fiir den Betrieb
unter Last festzulegen, dieim Prinzip &hnliche Wirkungen und Belastungen erzeugen wie beim tatséch-
lichen Arbeitsbetrieb.

Prifung handbetétigter Gerate und Maschinen

Fur jeden Typ handbetétigter Gerate und Maschinen sind typische Betriebsbedingungen festzulegen,
die ahnliche Wirkungen und Belastungen erzeugen wie beim tatsachlichen Arbeitsbetrieb.

Berechnung des Messflachen-Schalldruckpegels

Der Messflachen-Schalldruckpegel ist mindestens dreimal zu messen. Wenn mindestens zwei der er-
mittelten Werte um nicht mehr als 1 dB voneinander abweichen, sind keine weiteren Messungen nétig.
Andernfalls sind die Messungen fortzusetzen, bis zwei Werte ermittelt werden, die um nicht mehr als
1 dB woneinander abweichen. Der bei der Berechnung des Schalleistungspegels zu verwendende A -be-
wertete Messflachen-Schalldruckpegel ist der arithmetische Mittelwert der beiden héchsten Werte, die
um nicht mehr als 1 dB voneinander abweichen.

Angabenim Prifprotokoll

Der A-bewertete Schalleistungspegel einer gepruften Schallquelle ist als gerundete wolle Zahl anzuge-
ben (bei weniger als 0,5 wird abgerundet; ab 0,5 wird aufgerundet).

Der Bericht muss die zur Identifizierung der Schallquelle erforderlichen technischen Daten sowie die
Gerauschmessnorm und die akustischen Werte enthalten.

Zusatzliche Mikrophonpositionen auf der halbkugelférmigen Messflache (EN ISO 3744:1995)
Zusétzlichzudeninden Abschnitten 7.2.1und 7.2.2 der Norm EN ISO 3744:1995 beschriebenen Mess-

Version 01/2022
Vorschriftensammlung der Gewerbeaufsicht Baden-Wurttemberg




Im 2.04

flachen kann eine halbkugelférmige Messflache mit 12 Mikrophonen verwendet werden. Die kartesi-
schen Koordinaten der 12 Mikrophonpositionen auf der halbkugelférmigen Flache mit dem Radius r sind
der nachstehenden Tabelle zu entnehmen. Der Radius r der Halbkugel muss grof3 er/gleich dem Dop-
pelten der grof3ten Abmessung des Bezugsquaders sein. Der Bezugsquader ist definiert als der kleinst-
mogliche Quader, der die Gerate und Maschinen (ohne Anbauteile) gerade einschliel3t und an der
schallreflektierenden Flache endet. Der Radius der Halbkugel ist auf den nachsthéheren der folgenden
Werte zu runden: 4, 10, 16 m.

Die Anzahl (12) der Mikrophone kann auf 6 verringert werden, aber die Mikrophonpositionen 2, 4, 6, 8,
10 und 12 entsprechend den Anforderungen des Abschnitts 7.4.2von EN ISO 3744:1995 miissen auf
jeden Fall verwendet werden.

In der Regel ist die Anordnung mit 6 Mikrophonpositionen auf einer halbkugelférmigen Messflache zu
verwenden. Sind in den Gerauschmessnormen dieser Richtlinie fur ein bestimmtes Gerat oder eine
bestimmte Maschine andere Spezifikationen vorgegeben, so sind diese Spezifikationen zugrunde zu

legen.
Tabelle
Koordinaten der 12 Mikrophonpositionen
Mikrophon Nummer xIr ylr z
1 1 0 1,5m
2 0,7 0,7 1,5m
3 0 1 1,5m
4 -0,7 0,7 1,5m
5 -1 0 1,5m
6 -0,7 -0,7 1,5m
7 0 -1 1,5m
8 0,7 -0,7 1,5m
9 0,65 0,27 0,71r
10 - 0,27 0,65 0,71r
11 - 0,65 - 0,27 0,71r
12 0,27 - 0,65 0,71r

6 Umgebungskorrektur Kaa

Die Gerate und Maschinen sind auf einer schallreflektierenden Flache aus Beton oder nichtporésem
Asphalt zu prifen; in diesem Fall gilt fur die Umgebungskorrektur K2a=0. Sind in den Gerduschmess-
normen dieser Richtlinie flr ein bestimmtes Gerét oder eine bestimmte Maschine andere Spezifikatio-
nen vorgegeben, so sind diese Spezifikationen zugrunde zu legen.

Version 01/2022
Vorschriftensammlung der Gewerbeaufsicht Baden-Wirttemberg 27




Im 2.04
Abbildung

Zusatzliche Anordnung von Mikrophonen auf der halbkugelférmigen Messflache
(12 Mikrophonpositionen)

 Radius der Halbkugel: r

071r

1,5 m
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TEIL B
GERAUSCHMESSNORMEN FUR VERSCHIEDENE GERATE UND MASCHINEN

0 GERATE UND MASCHINEN, DIE OHNE LAST GEPRUFT WERDEN

Gerauschemissionsgrundnorm
EN ISO 3744:1995
Messumgebung
Schallreflektierende Flache aus Beton oder nichtporésem Asphalt
Umgebungskorrektur Kza
Koa=0
Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
i) Wenn die grolite Abmessung des Bezugsquaders héchstens 8 m ist:
Halbkugel/6 Mikrophonpositionen gemal3 Teil A Nummer 5/gemaf Teil A Nummer 5;

Im 2.04

i) wenn die gro3te Abmessung des Bezugsquaders grof3er als 8 m ist: Quader gemal ISO 3744:1995

mit Messabstandd = 1 m.

Betriebsbedingungen wahrend der Priifung
Prifung ohne Last
Die Gerauschmessungen sind gemalf Teil A Nummer 2.2 durchzufiihren.

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen

Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

1 HUBARBEITSBUHNEN MIT VERBRENNUNGSMOTOR
Siehe Abschnitt 0

2 FREISCHNEIDER

Gerauschemissionsgrundnorm
EN ISO 3744:1995
Messumgebung

ISO 10884:1995

Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
ISO 10884:1995

Betriebsbedingungen wahrend der Prifung

Prufung unter Last
ISO 10884:1995, Abschnitt 5.3

Beobachtungszeitraum
ISO 10884:1995

Version 01/2022
Vorschriftensammlung der Gewerbeaufsicht Baden-Wirttemberg

29



Im 2.04

3 BAUAUFZUGE FUR DEN MATERIALTRANSPORT

Siehe Abschnitt O

Der geometrische Mittelpunkt des Motors ist Giber dem Mittelpunkt der Halbkugel zu positionieren. Der
Aufzug ist ohne Last zu betreiben und muss die Halbkugel gegebenenfalls in Richtung von Punkt 1
verlassen.

4 BAUSTELLENBANDSAGEMASCHINEN

Gerauschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
ISO 7960:1995, Anhang J mitd=1m

Betriebsbedingungen wahrend der Prifung
Prufung unter Last
Gemalf ISO 7960:1995, Anhang J (nur Abschnitt J2b).

Beobachtungszeitraum
GemaR ISO 7960:1995, Anhang J.

5 BAUSTELLENKREISSAGEMASCHINEN

Gerauschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
ISO 7960:1995, Anhang A, Messabstandd=1m

Betriebsbedingungen wahrend der Priifung
Prufung unter Last
ISO 7960:1995, Anhang A (nur Abschnitt A2b).

Beobachtungszeitraum
ISO 7960:1995, Anhang A.

6 TRAGBARE MOTORKETTENSAGEN

Gerauschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Messumgebung

ISO 9207:1995

Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
ISO 9207:1995
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Betriebsbedingungen wahrend der Prifung

Prufung unter Last:/Prifung ohne Last
Sagen wvon Holz unter Volllast/Motor mit Hochstdrehzahl ohne Last
a) mit Verbrennungsmotor: ISO 9207:1995 Abschnitte 6.3 und 6.4;

b) mit Elektromotor: eine Prifung geman 1ISO 9207:1995 Abschnitt 6.3 und eine Priifung bei Hochst-
drehzahl des Motors ohne Last.

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen
ISO 9207:1995 Abschnitte 6.3 und 6.4

Der Schalleistungspegel Lwa wird wie folgt berechnet:

LWA = 10 |g 1/2 [100,1LW1 + 100,1LW2]

dabei sind Lw: und Lw, die jeweiligen Mittelwerte der Schalleistungspegel bei den zwei obengenannten
verschiedenen Betriebsarten.

7 KOMBINIERTE HOCHDRUCKSPUL - UND SAUGFAHRZEUGE

Wenn beide Aggregate gleichzeitig in Betrieb genommen werden kénnen, hat dies entsprechend den
Abschnitten 26 und 52 zu erfolgen. Wenn nicht, sind sie getrennt zu priifen und es ist der hdhere Wert
anzugeben.

8 VERDICHTUNGSMASCHINEN

i) NICHTVIBRIERENDE WALZEN
Siehe Abschnitt 0

ii) FAHRERGESTEUERTE VIBRATIONSWALZEN
Gerauschemissionsgrundnorm
EN ISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wéahrend der Prifung
Aufstellen der Gerate und Maschinen

Der Vibrationswalze ist auf einem oder mehreren geeigneten Elementen aus elastischem Material, z.
B. Luftkissen, aufzustellen. Diese Luftkissen miissen aus weichem Material sein (Elastomer oder ahnli-
chem) und sind so weit aufzupumpen, bis die Maschine um mindestens 5 cm vom Boden abgehoben
ist. Resonanzeffekte sind zu vermeiden. Das bzw. die Luftkissen missen grof3 genug sein, damit die
Maschine wéahrend der Prifung stabil steht.

Prufung unter Last

Die Maschine ist im Stillstand zu prifen, wobei der Motor mit Nenndrehzahl (entsprechend Hersteller-
angabe) betrieben und keine Kraft auf die Fahrwerke Gbertragen wird. Der Verdichtungsmechanismus
wird mit der maximalen Verdichtungsleistung betrieben, die nach Angabe des Herstellers der Kombina-
tion aus der héchsten Frequenz und der bei dieser Frequenz grétmaoglichen Amplitude entspricht.

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

iii)RUTTELPLATTEN, VIBRATIONSSTAMPFER, EXPLOSIONSSTAMPFER UND GEFUHRTE VIB-
RATIONSWALZEN

Gerauschemissionsgrundnorm
EN ISO 3744:1995
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Messumgebung
EN 500-4 Rev. 1: 1998 Anhang C

Betriebsbedingungen wahrend der Prufung
Prufung unter Last
EN 500-4 Rev. 1: 1998 Anhang C

Beobachtungszeitraum
EN 500-4 Rev. 1: 1998 Anhang C

KOMPRESSOREN

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995
Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand

Halbkugel/6 Mikrophonpositionen gemaf3 Teil A Nummer 5/gemaf Teil A Nummer 5 oder Quader/ge-
mafi 1ISO 3744:1995 mit Messabstandd=1m

Betriebsbedingungen wahrend der Priifung
Aufstellen der Geréte und Maschinen
Der Kompressor ist auf der schallreflektierenden Flache aufzustellen. Kompressoren auf Gleitschienen

sind auf einen 0,40 m hohen Trager zu stellen, wenn in der Anweisung des Herstellers nicht anders
beschrieben.

Prufung unter Last

Der zu prifende Kompressor ist auf Betriebstemperatur zu bringen und wie fiir Dauerbetrieb gleichmé
3ig zu betreiben und entsprechend den Angaben des Herstellers ordnungsgemaf zu warten und zu
schmieren.

Die Ermittlung des Schalleistungspegels erfolgt unter Volllast oder in einem reproduzierbaren Betriebs-
zustand, der fir den lautesten Betrieb bei typischer Verwendung der zu priifenden Maschine reprasen-
tativist, je nachdem, welche Bedingung die grof3te Gerauschemission ergibt.

Wenn die Maschine als ganzes so ausgelegt ist, dass bestimmte Bauteile, z. B. Zwischenkiihler, vom
Kompressor entfernt angebracht sind, sollte versucht werden, die Gerduschemissionen dieser Teile
wahrend der Durchfiihrung der Gerduschpriifung zu isolieren. Fur die Isolierung der verschiedenen Ge-
rauschquellen kann eine Spezialausriistung erforderlich sein, um die Gerauschemissionen dieser Quel-
len wahrend der Messung zu dampfen. Im Prifbericht sind die Gerauschkennwerte und die Betriebshe-
dingungen dieser Teile gesondert anzugeben.

Wiéhrend der Prifung sind die Abgase des Kompressors mittels Rohrleitung aus dem Prifbereich ab-
zuleiten. Es st darauf zu achten, dass die durch die Abgasableitung verursachten Gerauschemissionen
um mindestens 10 dB niedriger ausfallen als die zu messenden Gerauschemissionen an allen Mess-
stellen (z. B. durch Anbringen eines Schalldampfers).

Es ist dafur zu sorgen, dass bei einem Ablassen der Luft durch die Turbulenz am Ablasswventil des
Kompressors keine zusatzlichen Gerauschemissionen entstehen.

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

HANDGEFUHRTE BETONBRECHER UND ABBAU-, AUFBRUCH- UND SPATENHAMMER

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995
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Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand

Halbkugel/6 Mikrophonpositionen gemaf Teil A Nummer 5 und der folgenden Tabelle/entsprechend der
Masse des Gerats gemal der folgenden Tabelle:

Masse des Gerats (m in kg) Radius der Halbkugel z fiir die Mikrophonpositionen 2, 4, 6 und 8

m<10 2m 0,75m

m> 10 4m 1,50 m

Betriebsbedingungen wahrend der Prifung

Aufstellen der Gerate und Maschinen
Samtliche Prufgerate sind in senkrechter Position zu priifen.

Hat das Prifgerat eine Abluftleitung, soist deren Achse in gleichem Abstand zwischen zwei Mikrophon-
positionen zu positionieren. Das Gerausch der Stromaggregats darf die Messung der Schallemissionen
der gepriften Gerate nicht beeinflussen.

Befestigung des Geréats

Das Geraét ist bei der Priifung an einer Halterung zu befestigen, die in einem Betonwirfel verankert ist.
Dieser ist in einer Betongrube versenkt. Bei der Prifung kann zwischen dem Gerat und der Halterung
ein Zwischenstiick aus Stahl angebracht werden. Dieses Zwischenstiick muss eine feste Verbindung

zwischen dem Gerét und der Halterung herstellen (siehe dazu Abbildung 10.1).

Spezifikationen des Betonblocks

Der Block muss wirfelfdrmig sein und eine Seitenlange vom 0,60 m + 2 mm haben. Er muss mdglichst
regelmaRig sein. Der Wiirfel ist aus bis zu 0,20 m dicken Schichten aus Stahlbeton herzustellen; beim
schichtweisen Betonieren sind die Schichten jeweils sorgféltig zu riitteln, um eine zu starke Sedimenta-
tion zu vermeiden.

Betonqualitat

Die Qualitat des Betons muss C 50/60 von ENV 206 entsprechen.

Der Wrfel ist mit Stahlstangen von 8 mm Durchmesser ohne Bindematerial zu verstarken, wobei die
Stangen nicht miteinander verbunden sein diirfen. Die Auslegung ist Abbildung 10.2 zu entnehmen.

Einspannwerkzeug

Das Einspannwerkzeug istim Block fest zu verankern; es besteht aus einem Druckluftstampfer mit ei-
nem Durchmesser von mindestens 178 mm und héchstens 220 mm und einem Einspannschaft. Dieser
Einspannschatft entspricht demjenigen, der in der Regel fiir die zu priifenden Gerate verwendet wird,
wobei ISO 1180:1983 einzuhalten ist. Die Lange muss ausreichend sein, damit die Messung durchge-
fuhrt werden kann.

Die beiden Teile sind in geeigneter Weise miteinander zu verbinden. Dieses Werkzeugist so im Block
zu befestigen, dass das untere Ende des Druckluftstampfers 0,30 m in den Block versenkt ist (siehe
Abbildung 10.2).

Der Block muss mechanisch fehlerfrei bleiben, besonders an der Stelle, an der das Einspannwerkzeug
mit dem Beton verbunden ist. Vor und nach jedem Prifgang ist zu prifen, ob das Einspannwerkzeug
noch fest im Betonblock verankert ist.

Positionierung des Wiirfels

Der Wirfel ist in einer wllstandig zementierten Grube zu versenken, die mit einer Abschirmplatte von
mindestens 100 kg/m? abgedeckt ist (siehe Abbildung 10.3), so dass sich die Deckflache der Abschim-
platte auf Bodenniveau befindet. Um Stérgerausche zu vermeiden, ist der Block an der Unterseite und
den Seiten durch elastische Abstlitzungen zu isolieren, deren Grenzfrequenz hoéchstens der halben
Schlagfrequenz des gepriften Gerats, ausgedriickt in Schlagen pro Sekunde, entspricht.

Die Offnung der Abschirmplatte fiir das Einspannwerkzeug muss so klein wie mdglich und mit einer
elastischen schallabsorbierenden Dichtung versiegelt sein.
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Prufung unter Last

Das geprufte Gerat ist mit dem Einspannwerkzeug zu verbinden.

Das Priifgerat istim stabilen Zustand zu betreiben und muss die gleiche Stabilitéat der Gerduschemission
erreichen wie im Normalbetrieb.

Das Prufgerat ist mit der in der Bedienungsanleitung angegebenen Héchstleistung zu betreiben.

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

Abbildung 10.1
Schematische Darstellung des Zwischenstiicks

Abschirmplatte

Einspannwerkzeug
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Abbildung 10.2
Betonblock
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Abbildung 10.3
Prifeinrichtung
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Der Wert Aist so zu bestimmen, dass sich die Deckflache der Abschirmplatte auf Bodenniveau befindet.

BETON- UND MORTELMISCHER

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wahrend der Prifung
Prufung unter Last

Das Mischaggregat (Trommel) ist bis zum Erreichen des Nenninhalts mit Sand einer Kérnung von 0—
3 mm zu flllen, die Feuchtigkeit muss 4 - 10 % betragen.

Das Mischaggregat ist mindestens mit der Nenndrehzahl zu betreiben.

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

BAUWINDEN

Siehe Abschnitt 0

Der geometrische Mittelpunkt des Motors ist tber dem Mittelpunkt der Halbkugel zu positionieren. Die
Winde ist ohne Last zu betreiben.

FORDER- UND SPRITZMASCHINEN FUR BETON UND MORTEL

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995
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Betriebsbedingungen wéahrend der Prifung

Besitzt die Maschine einen Zuteilarm, so ist dieser senkrecht zu stellen und die Zuleitung an den Full-
trichter anzuschlieRen. Ist dies nicht der Fall, ist die Maschine mit einer horizontalen Leitung von min-
destens 30 m auszustatten, die in den Flltrichter zurtickfuhrt.

Prifung unter Last
i) Forder- und Spritzmaschinen fur Beton

Das Fordersystem und die Leitung sind mit einem betondhnlichem Material zu fiillen, wobei der Ze-
ment durch einen Zusatzstoff, beispielsweise feine Asche zu ersetzen ist. Die Maschine ist mit
Hochstleistung zu betreiben, wobei ein Arbeitszyklus hochstens 5 s dauert (bei Uberschreitung die-
ses Zeitintervalls wird dem ,Beton® Wasser beigemischt, um den Wert zu erreichen).

i) Forder- und Spritzmaschinen fur Mortel

Das Fordersystem und die Leitung sind mit einem fertigmortelahnlichem Material zu fiillen, wobei
der Zement durch einen Zusatzstoff, beispielsweise Methylzellulose zu ersetzen ist. Die Maschine
ist mit Hochstleistung zu betreiben, wobei ein Arbeitszyklus héchstens 5 s dauert (bei Uberschreitung
dieses Zeitintervalls wird dem ,Mortel“ Wasser beigemischt, um den Wert zu erreichen).

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

FORDERBANDER

Siehe Abschnitt O

Der geometrische Mittelpunkt des Motors ist Uber dem Mittelpunkt der Halbkugel zu positionieren. Das
Foérderband ist ohne Last zu betreiben und muss die Halbkugel gegebenenfalls in Richtung von Punkt 1
verlassen.

FAHRZEUGKUHLAGGREGATE

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wéahrend der Prifung
Prifung unter Last

Das Kuhlaggregat wird an einem echten oder simulierten Laderaum angebracht und bei Stillstand des
Fahrzeugs gepruft. Die Einbauhdhe des Kiihlaggregats muss den in der Betriebsanleitung vorgegebe-
nen Einbauanforderungen entsprechen. Die Energiequelle des Kiihlaggregats ist so zu betreiben, dass
der Kihlkompressor und das Geblase mit der in der Betriebsanleitung genannten Héchstdrehzahl lau-
fen. Wenn das Kihlaggregat so ausgelegt ist, dass die Energieversorgung durch den Antriebsmotor
des Fahrzeugs sichergestellt wird, gilt folgendes: Der Fahrzeugmotor darf wahrend der Prifung nicht
laufen, das Kiihlaggregat wird an eine geeignete elektrische Energiequelle angeschlossen. Abkuppel-
bare Zugmaschinen sind fiir die Dauer der Priifung abzukuppeln.

Kihlaggregate von Laderaum-Kuhlaufbauten, die fir unterschiedliche Energiequellen ausgelegt sind,
sind fur jede Energiequelle getrennt zu prufen. Im Priifprotokoll ist mindestens die Betriebsart mit der
héchsten Gerdauschemission zu vermerken.

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.
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16 PLANIERMASCHINEN

Gerauschemissionsgrundnorm

EN ISO 3744:1995

Messumgebung

ISO 6395:1988

Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
ISO 6395:1988

Betriebsbedingungen wahrend der Prifung
Aufstellen der Gerate und Maschinen

Planierraupen sind auf einem Priifgelande zu prifen, das der ISO-Norm 6395:1988 Abschnitt 6.3.3 ent-
spricht.

Prufung unter Last
ISO 6395:1988 Anhang B

Beobachtungszeitraum und gegebenenfalls unterschiedliche Betriebsbedingungen
ISO 6395:1988 Anhang B

17 BOHRGERATE

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wahrend der Prifung

Prufung unter Last
EN 791:1995 Anhang A

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

18 MULDENFAHRZEUGE

Gerauschemissionsgrundnorm

EN ISO 3744:1995

Messumgebung

ISO 6395:1988

Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
ISO 6395:1988

Betriebsbedingungen wahrend der Priifung
Prufung unter Last
Entsprechend ISO-Norm 6395:1988 Anhang C mit folgender Ab&nderung:
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Abschnitt C.4.3 Absatz 2 wird durch folgenden Wortlaut ersetzt:

.Der Motor ist mit maximaler Abregeldrehzahl (hohe Leerlaufdrehzahl) zu betreiben. Der Getriebebe-
dienungshebel ist auf neutral zu stellen. Der Kipperaufbau ist dreimal in Kippstellung (Leeren) zu brin-
gen — bis etwa 75 % der Hochstkippstellung — und dann in die normale Fahrtposition zuriickzufahren.
Dies wird als ein Zyklus fur den Hydraulikbetrieb im Stand betrachtet.

Ist der Kippvorgang nicht motorgetrieben, ist der Motor mit Leerlaufdrehzahl zu betreiben, der Getrie-
bebedienungshebel bleibt ebenfalls auf neutral. Die Messung erfolgt ohne Kippen des Aufbaus. Der
Beobachtungszeitraum muss 15 s betragen.*

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen
ISO 6395:1988 Anhang C

BE- UND ENTLADEAGGREGATE VON TANK- ODER SILOFAHRZEUGEN

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wahrend der Priifung
Prifung unter Last

Die Aggregate werden bei Stillstand des Lastkraftwagens gepriift. Der Antriebsmotor des Aggregats ist
mit der Drehzahl zu betreiben, die der in der Bedienungsanleitung angegebenen Héchstleistung des
Aggregats entspricht.

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

BAGGER

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Messumgebung

ISO 6395:1988

Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
ISO 6395:1988

Betriebsbedingungen wahrend der Prifung

Prufung unter Last
ISO 6395:1988 Anhang A

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen
ISO 6395:1988 Anhang A

BAGGERLADER

Gerauschemissionsgrundnorm
EN ISO 3744:1995
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Messumgebung

ISO 6395:1988

Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
ISO 6395:1988

Betriebsbedingungen wéahrend der Prifung

Prufung unter Last
ISO 6395:1988 Anhang D

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen
ISO 6395:1988 Anhang D

ALTGLASSAMMELBEHALTER

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995
Im Rahmen dieser Gerauschmessnorm wird der Einzelereignis-Schalldruckpegel Lys gemall EN ISO

3744:1995 Abschnitt 3.2.2 fir die Messung des Schalldruckpegels an den Mikrophonpositionen verwen-
det.

Umgebungskorrektur Koa

Messung im Freien
Koa=0

Messung in geschlossenen Raumen

Der Wert der Konstanten Kza, der gemaf Norm EN ISO 3744:1995 Anhang A ermittelt wird, muss
= 0,2 dB sein. In diesem Fall wird K2a vernachlassigt.

Betriebsbedingungen wahrend der Priifung

Die Gerauschmessung erfolgt wahrend eines wllstandigen Zyklus, bei dem 120 Flaschen in einen zu-
nachst leeren Behalter geworfen werden.

Es werden folgende Glasflaschen verwendet:

- Fassungsvermégen: 75 cl

- Masse: 370+ 304g.

Der Priifer halt jede Flasche am Flaschenhals, wobei der Flaschenboden in Richtung der Einwurfoff-
nung zeigt. AnschlieRend wird die Flasche vorsichtig durch die Einwurfoffnung in Richtung der Behal-
termitte eingeworfen, wobei ein Anschlagen der Flasche an den Wanden nach Maglichkeit zu vermeiden
ist. FUr das Einwerfen der Flaschen wird nur eine einzige Einwurféffnung benutzt; hierbei handelt es
sich um die der Mikrophonposition 12 am nachsten gelegene Einwurféffnung.

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen
Die Messung des A-bewerteten Einzelereignis-Schalldruckpegelsfirjede in den Behalter eingeworfene
Flasche wird vorzugsweise gleichzeitig an den sechs Mikrophonpositionen vorgenommen.

Der Uber die Messflache gemittelte A-bewertete Einzelereignis-Schalldruckpegel wird gemaf EN ISO
3744:1995 Abschnitt 8.1 berechnet.

Der Uber alle 120 Flascheneinwiirfe gemittelte A-bewertete Einzelereignis-Schalleistungspegel errech-

net sich aus dem logarithmischen Mittelwert der Giber die Messflache gemittelten A-bewerteten Einzel
ereignis-Schalldruckpegel.
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GRADER

Gerauschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Messumgebung

ISO 6395:1988

Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
ISO 6395:1988

Betriebsbedingungen wéahrend der Prifung

Prufung unter Last
Entsprechend ISO-Norm 6395:1988 Anhang B

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen
ISO 6395:1988 Anhang B

GRASTRIMMER/GRASKANTENSCHNEIDER

Siehe Abschnitt 2

Der Trimmer/Kantenschneider ist durch eine geeignete Vorrichtung so zu positionieren, dass sich das
Schneideaggregat Uber dem Mittelpunkt der Halbkugel befindet. Bei Grastrimmern ist der Mittelpunkt
des Schneidaggregats in einem Abstand von ca. 50 mm tber der Messflache zu halten. Im Hinblick auf
die Anordnung der Schneidklingen sollten Graskantenschneider so nah wie méglich an der Messflache
positioniert werden.

HECKENSCHEREN

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995
Messumgebung

ISO 11094:1991

Im Streitfall sind die Messungen im Freien auf einem kiinstlichen Bodenbelag durchzufiihren (ISO
11094:1991 Abschnitt 4.1.2).

Umgebungskorrektur Kza

Messung im Freien
KZA =0

Messungen in geschlossenen Raumen

Der Wert der Konstanten Ka der ohne den kinstlichen Bodenbelag gemaR Norm EN ISO 3744:1995
Anhang A ermittelt wird, muss = 2,0 dB sein. In diesem Fall wird K 2 vernachlassigt.

Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
ISO 11094:1991
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Betriebsbedingungen wahrend der Prifung
Aufstellen der Gerate und Maschinen

Die Heckenschere ist entweder wie beim normalen Gebrauch von einer Person in der Hand zu halten
oder an einer geeigneten Vorrichtung so anzubringen, dass das Schneideaggregat tiber dem Mittel
punkt der Halbkugel liegt.

Prifung unter Last
Die Heckenschere ist mit der Nenndrehzahl mit laufenden Schneideaggregaten zu betreiben.

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

HOCHDRUCKSPULFAHRZEUGE

Gerauschemissionsgrundnorm
EN ISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wahrend der Priifung
Prufung unter Last

Das Hochdruckspllfahrzeug ist im Stillstand zu prifen. Der Hauptantriebs motor und die Hilfsmotoren
sind mit der vom Hersteller fur den Betrieb der Arbeitsaggregate angegebenen Drehzahl zu betreiben.
Die Hochdruckpumpe(n) ist/sind mit Hoéchstdrehzahl und bei dem vom Hersteller angegebenen Be-
triebsdruck zu betreiben. Durch Verwendung einer geeigneten Diise wird der Druck knapp unterhalb
der Reaktionsschwelle des Druckminderungsventils gehalten. Die Stromungsgerausche der Dise dir-
fen keinen Einfluss auf die Ergebnisse der Messungen haben.

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 30 s betragen.

HOCHDRUCKWASSERSTRAHLMASCHINE

Gerauschemissionsgrundnorm

EN ISO 3744:1995

Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
Quader/gemal EN ISO 3744:1995 mit Messabstandd=1m

Betriebsbedingungen wahrend der Priifung
Aufstellen der Gerate und Maschinen

Die Hochdruckwasserstrahlmaschine ist auf der schallreflektierenden Flache aufzustellen. Maschinen
auf Gleitschienen sind aufeinen 0,40 m hoben Trager zu stellen, wennin der Anweisung des Herstellers
nicht anders beschrieben.

Prufung unter Last

Die Hochdruckreinigungsmaschine ist in dem vom Hersteller angegebenen Bereich gleichférmig zu be-
treiben. Wahrend der Messung wird diejenige Dise an die Hochdruckreinigungsmaschine angeschlos-
sen, die bei einer Benutzung entsprechend der Bedienungsanleitung den héchsten Druck erzeugt.
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Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

HYDRAULIKHAMMER

Gerauschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
Halbkugel/6 Mikrophonpositionen gemal3 Teil A Nummer 5/r = 10 m

Betriebsbedingungen wahrend der Prifung
Aufstellen der Gerate und Maschinen

Der Hammer ist fur die Prifung an einer Halterung zu befestigen und es ist ein Spezialprifblock zu
verwenden. Abbildung 28.1 verdeutlicht die Merkmale dieses Priifblocks, wahrend aus Abbildung 28.2
die Lage der Halterung ersichtlich ist.

Halterung

Die Halterung fir den zu prifenden Hammer muss den Anforderungen der Betriebsanleitung des Ham-
mers, insbesondere hinsichtlich Gewichtsklasse, Hydraulik-Ausgangsleistung, Olzufuhr und Gegen-
druck der Rickleitung, entsprechen.

Befestigung

Die Befestigung sowie alle Anschliisse (Schlauche, Rohrleitungen usw.) miissen den Anforderungen
der Betriebsanleitung des Hammers entsprechen. Alle Gerauschentwicklungen durch Rohrleitungen
und die verschiedenen mechanischen Bauteile, die fur die Installation benétigt werden, sollten ausge-
schaltet werden. Es ist fur einen festen Anschluss aller Bauteile zu sorgen.

Stabilitat des Hammers und statische Haltekraft

Der Hammer muss von der Halterung so nach unten gedriickt werden, dass eine vergleichbare Stabilitat
erzielt wird wie unter normalen Betriebsbedingungen. Der Hammer ist in aufrechter Stellung zu betrei-
ben.

Werkzeug

Fur die Messungen ist ein stumpfes Werkzeug zu verwenden. Die Lange des Werkzeugs muss den
Anforderungen der Abbildung 28.1 (Prifblock) entsprechen.

Prufung unter Last
Hydraulik-Eingangsleistung und Oldurchfluss

Die Betriebsbedingungen des Hydraulikhammers sind in geeigneter Weise einzustellen, zu messen und
zusammen mit den entsprechenden vorgeschriebenen Werten zu protokollieren. Die zu prifenden Ge-
rate sind so zu betreiben, dass in bezug auf Hydraulik -Eingangsleistung und Oldurchfluss des Hammers
mindestens 90 % des Hochstwerts erreicht werden kdnnen.

Es ist besonders darauf zu achten, dass die Gesamtunsicherheit der Messketten ps und Q nicht mehr
als £5 % betragt. Dadurch wird sichergestellt, dass die Hydraulik-Eingangsleistung mit einer Genauig-
keit von £ 10 % ermittelt wird. Unter Annahme einer linearen Korrelation zwischen der Hydraulik -Ein-
gangsleistung und der emittierten Schalleistung wiirde dies eine Abweichung von weniger als + 0,4 dB
bei der Ermittlung des Schalleistungspegels bedeuten.
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Einstellbare Bauteile, die sich auf die Gerateleistung auswirken

Die Voreinstellwerte von Druckspeichern, Druckregelventilen und anderen einstellbaren Bauteilen mis-
sen den im Datenblatt angegebenen Werten entsprechen. Wenn mehr als eine feste Schlagzahl einge-
stellt werden kann, missen die Messungen fiir alle Einstellungen durchgefiihrt werden. Mindest- und
Hochstwerte sind anzugeben.

Messgrof3en

ps Mittelwert des Hydraulik-Versorgungsdrucks wahrend des Hammerbetriebs Uber mindestens
10 Schlagvorgange.

Q Mittelwert des zeitgleich mit ps gemessenen Oldurchflusses am Hammereinlass.

T Die Oltemperatur muss wahrend der Messungen zwischen + 40 und + 60 °C liegen. Die Temperatur
des Gehauses des Hydraulikhammers muss sich vor Beginn der Messungen auf normaler Betriebs-
temperatur stabilisiert haben.

Pa Der Druck der Vorfull-Gasladung in allen Druckspeichern muss bei einer stabilen Umgebungstem-
peratur zwischen + 15 und + 25 °C unter statischen Bedingungen (Hammer nichtin Betrieb) gemes-
sen werden. Die gemessene Umgebungstemperatur wird ebenso protokolliert wie der gemessene
Druck der Vorfiill-Gasladung im Druckspeicher.

Anhand der gemessenen Betriebsparameter zu bestimmender Parameter:
Hydraulik-Eingangsleistung des Hammers Pin =ps . Q

Messung des Drucks in der Hydraulik-Versorgungsleitung Ps
- Psmuss so nahe wie mdglich am Einlass des Hammers gemessen werden,

- Psist mit einem Manometer zu messen (Mindestdurchmesser: 100 mm; Genauigkeitsklasse: + 1,0
% FSO).

Oldurchfluss am Hammereinlass Q

- Q muss in der Druckwversorgungsleitung so nahe wie méglich am Einlass des Hammers gemessen
werden,

- Qist mit einem elektrischen Durchflussmesser zu messen (Genauigkeitsklasse: + 2,5 % des Durch-
flussablesewerts).

Messpunkt fur die Oltemperatur T

- T muss im Olspeicher der Halterung oder in der mit dem Hammer verbundenen Hydraulikleitung
gemessen werden. Der Messpunkt istim Prifbericht anzugeben.

- Die Genauigkeit des Temperaturablesewerts muss dem tatsachlichen Wert auf + 2 °C entsprechen.

Beobachtungszeitraum/Ermittlung des Schalleistungspegels
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

Die Messungen werden dreimal — bei Bedarf haufiger — durchgefuihrt. Das Endergebnis wird als das
arithmetische Mittel der zwei hochsten Werte errechnet, die um nicht mehr als 1 dB voneinander abwei-
chen.
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Definitionen
Durchmesser des Werkzeugs (mm)
Durchmesser der Ambossplatte 1 200 £ 100 mm
Innendurchmesser der Ambosshalterung <1 800 mm
Durchmesser der Priifblock-Abdeckplatte < 2 200 mm
Durchmesser der Werkzeugéffnung in der Platte < 350 mm
Durchmesser des Werkzeugdichtung <1 100 mm

Sichtbare Werkzeuglange zwischen dem untersten Punkt des Gehauses und der Oberflache der Werk-
zeugdichtung (mm) hy=d = d/2

Dicke der Werkzeugdichtung Uber der Abdeckplatte <20 mm (wenn sich die Werkzeugdichtung unter-
halb der Abdeckplatte befindet, ist die Dicke der Dichtung nicht beschrankt; sie kann aus Schaumgummi
bestehen)

Abstand zwischen dem oberen Abschluss der Abdeckplatte und dem oberen Abschluss der Amboss-
platte 250 £ 50 mm

Dicke der Plattendichtung aus absorbierendem Schaumstoff <30 mm
Dicke der Ambossplatte 350 £ 50 mm
Eintauchtiefe des Werkzeugs <50 mm

Wennder Priifblock quadratische Form hat, entsprichtdie gréR te Lange dem 0,89-fachen des entsprechenden
Durchmessers.

Der Freiraum zwischen der Abdeckplatte und der Ambossplatte kann mit elastischem Schaumgummi oder
einem anderen absorbierenden Material mit einer Dichte < 220 kg/m?®geftillt werden.
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HYDRAULIKAGGREGATE

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wahrend der Priifung
Aufstellen der Gerate und Maschinen

Das Hydraulikaggregat ist auf der schallreflektierenden Flache aufzustellen. Aggregate auf Gleitschie-
nen sind auf einen 0,40 m hohen Trager zu stellen, wenn in der Anweisung des Herstellers nicht anders
beschrieben.

Prufung unter Last
Wahrend der Priifung diirfen keine Arbeitsaggregate an das Hydraulikaggregat angeschlossen sein.

Das Hydraulikaggregat ist in dem vom Hersteller angegebenen Bereich gleichférmig zu betreiben. Es
muss auf Nenndrehzahl und mit Nenndruck laufen. Nenndrehzahl und Nenndruck sind der Betriebsan-
leitung des Herstellers zu entnehmen.

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.
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FUGENSCHNEIDER

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wahrend der Prifung
Prufung unter Last

Auf den Fugenschneider ist das grof3te vom Hersteller in der Betriebsanleitung vorgesehene Sageblait
zu montieren. Der Motor ist mit Hochstdrehzahl zu betreiben, das Ségeblatt ist im Leerlauf.

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

MULLVERDICHTER
Siehe Abschnitt 37

RASENMAHER

Gerauschemissionsgrundnorm
EN ISO 3744:1995

Messumgebung
ISO 11094:1991

Im Streitfall sind die Messungen im Freien auf einem kiinstlichen Bodenbelag durchzufiihren (ISO
11094:1991 Abschnitt 4.1.2).

Umgebungskorrektur Kza

Messungen im Freien
K2,=0

Messungen in geschlossenen Raumen

Der Wert der Konstanten Kz, der ohne den kiinstlichen Bodenbelag gemal Norm EN ISO 3744:1995
Anhang A ermittelt wird, muss < 2,0 dB sein. In diesem Fall wird K2a vernachlassigt.

Messflache /Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand

ISO 11094:1991

Betriebsbedingungen wahrend der Prifung
Aufstellen der Gerate und Maschinen

Wenn die Rader des Rasenmahers den kiinstlichen Boden um mehr als 1 cm zusammendriicken wir-
den, sind die Rader so auf Trager zu stellen, dass sich die Aufstandspunkte der Rader auf der Héhe
des nicht zusammengedriickten kiinstlichen Bodens befinden. Kann das Schneideaggregat nicht ge-
trennt von den Treibradern des Rasenmahers in Betrieb genommen werden, so muss der Rasenmaher
auf Tragern gepriift werden, wobei die Schneideaggregate mit der vom Hersteller angegebenen maxi-
malen Drehzahl laufen. Die Trager sind so zu konstruieren, dass sie keinen Einfluss auf die Messer-
gebnisse haben.
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Prufung ohne Last
ISO 11094:1991

Beobachtungszeitraum
ISO 11094:1991

RASENTRIMMER/RASENKANTENSCHNEIDER

Siehe Abschnitt 32

Das Geraét ist durch eine geeignete Vorrichtung so aufzustellen, dass sich das Schneideaggregat tiber
dem Mittelpunkt der Halbkugel befindet. Bei Rasentrimmern ist der Mittelpunkt des Schneideaggregats
in einem Abstand von ca. 50 mm Uber der Messflache zu halten. Im Hinblick auf die Anordnung der
Schneidklingen sollten Rasenkantenschneider so nah wie mdglich an der Messflache positioniert wer-
den.

LAUBBLASER

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Messumgebung
ISO 11094:1991

Im Streitfall sind die Messungen im Freien auf einem kinstlichen Bodenbelag durchzufiihren (ISO
11094:1991 Abschnitt 4.1.2).

Umgebungskorrektur Kza

Messung im Freien
Koa=0

Messungen in geschlossenen Raumen

Der Wert der Konstanten Kza, der ohne den kinstlichen Bodenbelag gemafld der Norm EN ISO
3744:1995 Anhang A ermittelt wird, muss < 2,0 dB sein. In diesem Fall wird K24 vernachlassigt.

Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
ISO 11094:1991

Betriebsbedingungen wahrend der Prifung
Aufstellen der Gerate und Maschinen

Der Laubbléaser ist wie beim normalen Gebrauch so aufzustellen, dass der Auslass des Blasaggregats
(50 + 25) mm Uber dem Mittelpunkt der Halbkugel liegt. Handelt es sich um einen handgefiihrten Laub-
blaser, ist er entweder von einer Person in der Hand zu halten oder an einer geeigneten Vorrichtung
anzubringen.

Prufung unter Last

Der Laubblaserwird mit denvom Herstellerangegebenen Werten fiir Nenndrehzahl und Nennluftdurch-
satz betrieben.
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Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

Anmerkung: Kann ein Laubblaser auch als Laubsammler verwendet werden, so ist er in beiden Be-
triebsarten zu prifen; maf3geblich ist der hbhere Wert.

LAUBSAMMLER

Gerduschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Messumgebung
ISO 11094:1991

Im Streitfall sind die Messungen im Freien auf einem kinstlichen Bodenbelag durchzufiihren (ISO
11094:1991 Abschnitt 4.1.2).

Umgebungskorrektur Kza

Messung im Freien
Kaa=0

Messungen in geschlossenen Raumen

Der Wert Konstanten K2a, der ohne den kunstlichen Bodenbelag gemaf der Norm EN ISO 3744:1995
Anhang A ermittelt wird, muss < 2,0 dB sein. In diesem Fall wird K24 vernachlassigt.

Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
ISO 11094:1991

Betriebsbedingungen wahrend der Prifung
Aufstellen der Gerate und Maschinen

Der Laubsammler ist wie beim normalen Gebrauch so aufzustellen, dass der Einlass des Laubsammlers
(50 = 25) mm Uber dem Mittelpunkt der Halbkugel liegt. Handelt es sich um einen handgefuhrten Laub-
sammler, so ist er entweder von einer Person zu halten oder an einer geeigneten Vorrichtung anzubrin-
gen.

Prufung unter Last

Der Laubsammler wird mit den vom Hersteller angegebenen Werten fir Nenndrehzahl und Nennluft-
durchsatz betrieben.

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

Anmerkung: Kann ein Laubsammler auch als Laubbléser verwendet werden, so ist er in beiden Be-
triebsarten zu prifen; maf3geblich ist der hbhere Wert.

STAPLER

Gerauschemissionsgrundnorm
EN ISO 3744:1995
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Betriebsbedingungen wahrend der Prifung
Die Sicherheitsvorschriften und die Angaben des Herstellers sind zu beachten.

Betriebsart ,Heben*

Bei stehendem Stapler wird die Last (aus nicht schallabsorbierendem Werkstoff, z. B. Stahl oder Beton;
mindestens 70 % der in der Betriebsanleitung angegebenen effektiven Tragfahigkeit) aus der abge-
senkten Stellung mit Hochstgeschwindigkeit auf die Normhubhdhe angehoben, die nach der einschla-
gigen europaischen Norm der Reihe ,Sicherheit von Flurférderzeugen* fur den betreffenden Flurférder-
zeug-Typ gilt. Falls die tatsachliche maximale Hubhhe geringer ist, darf bei Einzelmessungen diese
Hubhohe verwendet werden. Die Hubhdhe ist im Prifbericht anzugeben.

Betriebsart ,Fahren®

Der Stapler ist ohne Last aus dem Stillstand mit voller Beschleunigung Uber eine Entfernung seiner
dreifachen Lange bis zur Linie A-A (Verbindungslinie zwischen den Mikrophonpositionen 4 und 6) und
weiterhin mit maximaler Beschleunigung weiter bis zur Linie B-B (Verbindungslinie zwischen den Mik-
rophonpositionen 2 und 8) zu fahren. Wenn die Riickseite des Fahrzeugs die Linie B-B Uberschritten
hat, darf die Beschleunigungsfahrt abgebrochen werden.

Besitzt der Stapler mehrere Getriebegange, so mussen diese so gewahlt werden, dass Uber die Mess-
strecke die hchstmogliche Geschwindigkeit erreicht wird.

Beobachtungszeitraum /Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen
Beobachtungszeitraum:
- Betriebsart ,Heben“: der gesamte Hubzyklus;

- Betriebsart ,Fahren®: die Messung beginnt, wenn das Fahrzeug mit seiner Mitte die Linie A-A Uber-
fahrt, und endet, wenn es mit seiner Mitte die Linie B-B erreicht.

Der resultierende Schalleistungspegel wird fur alle Staplerarten wie folgt berechnet:
Lwa=101log (0,7 x 10%1WAc 4 0,3 x 10Q01-WAa)
Dabei bezeichnet der Index a den Hubbetrieb und der Index ¢ den Fahrbetrieb.

LADER

Gerauschemissionsgrundnorm
EN ISO 3744:1995
Messumgebung

ISO 6395:1988

Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
ISO 6395:1998

Betriebsbedingungen wahrend der Priifung

Aufstellen der Gerate und Maschinen

Raupenlader sind auf einem Priifgelande zu priifen, das Abschnitt 6.3.3 der Norm ISO 6395:1988 ent-
spricht.

Prufung unter Last
ISO 6395:1998 Anhang C

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen
ISO 6395:1988 Anhang C

Version 01/2022
Vorschriftensammlung der Gewerbeaufsicht Baden-Wurttemberg




38

Im 2.04

MOBILKRANE

Gerauschemissionsgrundnorm
EN ISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wahrend der Prifung
Aufstellen der Gerate und Maschinen

Wenn der Mobilkran mit Stlitzarmen ausgeristet ist, sind diese wllstandig auszufahren, und der Mobil-
kran ist in mittlerer Stiitzhdhe horizontal auszurichten.

Prifung unter Last

Der zu prifende Mobilkran ist in der Standardversion entsprechend den Angaben des Herstellers vor-
zufihren. Zur Ermittlung der Gerduschemissionen wird die Nennleistung des fiir den Kranbetrieb ver-
wendeten Motors beriicksichtigt. Auf den drehbaren Oberwagen wird das maximal zuldssige Gegenge-
wicht aufgesetzt.

Vor den Messungen werden Motor und Hydrauliksystem des Mobilkrans entsprechend den Anweisun-
gen des Herstellers auf normale Betriebstemperatur gebracht; ferner sind alle in der Betriebsanleitung
angegebenen relevanten Sicherheitsvorkehrungen zu treffen.

Wenn der Mobilkran Gber mehrere Motoren verfligt, ist der Motor fur den Kranbetrieb in Betrieb zu neh-
men, wahrend der Motor des Tragerfahrzeugs still zu setzenist.

Wenn der Motor des Mobilkrans mit einem Geblase ausgeristet ist, wird das Geblase wahrend der
Prufung betrieben. Falls mehrere Einstellungen méglich sind, ist das Geblase wahrend der Prifung mit
Hochstdrehzahl zu betreiben.

Die Messungen erfolgen fur die folgenden 3(a)—c)) bzw. 4 (a)—d)) Betriebsarten:
Fur alle Betriebsarten gelten folgende Bedingungen:

- Motordrehzahl bei ¥/, der fir Kranbetrieb angegebenen Hochstdrehzahl mit einer zulassigen Abwei-
chung von £ 2 %.

- Beschleunigung und Verzdgerung mit Hochstwert ohne gefahrliche Bewegungen der Last oder der
Unterflasche.

- Bewegungen mit grolitmoglicher Geschwindigkeit unter den gegebenen Bedingungen entsprechend
den Angaben in der Betriebsanleitung.

a) Heben und Senken einer Last

Der Mobilkran hebt eine Last, die 50 % der Héchstbelastung des Seils ausmacht. Die Priifung
umfasst das Anheben der Last und das unmittelbar anschlieBende Herabsenken auf die Aus-
gangsposition. Die Auslegerléange ist so zu wahlen, dass die gesamte Priifung 15 - 20 s dauert.

b) Schwenken

Der Oberwagen wird um 90° nach links geschwenkt und unmittelbar anschlielend wieder in die
Ausgangsposition gebracht, wobei sich der Ausleger in einem Winkel von 40° - 50° zur Waag-
rechten befindet und keine Last tragt. Der Teleskopausleger ist soweit wie moglich eingezogen.
Der Beobachtungszeitraum erstreckt sich tiber die erforderliche Dauer zur Ausfiihrung des Be-
triebszyklus.

¢) Hebenund Senken des Auslegers

Zu Beginn der Prufung wird der Ausleger aus der niedrigsten Betriebsstellung angehoben und
unmittelbar anschlief3end wieder in die Ausgangsposition gebracht. Die Bewegung erfolgt ohne
Last. Die Dauer der Priifung betragt 20 s.

d) Teleskopieren (falls anwendbar)

Der wollstandig eingezogene Ausleger stehtin einem Winkel von 40° - 50° zur Waagrechten und
tragt keine Last; der Teleskopzylinder des ersten Teleskopteils wird zusammen mit dem ersten
Teleskopteil auf volle Lange ausgefahren und unmittelbar anschlieBend zusammen mit dem ers-
ten Teleskopteil wieder eingezogen.
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Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen
Der Schalleistungspegel wird wie folgt berechnet:
i) mit Teleskopieren (falls anwendbar)

Lwa = 101log (0,4 x 10%"WAa + 0,25 x 1001WAP + 0,25 x 10%1WAC 4 0,1 x 1Q%1LWAd)
i) ohne Teleskopieren

Lwa = 10log (0,4 x 10%1WAa + 0,3 x 1001WAb 4 0,3 x 1Q01LWAC)
Dabei ist
Lwaa der Schalleistungspegel fir den Betriebszyklus ,Heben und Senken einer Last*
Lwab der Schalleistungspegel fur den Betriebszyklus ,Schwenken®
Lwac der Schalleistungspegel fiir den Betriebszyklus ,Heben und Senken des Auslegers”
Lwas der Schalleistungspegel fiir den Betriebszyklus , Teleskopieren® (falls anwendbar)

ROLLBARE MULLBEHALTER

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Messumgebung

— Schallreflektierende Flache aus Beton oder nichtporésem Asphalt

— Laborraum mit einem Freifeld Uber einer schallreflektierenden Flache
Umgebungskorrektur Kza

Messung im Freien
Koa=0

Messung in geschlossenen Raumen

Der Wert der Konstanten Kza, der gemaf Norm EN ISO 3744:1995 Anhang A ermittelt wird, muss < 2,0
dB sein. In diesem Fall wird Kza vernachlassigt.

Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
Halbkugel/6 Mikrophonposition gemaR Teil A Nummer 5/r=3 m

Betriebsbedingungen wahrend der Prifung
Alle Messungen sind an einem leeren Behalter durchzufihren.

Prufung 1: Zufallen des Deckels

Um den Einfluss der Bedienungspersonaufdie Messungen so gering wie méglich zu halten, muss diese
hinter dem Behalter (Scharnierseite) stehen. Die Bedienungsperson héalt den Deckel vor dessen Frei-
gabe in der Mitte, um Verwindungsbewegungen des Deckels beim Zufallen zu verhindern.

Die Messung erfolgt wahrend des folgenden Zyklus, der 20mal durchgefihrt wird:
- Zunachst wird der Deckel senkrecht angehoben.

- Der Deckel wird—ohne Stol3 —nach vorn freigegeben, wobei die Bedienungsperson anihrer Position
hinter dem Behalter verbleibt, bis der Deckel geschlossen ist.

- Wenn der Deckel wollsténdig geschlossen ist, wird er in seine Ausgangslage angehoben.
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Anmerkung:  Die Bedienungsperson kann ihre Pasition erforderlichenfalls voriibergehend verlassen,
um den Deckel anzuheben.

Prufung 2:  Vollstandiges Offnen des Deckels nach hinten

Um den Einfluss der Bedienungspersonaufdie Messungen so gering wie moglich zu halten, muss diese
bei Behaltern mit vier Radern auf Messungen hinter dem Behalter (Scharnierseite) und bei Behaltem
mit zwei Radern rechts neben dem Behalter (zwischen Mikrophonposition 10 und Mikrophonposition
12) stehen. Die Bedienungsperson hélt den Deckel vor dessen Freigabe in der Mitte oder so nahe wie
moglich an dessen Mitte.

Um jegliche Bewegung des Behdlters auszuschliel3en, werden die Réder fiir die Dauer der Prifung
arretiert. Um ein Riickprallen von Behaltern mit zwei Radern zu verhindern, kann die Bedienungsperson
den Behalter an der Oberkante mit der Hand festhalten.

Die Messung erfolgt wahrend des folgenden Zyklus:
- Zunachst wird der Deckel horizontal (nach hinten) geéffnet.
- Der Deckel wird ohne Stol} freigegeben.

- Wenn der Deckel wllstandig gedffnet ist, wird er noch bevor er an der Behalterwand anschlagt in
seine Ausgangslage angehoben.

Prifung 3:  Rollen des Behalters Uber eine unregelmafiige Prifstrecke

Es wird eine Prifstrecke verwendet, die eine unregelmafige Oberfliche nachbildet. Die Prifstrecke
umfasst zwei parallele Streifen, die mit Maschendraht belegt sind (Lange 6 m, Breite 400 mm), die im
Abstand von jeweils 20 cm auf der schallreflektierenden Flache befestigt sind. Der Abstand zwischen
den beiden Streifen wird entsprechend dem Behéltertyp eingestellt, damit die Rader tiber die gesamte
Lange der Prifstrecke aufden Streifen laufen. Die Anordnung ist so zu wahlen, dass eine ebene Strecke
entsteht. Bei Bedarf wird die Prifbahn mit elastischem Material am Boden befestigt, um die Entstehung
won Storgerauschen zu verhindern.

Anmerkung: Es ist zuléassig, die Laufstreifen aus verschiedenen, 400 mm breiten Elementen zusam-
menzusetzen.

Abbildungen 39.1 und 39.2 zeigen ein Beispiel einer geeigneten Prifstrecke.

Die Bedienungsperson befindet sich auf der Scharnierseite.

Die Messung erfolgt, wahrend die Bedienungsperson den Behélter mit einer konstanten Geschwindig-
keit von ca. 1 m/s zwischen den Punkten A und B (Abstand 4,24 m — siehe Abbildung 39.3) Uber die

Prufstrecke zieht, und zwar ab dem Zeitpunkt, zu dem bei Behaltern mit zwei Radern die Radachse —
bei Behaltern mit vier Radern die erste Radachse — den Punkt A erreicht, bis zum Erreichen des Punkts

B mit derselben Achse. Diese Prifung wird in jede Richtung dreimal durchgefihrt.

Bei Behaltern mit zwei Radern betragt der Winkel zwischen dem Behalter und der Laufbahn wahrend
der Prufung 45°. Bei Behaltern mit vier Radern muss die Bedienungsperson dafirr sorgen, dass alle
Rader angemessenen Kontakt mit der Laufbahn haben.

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen
Priifung 1 und 2: Zufallen des Deckels und wllsténdiges Offnen des Deckels nach hinten

Die Messungen werden nach Mdglichkeit gleichzeitig an den sechs Mikrophonpositionen vorgenom-
men. Ansonsten werden die an jeder Mikrophonposition gemessenen Schalleistungspegel in aufstei-
gender Reihenfolge klassifiziert und die Schalleistungspegel durch Zuordnung der Werte jeder Mikro-
phonposition der einzelnen Reihen ermittelt.

Der A-bewertete Einzelereignis-Schalldruckpegelwird fur jeden der 20 SchlieRvorgange und der 20 Off-
nungswvorgdnge an jedem einzelnen Messpunkt gemessen. Die Schalleistungspegel Lwaschiiezen UNd
Lwastinen Werden aus dem quadratischen Mittelwert der finf hochsten erzielten Werte berechnet.

Prifung 3:  Rollen des Behalters lber eine unregelmafiige Prifstrecke

Der Beobachtungszeitraum T entspricht der Zeit, die fur das Zurlicklegen des Abstands zwischen den
Punkten A und B auf der Prifstrecke erforderlich ist.
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Der Schalleistungspegel Lwaraien €ntspricht dem Mittelwert von sechs Werten, die um weniger als 2 dB
wvoneinander abweichen. Kann dieses Kriterium mit 6 Messungen nicht erfullt werden, wird der Priifzyk-
lus soweit erforderlich wiederholt.

Der Schalleistungspegel wird wie folgt berechnet:

LWA =10 |Og % (100,1 LWAschlieRRen + 100,1 LWAGffnen + 100,1 LWAroIIen)

Abbildung 39.1
Schemader Prifstrecke

1 Versteifungsleisten aus Holz
2 Laufbahn
3 Verlinderlich je nach Behilter

Abbildung 39.2
Ausfihrungsdetail und Montage der Laufbahn

v R i
| =]

2
AA 3
| L]
1 (M|
1 — Starrer Maschendraht (3 4 mm) 2 — Versteifungsleiste aus Holz
— Maschenwerk (50 mm x 50 mm) (20 mm x 25 mm)

3 — Reflektierende Fliche
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Abbildung 39.3
Messabstand

1 Schamierseite

40 MOTORHACKEN

Siehe Abschnitt 32
Das Aggregat ist wahrend der Messung abzukoppeln.

41 STRASSENFERTIGER

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wahrend der Prifung
Prufung unter Last

Der Motor der Maschine ist mit der vom Hersteller angegebenen Nenndrehzahl zu betreiben. Samtliche
Gerateteile sind in Betrieb zu nehmen und wie folgt zu betreiben:

Fordersystem mindestens 10 % des Hochstwerts
Verteilungssystem mindestens 40 % des Hochstwerts
Stampfer (Drehzahl, Schlage) mindestens 50 % des Hochstwerts
Vibrationseinrichtung (Drehzahl Riittlerunwucht), mindestens 50 % des Hochstwerts
Druckbalken (Frequenz, Druck) mindestens 50 % des Hochstwerts
Beobachtungszeitraum

Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.
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42 RAMMAUSRUSTUNGEN

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995
Messumgebung

ISO 6395:1988

Betriebsbedingungen wahrend der Priifung
Prufung unter Last

Die Rammausrustung wird oben auf einem Rammelement angebracht, wobei ein ausreichender Bo-
denwiderstand fur den Betrieb der Einrichtung mit gleichmafiger Geschwindigkeit gegeben sein muss.

Im Fall von Schlaghammern muss die Pfahlkappe mit einer neuen, aus Holz bestehenden Fillung ver-
sehen sein.

Das obere Ende des Rammelements befindet sich 0,50 m Giber der Messumgebung.

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

43 ROHRLEGER
Siehe Abschnitt O

44  PISTENRAUPEN
Siehe Abschnitt O

45 KRAFTSTROMERZEUGER
Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995
Umgebungskorrektur Kza

Messung im Freien
Kaa=0

Messung in geschlossenen Raumen

Der Wert der Konstanten Kza, der gemaf Norm EN ISO 3744:1995 Anhang A ermittelt wird, muss < 2,0
dB sein. In diesem Fall wird Kza vernachlassigt.

Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
Halbkugel/6 Mikrophonpositionen gemal3 Teil A Nummer 5/gemaR Teil A Nummer 5.

Wenn 1> 2 m, kann ein Quader gemaf3 EN ISO 3744:1995 mit einem Messabstand von d=1 m verwen-
det werden.
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Betriebsbedingungen wahrend der Priifung
Aufstellen der Gerate und Maschinen

Die Kraftstromerzeuger sind auf der schallreflektierenden Flache aufzustellen. Maschinen auf Gleit-
schienen sind auf einen 0,40 m hohen Tréger zu stellen, wenn in der Anweisung des Herstellers nicht
anders beschrieben.

Prifung unter Last
ISO 8528-10:1998 Abschnitt 9

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

KEHRMASCHINEN

Gerauschemissionsgrundnorm
EN ISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wahrend der Prifung
Prufung unter Last

Die Kehrmaschine ist im Stillstand zu prifen. Der Hauptantrieb und die Zusatzaggregate sind mit der
Drehzahl zu betreiben, die der Hersteller fir den Betrieb der Arbeitsaggregate angegeben hat. Der Be-
sen wird mit Hochstgeschwindigkeit betrieben, wobei er mit dem Boden nicht in Beriihrung kommt. Das
Ansaugsystem ist mit maximaler Saugkraft zu betreiben, wobei der Abstand zwischen Boden und Ein-
lass des Saugsystems nicht mehr als 25 mm betragen darf.

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

MULLSAMMELFAHRZEUGE

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wahrend der Priifung

Prifung unter Last
Das Milllfahrzeug wird im Stand in den folgenden Betriebsarten geprift:

1. Der Motor ist mit der vom Hersteller angegebenen Hochstdrehzahl zu betreiben. Die Arbeitsaggre-
gate sind nicht in Betrieb. Diese Prifung entfallt bei Fahrzeugen mit ausschliefilich elektrischem
Antrieb.

2. Das Verdichtungssystemistin Betrieb.
Das Millsammelfahrzeug und der Millaufnahmebehélter sind leer.

Wird die Motordrehzahl bei Betrieb des Verdichtungssystems automatisch angehoben, so ist diese
Drehzahl zu messen. Liegt der gemessene Wert um mehr als 5 % unter der vom Hersteller angege-
benen Drehzahl, wird wahrend der Priifung die Motordrehzahl Giber das Gaspedal im Fuhrerhaus
angehoben, damit die vom Hersteller angegebene Motordrehzahl eingehalten wird. Wenn der Her-
steller keine Motordrehzahl fiir den Betrieb des Verdichtungssystems angegeben hat oder wenn das
Fahrzeug Uber keine automatische Drehzahlanhebung verfiigt, wird die Motordrehzahl mit Hilfe des
Gaspedals im Fuhrerhaus auf 1 200 min-*eingestelit.
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3. Die Behélter-Schitteinrichtung wird ohne Last und ohne Behélter angehoben und abgesenkt. Die
Motordrehzahl wird gemessen und wie bei Betrieb des Verdichtungssystems eingestellt (siehe Num-
mer 2).

4. Ladegut wird in das Millsammelfahrzeug entleert.

Loses Ladegut wird Uber die Schitteinrichtung in den (anfangs leeren) Mullaufnahmebehélter ent-
leert. Es wird ein Mllbehélter auf zwei Rollen mit einem Fassungsvermégenvon 240 | nach EN 840-
1:1997 verwendet. Wenn die Schitteinrichtung dafirr nicht ausgelegt ist, ist ein Behalter mit einem
Fassungsvermogen von annahernd 240 | zu verwenden. Das Ladegut besteht aus 30 PVC-Rdhren
mit einer Masse von ca. 0,4 kg und folgenden Abmessungen:

- Léange: 150 mm £ 0,5 mm
- Nenn-AuRendurchmesser: 90 mm + 0,3/- 0 mm
- Nenndicke: 6,7 mm +0,9/-0 mm

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen
Beobachtungszeitraum:
1. mindestens 15 s. Der hierbei ermittelte Schalleistungspegel ist Lwai;

2.  mindestens drei wllstandige Zyklen, wenn das Verdichtungssystem automatisch arbeitet. Wenn
das Verdichtungssystem nicht automatisch, sondern zyklusabhangig arbeitet, werden die Messun-
gen wahrend mindestens drei Zyklen durchgefihrt. Der hierbei ermittelte Schalleistungspegel
(Lwa2) ist der quadratische Mittelwert der drei (oder mehr) Messungen;

3. mindestens drei kontinuierliche wllstandige Betriebszyklen eins chlief3lich des wollstandigen Anhe-
bens und Absenkens der Schittvorrichtung. Der hierbei ermittelte Schalleistungspegel (Lwas) ist
der quadratische Mittelwert der drei (oder mehr) Messungen;

4. mindestens dreiwllstandige Betriebszyklen, wobei jeweils 30 Rohre in den Aufnahmebehélter ent-
leert werden. Jeder Zyklus darf h6chstens 5 s betragen. Bei diesen Messungen wird L paeq,r durch
Lpa1s ersetzt. Der hierbei ermittelte Schalleistungspegel (Lwas) ist der quadratische Mittelwert der
drei (oder mehr) Messungen.

Der resultierende Schalleistungspegel wird nach folgender Formel berechnet:
LWA - 10 IOg (0,06 X 100,1LWA1 + 0’53 X 100,1LWA2 + 0,4 X 100,1LWA3 + 0101 X 100,1LWA4)

Hinweis: Bei Millsammelfahrzeugen mit ausschlie3lich elekirischem Antrieb wird der Lwa: zugeordnete
Koeffizient mit 0 angenommen.

STRASSENFRASEN

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wéahrend der Prifung

Aufstellen der Maschinen
Die Langsachse der Stral3enfrase muss parallel zur y-Achse sein.

Prifung unter Last

Die StraBenfréase ist in dem in der Betriebsanleitung angegebenen Bereich gleichférmig zu betreiben.
Der Motor und samtliche Aggregate sind mit den jeweiligen Drehzahlen fir den Leerlaufbetrieb zu be-
treiben.

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.
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VERTIKUTIERER

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Messumgebung
ISO 11094:1991

Im Streitfall sind die Messungen im Freien auf einem kiinstlichen Bodenbelag durchzufihren (ISO
11094:1991 Abschnitt 4.1.2).

Umgebungskorrektur Kza

Messung im Freien
Kaa=0

Messungen in geschlossenen Raumen

Der Wert der Konstanten Kz, der ohne den kiinstlichen Bodenbelag gemal Norm EN ISO 3744:1995
Anhang A ermittelt wird, muss < 2,0 dB sein. In diesem Fall wird K24 vernachlassigt.

Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
ISO 11094:1991

Betriebsbedingungen wéahrend der Prifung
Prifung unter Last

Der Vertikutierer ist mit Nenndrehzahl zu betreiben, die Arbeitsaggregate sind im Leerlauf (eingeschal-
tet, aber nicht im Aufrei3betrieb).

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

SCHREDDER/ZERKLEINERER

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Messumgebung
ISO 11094:1991
Umgebungskorrektur Kza

Messung im Freien
Koa=0

Messungen in geschlossenen Raumen

Der Wert der Konstanten Kz, der ohne den kiinstlichen Bodenbelag gemal Norm EN ISO 3744:1995
Anhang A ermittelt wird, muss < 2,0 dB sein. In diesem Fall wird K2 vernachlassigt.

Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
ISO 11094:1991
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Betriebsbedingungen wahrend der Prifung
Prufung unter Last
Der Schredder/Zerkleinerer ist beim Zerkleinern von einem oder mehreren Holzstticken zu priifen.

Der Arbeitsgang besteht aus dem Zerkleinern eines runden Holzstabes (trockene Kiefer oder Sperrholz)
wvon mindestens 1,5m Lange, der an einem Ende angespitzt ist. Der Durchmesser des Stabes entspricht
anndhernd dem in der Betriebsanleitung angegebenen Hochstwert, fir den das Gerét ausgelegt ist.

Beobachtungszeitraum/Ermittlung des Schalleistungspegels

Der Beobachtungszeitraum endet, wenn sich kein Material mehr in den Zerkleinerungswvorrichtungen
befindet, spatestens aber nach 20 s. Sind beide Betriebsbedingungen maoglich, ist der héhere Schal-
leistungspegel zu berticksichtigen.

SCHNEEFRASEN

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wéahrend der Prifung
Prufung unter Last

Die Schneefrase wird im Stillstand geprift. Sie ist nach den Empfehlungen des Herstellers bei Hochst-
drehzahl der Arbeitsaggregate und mit entsprechender Motordrehzahl zu betreiben.

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

SAUGFAHRZEUGE

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wahrend der Prifung
Prufung unter Last

Das Saugfahrzeug ist im Stillstand zu prifen. Der Hauptantrieb und die Zusatzaggregate sind mit der
Drehzahl zu betreiben, die der Hersteller fir den Betrieb der Arbeitsaggregate angegeben hat. Die Va-
kuumpumpe(n) ist (sind) mit Hochstleistung zu betreiben. Das Saugaggregat ist so zu betreiben, dass
der Innendruck gleich dem atmospharischen Druck ist (,0 % Vakuum®). Die Stromungsgerausche der
Saugdise dirfen die Ergebnisse der Messungen nicht beeinflussen.

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

TURMDREHKRANE

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995
Messflache/Anzahl der Mikrophonposition/Messabstand
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Messungen am Boden
Halbkugel/6 Mikrophonpositionen gemal3 Teil A Nummer 5/gemaf Teil A Nummer 5

Messungen auf Hohe des Auslegers

Befindet sich das Hubwerk auf der Hohe des Auslegers, so ist die Messflache eine Kugel mit einem
Radius von 4 m, deren Mittelpunkt mit dem geometrischen Mittelpunkt des Hubwerks zusammenfallt.

Werden die Messungen vorgenommen, wenn sich das Hubwerk auf dem Trager des Kranauslegers
befindet, dann ist die Messflache eine Kugel; S ist 200 m2.

Die Mikrophonpositionen sind wie folgt (siehe Abbildung 53.1):

Vier Mikrophonpositionen auf einer horizontalen Ebene, auf der der geometrische Mittelpunkt des Hub-
werks liegt (H = h/2).

Hierbei gilt:

L = 280m

d = 280-I2

L = halber Abstand zwischen zwei aufeinanderfolgenden Mikrophonpositionen

I = Lange des Hubwerks (entlang der Achse des Auslegers)

b = Breite des Hubwerks

h = Hohe des Hubwerks

d = Abstand zwischen Mikrophontréger und dem Hubwerk in Richtung Ausleger

Die beiden anderen Mikrophonpositionen befinden sich an den Schnittpunkten der Kugel mit der Verti-
kalen durch den geometrischen Mittelpunkt des Hubwerks.

Betriebsbedingungen wahrend der Prifung
Aufstellen der Gerate und Maschinen

Messung der Gerauschemission des Hubwerks

Das Hubwerk ist bei der Messung in eine der folgenden Positionen zu bringen. Die Position ist im Prif
protokoll zu beschreiben.

a) Hubwerk am Boden

Der montierte Kran ist auf einer ebenen schallreflektierenden Flache aus Beton oder nicht-pordsem
Asphalt aufzustellen.

b) Hubwerk auf Gegenausleger
Das Hubwerk befindet sich mindestens 12 m lGiber dem Boden.
c) Hubwerk am Boden befestigt

Das Hubwerk ist auf einer ebenen schallreflektierenden Flache aus Beton oder nicht-porésem As-
phalt zu befestigen.

Messung der Gerauschemission des Kraftstromerzeugers

Ist der Kraftstromerzeuger — gleichgiltig, ob mit dem Hubwerk verbunden oder nicht — am Kran be-
festigt, soist der Kran auf einer schallreflektierenden, ebenen Flache aus Beton oder nicht-porésem
Asphalt aufzustellen.

Befindet sich das Hubwerk auf dem Gegenausleger, so kann die Gerduschmessung vorgenommen
werden, wenn das Hubwerk auf dem Gegenausleger montiert oder am Boden befestigt ist.

Ist die Kraftmaschine vom Kran unabhéngig (Stromaggregat, Netz, Hydraulik, Kompressor), so wird nur
die Schallemission des Hubwerks gemessen.

Ist die Kraftmaschine auf dem Kran montiert, so werden diese und das Hubwerk getrennt gemessen,
wenn sie keine Einheit bilden. Bilden sie eine Einheit, so wird die gesamte Einheit gemessen.
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Fur die Schallmessung sind Hubwerk und Kraftmaschine wie vom Hersteller angegeben zu montieren
und zu betreiben.

Prufung ohne Last

Der eingebaute Kraftstromerzeuger des Krans wird mit der vom Hersteller angegebenen Héchstdreh-
zahl betrieben.

Das Hubwerk ist ohne Last mit der Drehzahl der Trommel, die der maximalen Hub- und Senkgeschwin-
digkeit des Hakens entspricht, zu betreiben. Diese Geschwindigkeit ist vom Hersteller anzugeben. Der
héhere der beiden Schalleistungspegel (Hub- oder Senkbewegung) wird flr die Darstellung der Ergeb-
nisse verwendet.

Prufung unter Last

Der eingebaute Kraftstromerzeuger des Krans wird mit der vom Hersteller angegebenen héchsten Dreh-
zahl betrieben. Das Hubwerk ist mit der Kabelspannung an der Trommel, die der maximalen Last (bei
geringster Auslegung) entspricht, bei maximaler Hub- und Senkgeschwindigkeit des Hakens zu betrei-
ben. Die Last- und Geschwindigkeitswerte sind vom Hersteller anzugeben. Der Geschwindigkeitswert
ist wahrend der Priifung zu kontrollieren.

Beobachtungszeitraum/Ermittlung der Schalleistungspegel bei verschiedenen Betriebsbedingungen

Fur die Messung der Schalldruckpegel des Hubwerks betragt die Messdauer (t, + t;) Sekunden- Dabei
ist

- t;die Zeit in Sekunden vor dem Bremsimpuls, wobei das Hubwerk wie vorstehend beschrieben be-
trieben wird; fir die Messungen betragt t.= 3 Sekunden;

- trdie Zeit in Sekunden zwischen dem Bremsimpuls und dem Stillstand des Hakens.

Bei Verwendung eines Integrators muss die Integrationszeit gleich (t: + t;) Sekunden sein. Der quadra-
tische Mittelwert an der Mikrophonposition i errechnet sich wie folgt:

Lo = 10 Ig [(tr 0% + t° 10°M0)/(t, + t)]

Dabei ist

- Ly der Schalldruckpegel an der Mikrophonposition i wahrend der Zeit t;

- Ls der Schalldruckpegel an der Mikrophonposition wahrend der Bremszeit t+.
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Abbildung 53.1
Anordnung der Mikrophone, wenn sich das Hubwerk auf dem Tréager des Kranauslegers befindet
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54 GRABENFRASEN
Siehe Abschnitt O
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TRANSPORTBETONMISCHER

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744:1995

Betriebsbedingungen wahrend der Prifung
Prufung unter Last

Der Transportbetonmischeristim Stand zu prifen. Die Trommel wird bis zum Erreichen des Nenninhalts
mit Beton von mittlerer Konsistenz (Ausbreitungsmal? 42 bis 47 cm) geftillt. Der Antrieb der Trommel
l&uft mit der Drehzabhl, bei der die Trommel die héchste in der Bedienungsanleitung angegebene Dreh-
geschwindigkeit erreicht.

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

WASSERPUMPEN

Gerauschemissionsgrundnorm

ENISO 3744:1995

Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
Quader/gemal EN ISO 3744:1995 bei einem Messabstandd=1m

Betriebsbedingungen wahrend der Priifung
Aufstellen der Gerate und Maschinen

Die Wasserpumpe wird auf der schallreflektierenden Flache aufgestellt. Wasserpumpen auf Gleitschie-
nen sind auf einen 0,40 m hohen Trager zu stellen, wenn in der Anweisung des Herstellers nicht anders
beschrieben.

Prufung unter Last
Der Motor ist mit dem vom Hersteller angegebenen héchsten Wirkungsgrad zu betreiben.

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

SCHWEISSSTROMERZEUGER

Gerauschemissionsgrundnorm
ENISO 3744/1995
Umgebungskorrektur Kza

Messung im Freien
Koaa=0

Messung in geschlossenen Raumen

Der Wert der Konstanten Kza, der gemafl Norm EN ISO 3744:1995 Anhang A ermittelt wird, muss zwi-
schen 0,5 und 2,0 dB liegen. In diesem Fall wird K 2a vernachlassigt.
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Messflache/Anzahl der Mikrophonpositionen/Messabstand
Halbkugel/6 Mikrophonpositionen gemal3 Teil A Nummer 5/gemaf Teil A Nummer 5

Wenn 1> 2 m, kann ein Quader gemaf EN ISO 3744:1995 bei einem Messabstand vond = 1 m ver-
wendet werden.

Betriebsbedingungen wahrend der Priifung
Aufstellen der Gerate und Maschinen

Der Schweil3stromerzeuger wird auf der schallreflektierenden Flache aufgestellt. Schwei3stromerzeu-
ger auf Gleitschienen sind auf einem 0,40 m hohen Trager zu stellen, wenn in der Anweisung des Her-
stellers nicht anders beschrieben.

Prifung unter Last
ISO 8528-10:1998 Abschnitt 9

Beobachtungszeitraum
Der Beobachtungszeitraum muss mindestens 15 s betragen.

Version 01/2022
Vorschriftensammlung der Gewerbeaufsicht Baden-Wirttemberg 65




Im 2.04
ANHANG IV

MUSTER DER CE-KONFORMITATSKENNZEICHNUNG UND DER ANGABE DES GARANTIERTEN
SCHALLEISTUNGSPEGELS

Die CE-Konformitatskennzeichnung besteht aus den Buchstaben ,,CE* mit folgendem Schriftbild:
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Bei Verkleinerung oder Vergré3erung der CE-Kennzeichnung je nach der Grol3e des Gerats oder der Ma-
schine missen die sich aus dem oben abgebildeten Raster ergebenden Proportionen eingehalten werden.
Die verschiedenen Bestandteile der CE-Kennzeichnung mussen etwa gleich hoch sein; die Mindesthéhe be-
tragt 5 mm.

Die Angabe des garantierten Schalleistungspegels muss aus dem Zahlenwert des garantierten Schalleis-
tungspegels in dB, dem Zeichen ,Lwa“ und dem folgenden Piktogramm bestehen.

Bei Verkleinerung oder VergroR erung der Angabe je nach Grol3e des Gerats oder der Maschine miissen die
sich aus der obigen Zeichnung ergebenden Proportionen eingehalten werden. Die Hohe der Angabe sollte

jedoch mindestens 40 mm betragen.
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ANHANG V

INTERNE FERTIGUNGSKONTROLLE

1. Dieser Anhang beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft anséssi-
ger Bewllméchtigter, der die Verpflichtungen nach Nummer 2 erfiillt, sicherstellt und erklart, dass die
betreffenden Gerate und Maschinen die Anforderungen der Richtlinie erfiillen. Der Hersteller oder sein in
der Gemeinschaft ansassiger Bewllméachtigter bringt an jedem Geréat und an jeder Maschine die CE -
Kennzeichnung und die Angabe des garantierten Schalleistungspegels gemaR Artikel 11 an und stellt
eine schriftliche EG-Konformitatserklarung gemaf Artikel 8 aus.

2. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bewolimachtigter erstellt die unter Nummer 3
beschriebenen technischen Unterlagen und halt sie mindestens 10 Jahre lang nach Herstellung des letz-
ten Produkts zur Einsichtnahme durch die nationalen Behdrden bereit. Der Hersteller oder sein in der
Gemeinschaft ansassiger Bewllméachtigter kann eine andere Person mit der Aufbewahrung der techni-
schen Unterlagen betrauen. In diesem Fall ist der Name und die Anschrift dieser Person in der EG-Kon-
formitatserklarung anzugeben.

3. Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung der Geréte und Maschinen
mit den Anforderungen der Richtlinie erméglichen. Sie miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Name und Anschrift des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft ansassigen Bewllméachtigten;
- eine Beschreibung der Gerate und Maschinen;

- Fabrikmarke;

- Handelsbezeichung;

- Typ, Serie und Nummern;

- die fur die Identifizierung der Gerate und Maschinen und die Beurteilung seiner Gerauschemission
relevanten technischen Daten, gegebenenfalls einschlie3lich Schemazeichnungen sowie Beschrei-
bungen und Erlauterungen, die zu ihrem Verstandnis erforderlich sind;

- einen Verweis auf diese Richtlinie;
- den technischen Bericht zu den Gerauschmessungen, die entsprechend den Bestimmungen dieser
Richtlinie durchgefiihrt wurden;

- verwendete technische Instrumente und Ergebnisse der Abschéatzung der Unsicherheiten aufgrund
produktionsbedingter Schwankungen und ihres Einflusses auf den garantierten Schalleistungspegel.

4. Der Hersteller trifft alle erforderlichen MaR nahmen, damit das Fertigungsverfahren die Ubereinstimmung
der hergestellten Gerate und Maschinen mit den in den Nummern 2 und 3 genannten technischen Unter-
lagen und mit den Anforderungen dieser Richtlinie gewahrleistet.
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ANHANG VI

INTERNE FERTIGUNGSKONTROLLE MIT BEGUTACHTUNG DER TECHNISCHEN UNTERLAGEN
UND REGELMASSIGER PRUFUNG

1. Dieser Anhang beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassi-
ger Bewollmachtigter, der die Verpflichtungen der Nummern 2, 5 und 6 erflllt, sicherstellt und erklart, dass
die betreffenden Gerate und Maschinen die Anforderungen der Richtlinie erfullen. Der Hersteller oder
sein in der Gemeinschaft ansassiger Bewllméachtigter bringt an jedem Gerat und an jeder Maschine die
CE-Kennzeichnung und die Angabe des garantierten Schalleistungspegels geman Artikel 11 an und stellt
eine schriftliche EG-Konformitatserklarung gemar Artikel 8 aus.

2. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft anséssiger Bewollmachtigter erstellt die unter Nummer 3
beschriebenen technischen Unterlagen und hélt sie mindestens 10 Jahre lang nach Herstellung des letz-
ten Produkts zur Einsichtnahme durch die nationalen Behdrden bereit. Der Hersteller oder sein in der
Gemeinschatft ansassiger Bewlimachtigter kann eine andere Person mit der Aufbewahrung der techni-
schen Unterlagen betrauen. In diesem Fall ist der Name und die Anschrift dieser Person in der EG-Kon-
formitatserklarung anzugeben.

3. Die technischen Unterlagen miissen eine Bewertung der Ubereinstimmung der Geréate und Maschinen
mit den Anforderungen der Richtlinie ermoéglichen. Sie miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

- Name und Anschrift des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft ansassigen Bewollméachtigten;
- eine Beschreibung der Gerate und Maschinen;

- Fabrikmarke;

- Handelsbezeichnung;

- Typ, Serie und Nummern;

- die fur die Identifizierung der Gerate und Maschinen und die Beurteilung seiner Gerauschemission
relevanten technischen Daten, gegebenenfalls einschlie3lich Schemazeichnungen sowie Beschrei-
bungen und Erlauterungen, die zu ihrem Verstandnis erforderlich sind;

- einen Verweis auf diese Richtlinie;

- den technischen Bericht zu den Gerduschmessungen, die entsprechend den Bestimmungen dieser
Richtlinie durchgefuhrt wurden;

- verwendete technische Instrumente und Ergebnisse der Abschéatzung der Unsicherheiten aufgrund
produktionsbedingter Schwankungen und ihres Einflusses auf den garantierten Schalleistungspegel.

4. Der Hersteller trifft alle erforderlichen MaR nahmen, damit das Fertigungsverfahren die Ubereinstimmung
der hergestellten Gerate und Maschinen mit den in den Nummern 2 und 3 genannten technischen Unter-
lagen und mit den Anforderungen dieser Richtlinie gewahrleistet.

5. Begutachtung durch die benannte Stelle vor dem Inverkehrbringen

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bewollméachtigter legt einer benannten Stelle
seiner Wabhl eine Kopie seiner technischen Unterlagen vor, bevor die ersten Gerate und Maschinen in
Verkehr gebracht oder in Betrieb genommen werden.

Wenn Zweifel hinsichtlich der Plausibilitatder technischen Unterlagen bestehen, unterrichtet die benannte
Stelle den Hersteller oder seinen in der Gemeinschaft ansassigen Bewliméachtigten entsprechend und
nimmt bei Bedarf Anderungen der technischen Unterlagenoder moglicherweise fur erforderlich gehaltene
Prufungen vor oder lasst diese vornehmen.

Nachdem die benannte Stelle in einem Bericht bestétigt hat, dass die technischen Unterlagen den Vor-
schriften der Richtlinie entsprechen, kann der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Be-

wlimé&chtigter die CE-Kennzeichnung an den Geraten und Maschinen anbringen und eine EG-Konfomi-
tatserklarung geman den Artikeln 11 und 8 ausstellen, wofiir er die wllstéandige Verantwortung tragt.

6. Begutachtung durch die benannte Stelle wahrend der Produktion

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bewollméachtigter schalten dariiber hinaus die
benannte Stelle in der Produktionsphase ein. Dabei hat der Hersteller oder sein in der Gemeinschatt
ansassiger Bewllméachtiger die Wahl zwischen den beiden folgenden Verfahren:

- Die benannte Stelle fuhrt regelmaRige Prifungen durch, um festzustellen, ob die hergesteliten Geréte
und Maschinen den technischen Unterlagen und den Anforderungen dieser Richtlinie nach wie vor

Version 01/2022
68 Vorschriftensammlung der Gewerbeaufsicht Baden-Wirttemberg




Im 2.04

entsprechen. Die benannte Stelle konzentriert sich dabei insbesondere auf folgende Punkte:
- ordnungsgemalR e und wollstandige Kennzeichnung der Gerate und Maschinen gemai Artikel 11,
- Ausstellung der EG-Konformitatserklarung geman Artikel 8,

- verwendete technische Instrumente und Ergebnisse der Abschéatzung der Unsicherheiten aufgrund
produktionsbedingter Schwankungen und ihres Einflusses auf den garantierten Schalleistungspegel.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bewollméachtigter gewahrt der benannten Stelle
freien Einblick in alle internen Unterlagen in Zusammenhang mit diesen Verfahren, die effektiven Ergeb-
nisse der internen Nachpriifungen (Audits) und gegebenenfalls getroffen Abhilfemafinahmen.

Nur wenn die obigen Priifungen zu nicht zufriedenstellenden Ergebnissen flihren, nimmt die benannte
Stelle Gerauschmessungen vor, die nach eigener Einschétzung und Erfahrung der Benannten Stelle ver-
einfacht oder wllstéandig nach den Bestimmungen des Anhangs lll fir den jeweiligen Gerate - oder Ma-
schinentyp durchgefihrt werden kénnen.

- Die benannte Stelle fuhrt in willkiirlichen Abstanden Produktpriifungen durch oder lasst diese durch-
fuhren. Eine von der benannten Stelle ausgewahlte geeignete Probe der fertigen Geréate und Maschi-
nen wird untersucht; ferner werden geeignete Gerauschmessungen gemaf Anhang Il oder gleich-
wertige Prifungen durchgefiihrt, um die Ubereinstimmung des Produkts mit den Anforderungen der
Richtlinie zu prufen. Bei der Prufung des Produkts sind folgende Aspekte einzubeziehen:

- ordnungsgemaf e und wlistandige Kennzeichnung der Gerate und Maschinen geman Artikel 11,
- Ausstellung der EG-Konformitatserklarung gemar Artikel 8.

Bei beiden Verfahren wird die Haufigkeit der Prifungen von der benannten Stelle wie folgt festgelegt: in
Abhangigkeit von den Ergebnissen friiherer Begutachtungen, von der Notwendigkeit, Abhilfemal3nahmen
zu Uberwachen, und von weiteren Leitlinien fur die Haufigkeit von Prifungen, die sich durch die Jahres-
produktion und die allgemeine Zuverlassigkeit des Herstellers bei der Einhaltung der garantierten Werte
ergeben kdnnen. Die Priifung erfolgt jedoch mindestens alle 3 Jahre.

Wenn Zweifel hinsichtlich der Plausibilitét der technischen Unterlagen oder der Einhaltung der Vorschrif
ten wahrend der Produktion bestehen, unterrichtet die benannte Stelle den Hersteller oder seinen in der
Gemeinschaft ansassigen Bewllmachtigten entsprechend.

In den Fallen, in denen die gepriften Gerate und Maschinen den Bestimmungen dieser Richtlinie nicht
entsprechen, muss die benannte Stelle den Mitgliedstaat unterrichten, der die Meldung vorgenommen
hat.
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ANHANG VII
EINZELPRUFUNG

Dieser Anhang beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassi-
ger Bewllmachtigter sicherstellt und erklart, dass die Gerate und Maschinen, fur die bzw. das die Be-
scheinigung nach Nummer 4 ausgestellt wurde, den Anforderungen dieser Richtlinie entspricht. Der Her-
steller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bewollmachtigter bringt die CE -Kennzeichnung zusam-
men mit den in Artikel 11 vorgeschriebenen Angaben an den Geraten und Masc hinen an und stellt die
EG-Konformitatserklarung gemaf Artikel 8 aus.

Der Antrag auf Einzelprifung ist vom Hersteller oder seinem in der Gemeinschaft ansassigen Bewoll-
machtigten bei einer benannten Stelle seiner Wabhl einzureichen.

Der Antrag muss folgendes enthalten:

- Name und Anschrift des Herstellers und, wenn der Antrag von dem in der Gemeinschaft anséassigen
Bewllméchtigten eingereicht wird, auch dessen Namen und Anschrift;

- eine schriftliche Erklarung, dass derselbe Antrag bei keiner anderen benannten Stelle eingereicht wor-
denist;

- die technischen Unterlagen, die folgende Angaben enthalten missen:
- eine Beschreibung der Gerate und Maschinen;
- Fabrikmarke;
- Handelsbezeichnung;
- Typ, Serie und Nummern;

- die fur die Identifizierung der Gerate und Maschinen und die Beurteilung seiner Gerauschemission
relevanten technischen Daten, gegebenenfalls einschlie3lich Schemazeichnungen sowie Be-
schreibungen und Erlauterungen, die zu ihrem Verstandnis erforderlich sind;

- einen Verweis auf diese Richtlinie.
Die benannte Stelle

- pruft, ob die Gerate und Maschinen in Ubereinstimmung mit den technischen Unterlagen hergestelit
wurden; — vereinbart mit dem Antragsteller den Ort, an dem die Gerduschmessungen geman dieser
Richtlinie durchgefuhrt wurden sollen;

- fuhrt entsprechend dieser Richtlinie die erforderlichen Gerduschmessungen durch oder lasst diese
durchfihren.

Entsprechen die Gerate und Maschinen den Bestimmungen der Richtlinie, so stellt die benannte Stelle
dem Antragsteller eine Konformitatsbescheinigung gemal Anhang Xaus.

Lehnt die benannte Stelle es ab, dem Hersteller eine Konformitatsbescheinigung auszustellen, so gibt sie
dafir eine ausfuihrliche Begrindung.

Der Antragsteller oder seinin der Gemeinschaft ansassiger Bewoliméachtigter bewahrt fir einen Zeitraum
won 10 Jahren ab dem Tag des Inverkehrbringens der Gerate und Maschinen eine Kopie der Konformi-
tatsbescheinigung zusammen mit den technischen Unterlagen auf.
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ANHANG VIII

UMFASSENDE QUALITATSSICHERUNG

Dieser Anhang beschreibt das Verfahren, bei dem der Hersteller, der die Verpflichtungen nach Num-
mer 2 erfullt, sicherstellt und erklart, dass die betreffenden Gerate und Maschinen die Anforderungen
der Richtlinie erfiillen. Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bewollmachtigter bringt
die CE-Kennzeichnung zusammen mit den in Artikel 11 vorgeschriebenen Angaben an jedem Gerét
und an jeder Maschine an und stellt die schriftliche EG-Konformitatserklarung gemaf3 Artikel 8 aus.

Der Hersteller unterhalt ein zugelassenes Qualitatssicherungssystem fir Entwurf, Fertigung sowie End-
abnahme und Prifung gemafl Nummer 3 und unterliegt der Uberwachung gemar Nummer 4.

Qualitatssicherungssystem

Der Hersteller beantragt bei einer benannten Stelle seiner Wahl die Bewertung seines Qualitatssiche-
rungssystems.

Der Antrag enthélt folgendes:

- alle einschlagigen Angaben Uber die vorgesehene Produktkategorie, einschlief3lich der technischen
Unterlagen aller Gerate und Maschinen, die sich bereits in der Entwurfs- und Fertigungsphase be-
finden, mit mindestens folgenden Informationen:

- Name und Anschrift des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft anséssigen Bewollmachtig-
ten;

- eine Beschreibung der Gerate und Maschinen;
- Fabrikmarke;

- Handelsbezeichnung;

- Typ, Serie und Nummern;

- die fur die Identifizierung der Gerate und Maschinen und die Beurteilung ihrer Gerauschemission
relevanten technischen Daten, gegebenenfalls einschlie3lich Schemazeichnungen sowie Be-
schreibungen und Erlauterungen, die zu ihrem Verstandnis erforderlich sind;

- einen Verweis auf diese Richtlinie;

- dentechnischen Bericht zu den Gerduschmessungen, die entsprechend den Bestimmungen die-
ser Richtlinie durchgefuhrt wurden;

- verwendete technische Instrumente und Ergebnisse der Abschéatzung der Unsicherheiten auf-
grund produktionsbedingter Schwankungen und ihres Einflusses auf den garantierten Schalleis-
tungspegel;

- eine Kopie der EG-Konformitatserklarung;

- die Unterlagen Uber das Qualitatssicherungssystem.

Das Qualitatssicherungssystem muss die Ubereinstimmung der Produkte mit den fiir sie geltenden An-
forderungen der Richtlinie gewahrleisten.

Alle vom Hersteller berticksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch
und ordnungsgemalf in Form schriftlicher Mal3nahmen, Verfahren und Anweisungen zusammenzustel-
len. Diese Unterlagen Uber das Qualitatssicherungssystem sollen sicherstellen, dass die Qualitatssi-
cherungsgrundsatze und Verfahren wie z. B. Qualitatssicherungsprogramme, -plane, -handbicher und
-berichte einheitlich ausgelegt werden.

Sie missen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:
- Qualitatsziele sowie organisatorischer Aufbau, Zustandigkeiten und Befugnisse des Managements
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3.4.

4.2.

4.3.
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in bezug auf Entwurf und Produktqualitét;

- fur jedes Produkt erstellte technische Unterlagen mit mindestens den in Nummer 3.1 genannten
Angaben fir die dort genannten technischen Unterlagen;

- Techniken zur Kontrolle und Prifung des Entwicklungsergebnisses, Verfahren und systematische
Maf3nahmen, die bei der Entwicklung der zur betreffenden Produktkategorie gehérenden Produkte
angewandt werden;

- entsprechende Fertigungs-, Qualitatskontrolle- und Qualitatssicherungstechniken, angewandte Ver-
fahren und systematische Mal3nahmen;

- vor, wahrend und nach der Herstellung durchgefihrte Untersuchungen und Priifungen unter Angabe
ihrer Haufigkeit;

- Qualitatssicherungsunterlagen wie Kontrollberichte, Prif- und Eichdaten, Berichte Uber die Qualifi-
kation der in diesem Bereich beschéftigten Mitarbeiter usw.;

- Mittel, mit denen die Erreichung der geforderten Entwurfs - und Produktqualitat sowie die wirksame
Arbeitsweise des Qualitatssicherungssystems tberwacht werden.

Die benannte Stelle bewertet das Qualitatssicherungssystem, um festzustellen, ob es die in Nummer
3.2 genannten Anforderungen erfiillt. Bei Qualitéatssicherungssystemen, die die Norm EN ISO 9001 an-
wenden, wird von der Erflllung dieser Anforderungen ausgegangen.

Mindestens ein Mitglieddes Bewertungsteams soll Giber Erfahrungen in der Bewertung der betreffenden
Produkttechnik verfugen. Das Bewertungsverfahren umfasst auch eine Besichtigung des Herstellerwer-
kes.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilt. Die Mitteilung enthalt die Ergebnisse der Priifung und
eine Begrindung der Entscheidung.

Der Hersteller verpflichtet sich, die Verpflichtungen aus dem Qualitatssicherungsystem in seiner zuge-
lassenen Form zu erfiillen und dafiir zu sorgen, dass es stets sachgemal? und effizient funktioniert.

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger BewolIméachtigter unterrichtet die benannte
Stelle, die das Qualitatssicherungssystem zugelassen hat, laufend tiber alle geplanten Aktualisierungen
des Qualitatssicherungssystems.

Die benannte Stelle prift die geplanten Anderungen und entscheidet, ob das geanderte Qualitatssiche-
rungssystem noch den in Nummer 3.2 genannten Anforderungen entspricht oder ob eine erneute Be-
wertung erforderlich ist.

Sie teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit. Die Mitteilung enthalt die Ergebnisse der Prifung und
eine Begriindung der Entscheidung.

Uberwachung unter der Verantwortung der benannten Stelle

Die Uberwachung soll gewahrleisten, dass der Hersteller die Verpflichtungen aus dem zugelassenen
Qualitatssicherungssystem vorschriftsmagig erfiillt.

Der Hersteller gewahrt der benannten Stelle zu Inspektionszwecken Zugang zu den Entwicklungs-, Her-
stellungs-, Abnahme-, Priif- und Lagereinrichtungen und stellt ihr alle erforderlichen Unterlagen zur Ver-
flgung. Dazu gehoren insbesondere

- Unterlagen Uber das Qualitatssicherungssystem:

- die vom Qualitatssicherungssystem fir den Entwicklungsbereich vorgesehenen Qualitatsberichte
wie Ergebnisse von Analysen, Berechnungen, Prifungen usw.;

- die vom Qualitatssicherungssystem fiir den Fertigungsbereich vorgesehenen Qualitatsberichte wie
Prifberichte, Priifdaten, Eichdaten, Berichte tber die Qualifikation der in diesem Bereich beschaf
tigten Mitarbeiter usw.

Die benannte Stelle fiihrt regelmafiig Nachprifungen durch, um sicherzustellen, dass der Hersteller das
Qualitatssicherungssystemaufrechterhalt und anwendet, und Ubergibt ihm einen Bericht Uiber die Nach-
prifungen.
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4.4. Daruber hinaus kann die benannte Stelle dem Hersteller unangemeldete Besuche abstatten. Wahrend
dieser Besuche kann sie erforderlichenfalls Prifungen zur Kontrolle des ordnungsgemaéfen Funktionie-
rens des Qualitatssicherungssystems durchfiihren oder durchfiihren lassen. Die benannte Stelle steltt
dem Hersteller einen Bericht tGber den Besuch und im Fall einer Priifung einen Prifbericht zur Verfi-

gung.

5. Der Hersteller halt fiir die nationalen Behdrden mindestens zehn Jahre lang nach der Fertigung des
letzten Produkts folgende Unterlagen bereit:

- die Dokumentation gemar Nummer 3.1 zweiter Gedankenstrich;
- die Aktualisierungen gemafd Nummer 3.4 Absatz 2;

- die Entscheidungen und Berichte der benannten Stelle gemafl Nummer 3.4 letzter Absatz sowie
Nummern 4.3 und 4.4.

6. Jede benannte Stelle teilt den anderen benannten Stellen die einschlagigen Angaben Uiber die ausge-
stellten oder zurlickgezogenen Zulassungen fur Qualitatssicherungssysteme mit.
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ANHANG IX

VON DEN MITGLIEDSTAATEN ZU BERUCKSICHTIGENDE MINDESTKRITERIEN FUR DIE
BENENNUNG DER STELLEN

Die Stelle, ihr Leiter und das mit der Durchfilhrung der Uberprifungen beauftragte Personal diirfen we-
der mit dem Urheber des Entwurfs, dem Hersteller, dem Lieferanten oder dem Aufsteller der Gerate und
Maschinen identisch noch Beauftragte einer dieser Personen sein. Sie dirfen weder unmittelbar noch
als Beauftragte an der Planung, am Bau, am Vertrieb oder an der Instandhaltung dieser Gerate und
Maschinen beteiligt sein noch Personen vertreten, die diese Tatigkeiten wahrnehmen. Die Moglichkeit
eines Austauschs technischer Informationen zwischen dem Hersteller und der Stelle wird dadurch nicht
ausgeschlossen.

Die Stelle und ihr Personal missen die Bewertungen und Prifungen mit hdchster beruflicher Integritéat
und groRter technischer Kompetenz durchfiihren und unabhéngig von jeder Einflussnahme — vor allem
finanzieller Art — auf ihre Beurteilung oder die Ergebnisse ihrer Arbeit sein, insbesondere von der Ein-
flussnahme seitens Personen oder Personengruppen, die an den Ergebnissen der Prifung interessiert
sind.

Die Stelle muss Uber das Personal verfiigen und die Mittel besitzen, die zur angemessenen Erfiillung
der mit der Durchfiihrung der Kontrollen und UberwachungsmafRnahmen verbundenen technischen und
administrativen Aufgaben erforderlich sind. Sie muss au3erdem Zugang zu den fiir aul3 erordentliche
Prifungen erforderlichen Geraten und Maschinen haben.

Das mit den Prufungen beauftragte Personal muss folgendes besitzen: — eine gute technische und be-
rufliche Ausbildung;

- ausreichende Kenntnis der Vorschriften fur die Beurteilung der technischen Unterlagen;

- ausreichende Kenntnis der Vorschriften fir die durchgefuhrten Prifungen und eine ausreichende
praktische Erfahrung auf diesem Gebiet;

- die Eignung zur Abfassung der Bescheinigungen, Protokolle und Berichte, die notwendig sind, um
die Durchfuihrung der Prufungen zu bescheinigen.

Die Unparteilichkeit des mit der Prifung beauftragten Personals ist zu gewahrleisten. Die Héhe der
Entlohnung der Priifer darf sich weder nach der Zahl der durchgefiihrten Prifungen noch nach den
Ergebnissen dieser Prifungen richten.

Die Stelle muss eine Haftpflichtversicherung abschlieRen, es sei denn, diese Haftpflicht wird aufgrund
der innerstaatlichen Rechtsvorschriften vom Staat ibernommen oder die Prifungen werden unmittelbar
vom Mitgliedstaat selbst durchgefiihrt.

Das Personal der Stelle ist (auRer gegeniiber den zustandigen Behtrden des Staates, in dem es seine
Tatigkeit auslibt) durch das Berufsgeheimnis in bezug auf alle Informationen gebunden, von denen es
bei der Durchfiihrung seiner Prifungenim Rahmen dieser Richtlinie oder jeder anderen innerstaatlichen
Rechtsvorschrift, die dieser Richtlinie Wirkung verleiht, Kenntnis erhalt.
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ANHANG X

EINZELPRUFUNG
MUSTER DER KONFORMITATSBESCHEINIGUNG

EG-KONFORMITATSBESCHEINIGUNG

I HERSTELLER 2 NUMMER DER EG-KONFORMITA-
TSBESCHEINIGUNG

3 INHABER DER BESCHEINIGUNG 4 AUSSTELLENDE PRUFSTELLE
5 PRUFBERICHT 6 ANWENDBARE EG-RICHTLINIE
Nr.: Datum: o EG

Gemessener Schalleistungspegel:

7 BESCHREIBUNG DES GERATS BZW. DER MASCHINE

Typ: Kategorig:

Handelshezeichnung:

Typnummer: Kennummer:
Motorentyp: Hersteller:
Antriebsarn Leistung/Drehzahl:

Sonstige erforderliche technische Merkmale usw.:

& DIE FOLGENDEN UNTERLAGEN (MIT DER GLEICHEN NUMMER WIE IN FELD 2) SIND DIESER
BESCHEINIGUNG BEIGEFUGT:

9 GULTIGKEIT DER BESCHEINIGUNG

{Stempel)

Ort

(Unterschrifi)

Datum: | /
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