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Richtlinie 75/324/EWG des Rates zur Angleichung
der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tiber Aerosolpackungen
Vom 20.05.1975 (ABI. EG Nr. L 147 S. 40)

zuletzt geandert durch Artikel 1 der Richtlinie vom 21. November 2016 (ABI. L 314, S. 11)
in Kraft getreten am 12. Dezember 2016

Der Rat der Europaischen Gemeinschaften hat folgende Richtlinie erlassen:

Artikel 1

Diese Richtlinie gilt fur Aerosolpackungen gemafR der Begriffsbestimmung des Artikels 2, mit Ausnahme
solcher Aerosolpackungen, deren Behadlter ein Gesamtfassungsvermdgen von weniger als 50 ml aufweist
und solcher, deren Behalter ein grolReres Gesamtfassungsvermogen hat, als es unter 3.1, 4.1.1, 4.2.1, 5.1
und 5.2 des Anhangs zu dieser Richtlinie angegeben ist.

Artikel 2

Unter Aerosolpackung im Sinne dieser Richtlinie versteht man jeden nicht wiederverwendbaren Behalter aus
Metall, Glas oder Kunststoff, einschliellich des darin enthaltenen verdichteten, verflissigten oder unter
Druck geldsten Gases mit oder ohne Flussigkeit, Paste oder Pulver, der mit einer Entnahmevorrichtung ver-
sehen ist, die es ermdglicht, seinen Inhalt in Form von in Gas suspendierten festen oder flissigen Partikeln
als Schaum, Paste, Pulver oder in flissigem Zustand austreten zu lassen.

Artikel 3

Der fir das Inverkehrbringen der Aerosolpackungen Verantwortliche versieht die Aerosolpackungen mit dem
Zeichen "3" und bescheinigt somit, dass sie dieser Richtlinie und ihrem Anhang entsprechen.

Artikel 4

Die Mitgliedstaaten dirfen das Inverkehrbringen einer Aerosolpackung nicht auf Grund der in dieser Richtli-
nie und ihrem Anhang enthaltenen Anforderungen ablehnen, verbieten oder beschranken, wenn sie den
Vorschriften dieser Richtlinie und ihres Anhangs entspricht.

Artikel 5

Die zur Anpassung an den technischen Fortschritt erforderlichen Anderungen des Anhangs zu dieser Richt-
linie werden nach dem Verfahren des Artikels 7 festgelegt.

Artikel 6

(1) Es wird ein Ausschuss fiir die Anpassung der Richtlinie "Aerosolpackungen” an den technischen Fort-
schritt, im folgenden "Ausschuss" genannt, eingesetzt, der sich aus Vertretern der Mitgliedstaaten unter Vor-
sitz eines Vertreters der Kommission zusammensetzt.

(2) Der Ausschuss gibt sich eine Geschaftsordnung.
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Artikel 7

(1) Wird auf das in diesem Artikel festgelegte Verfahren Bezug genommen, so befasst der Vorsitzende den
Ausschuss von sich aus oder auf Antrag des Vertreters eines Mitgliedstaats.

(2) Der Vertreter der Kommission unterbreitet dem Ausschuss einen Entwurf der zu treffenden Maflinahmen.
Der Ausschuss nimmt zu diesem Entwurf innerhalb von zwei Monaten Stellung. Die Stellungnahme kommt
mit einer Mehrheit von 41 Stimmen zustande, wobei die Stimmen der Mitgliedstaaten nach Artikel 148 Ab-
satz 2 des Vertrages gewogen werden. Der Vorsitzende nimmt an der Abstimmung nicht teil.

(3)

a) Die Kommission trifft die in Aussicht genommenen MalRnahmen, wenn sie der Stellungnahme des Aus-
schusses entsprechen.

b) Entsprechen die in Aussicht genommenen MaRnahmen nicht der Stellungnahme des Ausschusses oder
ist keine Stellungnahme ergangen, so schlagt die Kommission dem Rat unverzuglich die zu treffenden
MaRnahmen vor. Der Rat beschlie3t mit qualifizierter Mehrheit.

c) Hat der Rat nach Ablauf einer Frist von drei Monaten, nachdem ihm der Vorschlag Ubermittelt worden ist,
keinen Beschluss gefasst, so werden die vorgeschlagenen MalRnahmen von der Kommission getroffen.

Artikel 8

(1) Unbeschadet der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 des Européischen Parlaments und des Rates() muss
jede Aerosolpackung oder ein Etikett, das daran befestigt ist, wenn auf der Aerosolpackung wegen ihrer
geringen Grofle keine Angaben angebracht werden kénnen (Gesamtfassungsvermdgen von 150 ml oder
weniger), gut sichtbar, lesbar und unverwischbar folgende Angaben tragen:

a) Name und Anschrift oder Warenzeichen der Person, die fir das Inverkehrbringen der Aerosolpackung
verantwortlich ist,

b) das Symbol fiir die Ubereinstimmung mit dieser Richtlinie, namlich das Zeichen "3" (umgekehrtes Epsilon),
c) kodierte Angaben zur Identifizierung des Abfiill-Loses,

d) die unter Nummer 2.2 des Anhangs aufgefliihrten Angaben,

e) das Nettogewicht und das Nettovolumen des Inhalts"-

(1a) Enthalt eine Aerosolpackung entziindbare Bestandteile entsprechend der Definition in Nummer 1.8 des
Anhangs, gilt die Aerosolpackung jedoch nicht als ,entziindbar‘ oder ,extrem entziindbar' gemaf den Krite-
rien von Nummer 1.9 des Anhangs, dann muss auf dem Etikett gut sichtbar, lesbar und unverwischbar die
Menge der in der Aerosolpackung enthaltenen entziindbaren Bestandteile in folgender Form angegeben
werden: ,Enthalt x Massenprozent entziindbare Bestandteile'.

(2) Die Mitgliedstaaten kdnnen das Inverkehrbringen von Aerosolpackungen in ihrem Hoheitsgebiet davon
abhangig machen, dass der Text der Etikettierung in der oder den Landessprachen abgefasst ist.

Artikel 9

Die Mitgliedstaaten treffen alle zweckdienlichen MalRnahmen, um zu verhindern, dass auf den Aerosolpa-
ckungen Zeichen oder Aufschriften verwendet werden, die zu Verwechslungen mit dem Zeichen "3" (umge-
kehrtes Epsilon) fihren kénnen.

©  ABI. L 353, 31.12.2008, S. 1.
1) GemaR Anhang Il der Richtlinie 80/232/EWG (EG-ABI. Nr. L 519 S. 1) entfallt der Hinweis auf das Nettogewicht bei den unter
dieser Richtlinie fallenden Erzeugnissen.
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Artikel 9a
(aufgehoben)

Artikel 10

(1) Stellt ein Mitgliedstaat auf der Grundlage einer ausfuhrlichen Begrindung fest, dass eine Aerosolpa-
ckung oder mehrere Aerosolpackungen trotz Einhaltung der Vorschriften dieser Richtlinie eine Gefahr fir die
Sicherheit oder die Gesundheit darstellen, so kann er das Inverkehrbringen dieser Aerosolpackung bzw.
dieser Aerosolpackungen in seinem Hoheitsgebiet vorlaufig untersagen oder besonderen Bedingungen un-
terwerfen. Er teilt dies unter Angabe der Griinde fiir seine Entscheidung unverziiglich den anderen Mitglied-
staaten und der Kommission mit.

(2) Die Kommission konsultiert binnen sechs Wochen die betreffenden Mitgliedstaaten; anschlielend gibt sie
unverziglich ihre Stellungnahme ab und trifft die entsprechenden MaRnahmen.

(3) Ist die Kommission der Ansicht, dass technische Anpassungen der Richtlinie erforderlich sind, so werden
diese Anpassungen entweder von der Kommission oder vom Rat nach dem Verfahren des Artikels 7 be-
schlossen; in diesem Fall kann der Mitgliedstaat, der Schutzmaflinahmen getroffen hat, diese bis zum Inkraft-
treten dieser Anpassungen beibehalten.

Artikel 11

(1) Die Mitgliedstaaten setzen die erforderlichen Rechts- und Verwaltungsvorschriften in Kraft, um dieser
Richtlinie binnen achtzehn Monaten nach ihrer Bekanntgabe nachzukommen, und setzen die Kommission
hiervon unverziglich in Kenntnis.

(2) Die Mitgliedstaaten sorgen dafir, dass der Kommission die innerstaatlichen Rechtsvorschriften, die sie
auf dem unter diese Richtlinie fallenden Gebiet erlassen, mitgeteilt werden.

Artikel 12

Diese Richtlinie ist an die Mitgliedstaaten gerichtet.
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1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.7a

1.7b

1.8.

ANHANG

Begriffsbestimmungen

Driicke
"Driicke" sind die in bar ausgedriickten Innendriicke (Uberdriicke).

Priifiberdruck

"Priflberdruck” ist der Druck, dem der leere Aerosolbehalter wahrend 25 Sekunden ausgesetzt
werden kann, ohne dass Undichtigkeiten auftreten oder dass Metall- und Kunststoffbehalter
bleibende sichtbare Verformungen aufweisen, mit Ausnahme der unter Punkt 6.1.1.2 zugelas-
senen Verformungen.

Berstdruck
"Berstdruck" ist der Mindestiiberdruck, bei dem ein Aerosolbehalter birst oder aufreifit.

Gesamtfassungsraum

Als "Gesamtfassungsraum" gilt das Randvoll-Volumen des offenen Aerosolbehélters, ausge-
drickt in Milliliter.

Nettofassungsraum

Als "Nettofassungsraum” gilt das Volumen des geschlossenen und ausgeristeten Aerosolbe-
halters, ausgedruckt in Milliliter.

Volumen der fliissigen Phase

"Volumen der flissigen Phase" ist das Volumen des Aerosolbehdlters, das in der geschlosse-
nen und ausgeristeten Aerosolpackung von den nichtgasférmigen Phasen eingenommen wird.

Priifbedingungen

"Prifbedingungen” sind die bei 20 °C (mehr oder weniger 5 °C) hydraulisch bewirkten Prif- und
Berstdrucke.

Stoff

Far ,Stoff' gilt die Begriffsbestimmung in Artikel 2 Nummer 7 der Verordnung (EG)
Nr. 1272/2008.

Gemisch

Fir ,Gemisch’ gilt die Begriffsbestimmung in Artikel 2 Nummer 8 der Verordnung (EG)
Nr. 1272/2008.

Entziindbare Bestandteile

Der Inhalt von Aerosolpackungen gilt als entziindbar, sobald er einen der folgenden als ent-
zindbar eingestuften Bestandteile enthalt:

a) Eine entziindbare Flussigkeit ist eine Flissigkeit mit einem Flammpunkt von nicht mehr als
93 °C.

b) Ein entziindbarer Feststoff ist ein fester Stoff oder ein festes Gemisch, der/das leicht brenn-
bar ist oder infolge von Reibung einen Brand verursachen oder verstarken kann. Leicht
brennbare Feststoffe liegen als pulverférmige, kornige oder pastose Stoffe oder Gemische
vor, die gefahrlich sind, wenn sie sich bei kurzem Kontakt mit einer Ziindquelle wie einem
brennenden Streichholz leicht entziinden kdnnen und die Flammen sich rasch ausbreiten.

c) Entziindbare Gase sind Gase oder Gasgemische, die in Luft bei 20 °C und einem Standard-
druck von 1,013 bar einen Explosionsbereich haben.

Selbstentziindbare (pyrophore), selbsterhitzungsfahige oder mit Wasser reagierende Stoffe und
Gemische, die keinesfalls Bestandteil des Inhalts von Aerosolpackungen sein dirfen, fallen
nicht unter diese Definition.
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1.9. Entziindbare Aerosole

Im Sinne dieser Richtlinie gilt ein Aerosol je nach seiner chemischen Verbrennungswarme und

seinem Anteil entziindbarer Bestandteile in Massenprozent nach folgenden Kriterien als ,nicht

entziindbar’, ,entziindbar‘ oder ,extrem entziindbar":

a) Ein Aerosol wird als ,extrem entziindbar’ eingestuft, wenn es 85 % oder mehr entziindbare
Bestandteile enthalt und seine chemische Verbrennungswarme 30 kJ/g oder mehr betragt.

b) Ein Aerosol wird als ,nicht entziindbar’ eingestuft, wenn es 1 % oder weniger entzindbare
Bestandteile enthalt und seine chemische Verbrennungswarme weniger als 20 kJ/g betragt.

c) Alle Gbrigen Aerosole durchlaufen folgende Verfahren zur Einstufung nach ihrer Entziindbar-
keit oder werden als ,extrem entziindbar’ eingestuft. Der Flammstrahltest, der Fasstest und
der Schaumtest missen den Bestimmungen von Nummer 6.3 entsprechen.

1.9.1. Entziindbare Spriihaerosole
Bei Spruhaerosolen erfolgt die Einstufung anhand der chemischen Verbrennungswarme und
der Ergebnisse des Flammestrahltests nach folgenden Kriterien:
a) Die chemische Verbrennungswarme ist geringer als 20 kJ/g:

i) Das Aerosol wird als ,entziindbar* eingestuft, wenn die Entziindung bei einem Abstand
von 15 cm oder mehr, aber weniger als 75 cm eintritt.

i) Das Aerosol wird als ,extrem entziindbar‘ eingestuft, wenn die Entziindung bei einem Ab-
stand von 75 cm oder mehr eintritt.

iii) Tritt beim Flammstrahltest keine Entziindung ein, ist der Fasstest durchzufiihren; dabei
wird das Aerosol als ,entziindbar* eingestuft, wenn das Zeitaquivalent 300 s/m? oder we-
niger betragt oder die Deflagrationsdichte 300 g/m?® oder weniger betragt; andernfalls wird
das Aerosol als ,nicht entziindbar‘ eingestuft.

b) Betragt die chemische Verbrennungswarme 20 kJ/g oder mehr, wird das Aerosol als ,extrem
entziindbar eingestuft, falls die Entziindung bei einem Abstand von 75 cm oder mehr eintritt;
andernfalls wird das Aerosol als ,entzindbar’ eingestuft.

1.9.2. Entziindbare Schaumaerosole

Bei Schaumaerosolen erfolgt die Einstufung anhand der Ergebnisse des Schaumtests.

a) Das Aerosolprodukt ist als ,extrem entziindbar‘ einzustufen, wenn:
i) entweder die Flammenhohe 20 cm oder mehr und die Flammendauer 2 s oder mehr be-

tragt,

oder
i) die Flammenhohe 4 cm oder mehr und die Flammendauer 7 s oder mehr betragt.

b) Ein Aerosolprodukt, das den Kriterien unter Buchstabe a nicht entspricht, wird als ,entziind-
bar' eingestuft, wenn die Flammenhdhe 4 cm oder mehr und die Flammendauer 2 s oder
mehr betragt.

1.10. Chemische Verbrennungswiarme

Die chemische Verbrennungswarme AHc wird auf folgende Weise ermittelt:

a) entweder mit Hilfe anerkannter technischer Vorschriften, wie sie beispielsweise in Normen
wie ASTM D 240, 1ISO 13943 86.1 bis 86.3 und NFPA 30B beschrieben sind oder der wis-
senschaftlich fundierten Literatur zu entnehmen sind,

oder

b) durch Anwendung des folgenden Berechnungsverfahrens:

Die chemische Verbrennungswarme (AHc), die in Kilojoule pro Gramm (kJ/g) ausgedriickt wird, lasst

sich als Produkt aus der theoretischen Verbrennungswarme (AHcomb ) Und der Verbrennungsef-

fizienz berechnen, die gewdhnlich unter 1,0 liegt (eine typische Verbrennungswarme ist 0,95

oder 95 %).

Bei einer zusammengesetzten Aerosolformulierung entspricht die chemische Verbrennungs-
warme der Summe der gewichteten Verbrennungswarmen ihrer Einzelbestandteile:

AH :Zn:[wi%xAHc(i)]
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2.1.

211,

2.2,

wobei gilt:

AHc = chemische Verbrennungswarme (kJ/g) des Produkts,

wi% = Massenanteil von Bestandteil i des Produkts,

AHepy = spezifische Verbrennungswarme (kJ/g) von Bestandteil i des Produkits.

Die fir das Inverkehrbringen der Aerosolpackung verantwortliche Person muss in einem Doku-
ment, das an der gemaR Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe a auf dem Etikett angegebenen Anschrift
ohne weiteres erhaltlich ist, in einer Amtssprache der Gemeinschaft beschreiben, mit welchem
Verfahren die chemische Verbrennungswarme ermittelt worden ist, wenn die chemische Ver-
brennungswarme als Grof3e in die Beurteilung der Entziindbarkeit von Aerosolen gemafg dieser
Richtlinie eingeflossen ist.

Allgemeine Bestimmungen

Unbeschadet der spezifischen Vorschriften des Anhangs Uber die Anforderungen bezlglich der
Gefahren aufgrund von Entzuindbarkeit und Druck ist die fur das Inverkehrbringen der Aerosol-
packungen verantwortliche Person verpflichtet, die Gefahren daraufhin zu analysieren, welche
davon auf seine Aerosolpackungen zutreffen. Gegebenenfalls soll diese Analyse auch Risiken
bertcksichtigen, die unter normalen oder vernlnftigerweise vorhersehbaren Verwendungsbe-
dingungen mit dem Einatmen des von der Aerosolpackung erzeugten Spruhnebels verbunden
sind, wobei die GréRenverteilung der Tropfchen zusammen mit den physikalischen und chemi-
schen Eigenschaften des Inhalts zu beriicksichtigen sind. Daraufhin muss sie ihre Analyse bei
Entwurf, Produktion und Prifung der Aerosolpackung berlicksichtigen und gegebenenfalls be-
sondere Hinweise fur ihre Verwendung formulieren.

Bau und Ausriistung

Die geschlossene und ausgerlstete Aerosolpackung muss so beschaffen sein, dass sie unter
normalen Verwendungs- und Lagerungsbedingungen den Bestimmungen dieses Anhangs ent-
spricht.

Das Ventil muss so beschaffen sein, dass es unter normalen Transport- und Lagerungsbedin-
gungen einen praktisch dichten Verschlu® der Aerosolpackung gewahrleistet und beispielswei-
se mittels einer Schutzkappe gegen jegliche unbeabsichtigte Betatigung sowie gegen jegliche
Beschadigung geschitzt ist.

Die mechanische Widerstandsfahigkeit der Aerosolpackung darf durch die Wirkung der Fillung
auch bei langandauernder Lagerung nicht beeintrachtigt werden kénnen.

Kennzeichnung

Unbeschadet der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 muss die Aerosolpackung gut sichtbar die
folgende lesbare und unausléschliche Kennzeichnung tragen:

a) das Signalwort ,Achtung’ sowie die anderen in der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 Anhang |
Tabelle 2.3.1 vorgesehenen Kennzeichnungselemente fir Aerosole der Kategorie 3, wenn
das Aerosol gemaf den Kriterien von Nummer 1.9 als ,nicht entziindbar’ eingestuft ist;

b) das Signalwort ,Achtung‘ sowie die anderen in der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 Anhang |
Tabelle 2.3.1 vorgesehenen Kennzeichnungselemente fir Aerosole der Kategorie 2, wenn
das Aerosol gemal den Kriterien von Nummer 1.9 als ,entziindbar’ eingestuft ist;

c) das Signalwort ,Gefahr’ sowie die anderen in der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 Anhang |
Tabelle 2.3.1 vorgesehenen Kennzeichnungselemente fir Aerosole der Kategorie 1, wenn
das Aerosol gemaf den Kriterien von Nummer 1.9 als ,extrem entziindbar‘ eingestuft ist;

d) den in der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 Anhang IV Teil 1 Tabelle 6.1 enthaltenen Sicher-
heitshinweis P102, wenn es sich bei der Aerosolpackung um ein Verbraucherprodukt han-
delt;

e) sonstige zusatzliche Sicherheitshinweise, mit denen Verbraucher auf die spezifischen Ge-
fahren des Produktes hingewiesen werden; ist eine Aerosolpackung mit einer separaten Ge-
brauchsanweisung versehen, missen auch in diese Sicherheitshinweise aufgenommen
werden.
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4.1.

411,

4.1.2.
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Volumen der fliissigen Phase

Bei 50 °C darf das Volumen der flissigen Phase nicht mehr als 90 % des Nettofassungsraums
einnehmen.

Sonderbestimmungen fiir Aerosolpackungen mit Metall-Behaltern

Fassungsvermogen

Der Gesamtfassungsraum dieser Behalter darf 1000 ml nicht Gberschreiten.

Prifuberdruck des Behalters

a) Bei Behaltern, die bei einem Druck von weniger als 6,7 bar bei 50 °C gefiillt werden sollen,
muss der Prifuberdruck mindestens 10 bar betragen.

b) Bei Behaltern, die bei einem Druck von 6,7 bar oder mehr bei 50 °C gefillt werden sollen,
muss der Prifliberdruck um 50 % hoher sein als der Innendruck bei 50 °C.

Bei 50 °C darf der Druck der Aerosolverpackung - je nach dem Inhalt an Gasen in der Aerosol-

verpackung - die in der nachstehenden Tabelle festgelegten Werte nicht Gbersteigen:

Inhalt an Gasen Druck bei 50 °C
Verflissigtes Gas oder Gasgemische, die in Luft bei 20 °C und einem 12 bar
Standarddruck von 1,013 bar einen Explosionsbereich haben
Verflissigtes Gas oder Gasgemische, die in Luft bei 20 °C und einem 13.2 bar
Standarddruck von 1,013 bar keinen Explosionsbereich haben ’
Verdichtete Gase oder unter Druck geloste Gase, die in Luft bei 20 °C
und einem Standarddruck von 1,013 bar keinen Explosionsbereich 15 bar
haben.

Sonderbestimmungen fiir Aerosolpackungen mit Glas-Behaltern

Behalter mit dauerhaftem Schutziiberzug

In Behaltern dieser Art kdnnen verdichtete, verflissigte oder geléste Gase abgefiillt werden.
Fassungsvermdgen

Der Gesamtfassungsraum dieser Behalter darf 220 ml nicht Gberschreiten.

Schutziberzug

Der Schutziberzug muss aus Kunststoff oder einem anderen geeigneten Werkstoff bestehen
und soll die Gefahr des Abschleuderns von Glassplittern bei unbeabsichtigtem Bruch des Be-
halters ausschlieRen. Er muss so ausgefiihrt sein, dass keine Glassplitter abgeschleudert wer-
den, wenn die auf 20 °C erwarmte, geschlossene und ausgeriistete Aerosolpackung aus 1,8 m
Hohe auf eine Betonflache fallt.

Prufiberdruck des Behalters

a) Die zur Fillung mit verdichtetem oder gelostem Gas vorgesehenen Behalter miissen einem
Prufuberdruck von mindestens 12 bar standhalten.

b) Die zur Fullung mit verflissigtem Gas vorgesehenen Behalter missen einem Priflberdruck
von mindestens 10 bar standhalten.

Abflllung

a) Aerosolpackungen, die mit verdichteten Gasen gefiillt sind, diirfen bei 50 °C keinem Druck
von mehr als 9 bar ausgesetzt werden.

b) Aerosolpackungen, die mit gelosten Gasen gefiillt sind, dirfen bei 50 °C keinem Druck von
mehr als 8 bar ausgesetzt werden.

c) Aerosolpackungen, die mit verflissigten Gasen oder mit Gemischen von verflissigten Ga-

sen gefiillt sind, dirfen bei 20 °C keinen héheren als den in nachstehender Tabelle angege-
benen Drucken ausgesetzt werden:
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4.2.

421.

422

4.23.

5.1.

5.2.

6.1.

6.1.1.

6.1.1.1.

Gesamtfassungsraum Anteil des verflissigten Gases, bezogen auf das
Gesamtgemisch, in Gewichtsprozent
20 % 50 % 80 %
50 bis 80 ml 3,5 bar 2,8 bar 2,5 bar
mehr als 80 bis 160 ml 3,2 bar 2,5 bar 2,2 bar
mehr als 160 bis 220 ml 2,8 bar 2,1 bar 1,8 bar

Die Tabelle gibt die zulassigen Grenzwerte der Driicke bei 20 °C in Abhangigkeit vom Prozent-
satz des Gases an. Fur die nicht in der Tabelle aufgefiihrten Prozentsatze des Gases sind die
Grenzwerte des Drucks durch Extrapolierung zu berechnen.

Behilter aus ungeschitztem Glas

Aerosolpackungen mit Behaltern aus ungeschitztem Glas durfen nur unter Verwendung von
verflissigtem oder geldstem Gas gefillt werden.

Fassungsvermdgen

Der Gesamtfassungsraum dieser Behalter darf 150 ml nicht Gberschreiten.
Prifuberdruck des Behalters

Der Priflberdruck muss mindestens 12 bar betragen.

Abflllung

a) Aerosolpackungen, die unter Verendung von gelostem Gas gefiillt sind, dirfen bei 50 °C
keinem Druck von mehr als 8 bar ausgesetzt werden.

b) Aerosolpackungen, die unter Verwendung verflissigter Gase geflllt sind, diirfen bei 20 °C

keinen hoheren als den in nachstehender Tabelle angegebenen Dricken ausgesetzt wer-
den:

Gesamtfassungsraum Anteil des verflissigten Gases, bezogen auf das
Gesamtgemisch, in Gewichtsprozent
20 % 50 % 80 %
50 bis 70 ml 1,5 bar 1,5 bar 1,25 bar
mehr als 70 bis 150 ml 1,5 bar 1,5 bar 1 bar

Die Tabelle gibt die zuldssigen Grenzwerte der Dricke bei 20 °C in Abhangigkeit vom Prozent-
satz des verflissigten Gases an.

Fir die nicht in der Tabelle aufgefiihrten Prozentsatze des Gases sind die Grenzwerte des
Drucks durch Extrapolierung zu berechnen.

Sonderbestimmungen fiir Aerosolpackungen mit Kunststoffbehiltern

Aerosolpackungen mit Kunststoffbehaltern, die beim Bruch Splitter bilden kénnen, werden den
Aerosolpackungen mit Behaltern aus ungeschitztem Glas gleichgestellt.

Aerosolpackungen mit Kunststoffbehaltern, die beim Bruch keine Splitter bilden kénnen, werden
den Aerosolpackungen mit Behaltern aus geschitztem Glas gleichgestellt.

Priifversuche

Prifanforderungen, die von der fur das Inverkehrbringen verantwortlichen Person gewahrleistet
sein mussen

Wasserdruckprifung an leeren Behaltern

Aerosolpackungen mit Behaltern aus Metall, Glas oder Kunststoff missen einer Flissigkeits-
druckprobe entsprechend den Punkten 3.1.1, 4.1.3 und 4.2.2 widerstehen kénnen.
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Metallbehalter mit asymmetrischen Verformungen oder Verformungen gréReren Umfangs oder
ahnlichen Fehlern sind zurlckzuweisen. Geringfugige, symmetrische Verformungen des Bo-
dens oder des Profils der oberen Behalterwand sind zuldssig, sofern die Anforderungen der
Berstprifung erfllt sind.

Berstpriifung der leeren Metallbehalter

Die fur das Inverkehrbringen verantwortliche Person hat sich zu vergewissern, dass der Berst-
druck des Behalters mindestens 20 % Uber dem vorgesehenen Pruflberdruck liegt.

Fallprifung der Behalter aus geschitztem Glas

Der Hersteller hat sich zu vergewissern, dass die Behdlter die Prifanforderungen nach Punkt
4.1.2 erfillen.

Abschlieende Prifung der beflillten Aerosolpackungen
Aerosolpackungen sind einem der folgenden abschlieRenden Prifverfahren zu unterziehen:
a) Prifung in einem HeilRwasserbad

Jede beflillte Aerosolpackung muss in ein heiltes Wasserbad getaucht werden.

i) Die Temperatur des Wasserbads und die Prufdauer sind so zu wahlen, dass der Innen-
druck den von ihrem Inhalt bei einer einheitlichen Temperatur von 50 °C ausgeubten
Druck erreicht.

i) Jede Aerosolpackung, die eine sichtbare, bleibende Verformung oder eine Undichtigkeit
aufweist, ist auszuscheiden.

b) AbschlieRende Prifverfahren mit Erhitzen

Andere Methoden zur Erhitzung des Inhalts von Aerosolpackungen kdnnen angewandt
werden, sofern sie gewahrleisten, dass Druck und Temperatur in jeder beflillten Aerosol-
packung die Werte erreichen, die bei der Wasserbadpriifung vorgeschrieben sind, und
Verformungen und Undichtigkeiten mit der gleichen Genauigkeit festgestellt werden wie
bei der Wasserbadprifung.

c) AbschlieRende Priufverfahren ohne Erhitzen

Ein alternatives abschlielendes Prifverfahren ohne Erhitzen darf verwendet werden, so-
fern es mit den in Nummer 6.2.4.3.2.2 der Anlage A der Richtlinie 94/55/EG festgelegten
Bestimmungen fir Alternativverfahren zur Wasserbadpriifung von Druckgaspackungen
entspricht.
Bei Aerosolpackungen, deren Inhalt sich nach der Befiillung und vor der ersten Verwendung
physikalisch oder chemisch umwandelt und so ihre Druckeigenschaften verandert, sollten die
abschlieRenden Prifverfahren ohne Erhitzen gemal Nummer 6.1.4.1 Buchstabe ¢ verwendet
werden.

Im Fall von Prifverfahren gemafls Nummer 6.1.4.1 Buchstaben b und c gilt Folgendes:
a) Das Prifverfahren muss von einer zustandigen Behdrde genehmigt werden.

b) Die fur das Inverkehrbringen der Aerosolpackung verantwortliche Person muss diese Ge-
nehmigung bei der zustéandigen Behdrde beantragen. Diesem Antrag ist ein technisches
Dossier zur Beschreibung des Verfahrens beizulegen.

c) Die fir das Inverkehrbringen der Aerosolpackungen verantwortliche Person muss zu Kon-
trollzwecken die Genehmigung der zustandigen Behdrde, das technische Dossier mit der
Verfahrensbeschreibung und gegebenenfalls die Kontrollberichte an die gemaf Artikel 8 Ab-
satz 1 Buchstabe a auf dem Etikett angegebenen Anschrift zur Einsicht bereit halten.

d) Das technische Dossier muss in einer Amtssprache der Gemeinschaft erstellt werden oder
es muss eine beglaubigte Abschrift in einer Amtssprache der Gemeinschaft verfiigbar sein.

e) ,Zustandige Behdrde“ bedeutet die in jedem einzelnen Mitgliedstaat im Rahmen der Richtli-
nie 94/55/EG benannte Behorde.

Beispiele fiir Kontrollpriifungen, die von den Mitgliedstaaten vorgenommen werden koén-
nen

Prifung der leeren Aerosolbehalter

Fanf Behalter, die einem einheitlichen Los von 2500 leeren Aerosolbehéltern - d.h. aus dem
gleichen Werkstoff und nach dem gleichen Herstellungsverfahren in kontinuierlicher Serie her-
gestellt - oder einem einer Stundenproduktion entsprechenden Los willkirlich entnommen sind,
werden wahrend 25 Sekunden dem Priifliberdruck ausgesetzt.
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Wenn ein einziger Behalter den Prifbedingungen nicht gentgt, werden demselben Los willkir-
lich zehn weitere Behalter entnommen und der gleichen Priifung unterzogen.

Genugt einer dieser Behalter nicht den Priifbedingungen, so ist das gesamte Los unbrauchbar.
Prufung der geschlossenen und ausgerusteten Aerosolpackungen

Die Dichtheitsversuche werden im Wasserbad an einer signifikanten Zahl von geschlossenen
und ausgeristeten Aerosolpackungen durchgefiihrt. Die Temperatur des Wassers und die Ver-
weilzeit der Aerosolpackungen im Wasserbad sind so einzurichten, dass der Inhalt auf die ein-
heitliche Temperatur von 50 °C gebracht wird, und zwar fir die Zeit, die erforderlich ist, um sich
zu vergewissern, dass weder Undichtigkeiten noch Risse entstehen.

Jedes Los von Aerosolpackungen, das diesen Prifbedingungen nicht genligt, ist als unbrauch-
bar zu betrachten.

Priifungen der Entziindbarkeit von Aerosolen

Flammstrahltest bei Spriihaerosolen

Einleitung

Diese Prufnorm beschreibt das Verfahren zur Bestimmung des Entziindungsabstands eines
Aerosolsprays zwecks Bewertung des damit verbundenen Entziindungsrisikos. Ein Aerosol
wird in Abstanden von 15 cm auf eine Zindquelle gespriiht, um festzustellen, ob es zur Ent-
ziindung und einem selbstandigen Brennen des Spriihnebels kommt. Unter Entziindung und
selbstandigem Brennen ist eine fir die Dauer von wenigstens 5 s stabile Flamme zu verste-
hen. Unter der Ziindquelle ist ein Gasbrenner mit einer blauen Flamme von 4 bis 5 cm Hoéhe
zu verstehen.

Dieser Versuch ist bei Aerosolprodukten mit einer Spriihweite von 15 cm oder mehr anzuwen-
den. Aerosolprodukte mit einer Sprihweite unter 15 cm wie etwa solche, die Schaum, Gel oder
Paste abgeben oder die mit einem Dosierventil ausgestattet sind, sind von diesem Versuch
ausgeschlossen. Aerosolprodukte, die Schaum, Gel oder Paste abgeben, werden der Entziind-
barkeitsprifung fur Schaumaerosole (Schaumtest) unterzogen.

Gerate und Aufbau

Folgende Gerate sind erforderlich:

Wasserbad mit konstant 20 °C Messfeinheit £ 1 °C
kalibrierte Laborwaagen Messfeinheit £ 0,1 g
Zeitmesser (Stoppuhr) Messfeinheit £ 0,2 s
Strichmalstag, Halterung und Klemme Einteilung in cm
Gasbrenner mit Halterung und Klemme

Thermometer Messfeinheit + 1 °C
Hygrometer Messfeinheit £ 5 %
Manometer Messfeinheit £ 0,1 bar
Verfahren

Allgemeine Anforderungen

Vor Durchfiihrung der Versuche wird jede Aerosolpackung konditioniert und das Ventil ca. 1 s

lang betatigt. Der Zweck dieses Vorgangs besteht darin, inhomogenes Material aus dem

Steigrohr zu entfernen.

Die Gebrauchsanweisung ist genauestens zu befolgen, einschliellich der Anweisung, ob die

Aerosolpackung bei der Verwendung mit dem Sprihkopf nach oben oder nach unten zu hal-

ten ist. Ist Schitteln erforderlich, so ist unmittelbar vor dem Versuch zu schitteln.

Der Versuch erfolgt in einer zugfreien bellftbaren Umgebung mit einer geregelten Temperatur

von 20 °C £ 5 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit zwischen 30 und 80 %.

Jede Aerosolpackung wird folgendermallen getestet:

a) bei einer Fiullmenge von 100 % vollstdndiges Verfahren mit Gasbrenner im Abstand zwi-
schen 15 und 90 cm zur Sprihkopféffnung der Aerosolpackung;

b) bei einer Nennfillmenge zwischen 10 und 12 % (Massenprozent) nur ein Versuch, entweder
im Abstand von 15 cm zur Spriuhkopféffnung, wenn das Spray aus einer vollen Packung sich
gar nicht entziindet hat, oder im Entziindungsabstand des Sprays aus einer vollen Packung
+15cm.
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6.3.1.3.1.5. Wahrend des Versuchs ist die Sprilhdose so zu halten wie in der Gebrauchsanweisung ange-
geben. Die Zundquelle wird entsprechend positioniert.

6.3.1.3.1.6. Das folgende Verfahren erfordert in einem Abstandsbereich zwischen 15 und 90 cm einen
Test des Sprihnebels in Abstandsintervallen von 15 cm zwischen der Gasflamme und der
Sprihkopféffnung der Aerosolpackung. Am besten wird mit einem Abstand von 60 cm zwi-
schen Gasflamme und Spruhkopféffnung der Aerosolpackung begonnen. Entziindet sich der
Sprihnebel bei 60 cm Abstand, wird der Abstand um 15 cm vergréRert. Entziindet sich der
Sprihnebel bei 60 cm Abstand nicht, wird der Abstand um 15 cm verringert. So soll festge-
stellt werden, bei welchem Héchstabstand zwischen der Spruhkopféffnung der Aerosolpa-
ckung und der Gasflamme es zu einem selbstandigen Brennen des Spriihnebels kommt, oder
es soll festgestellt werden, dass es bei einem Abstand von 15 cm zwischen der Spriihkopfoff-
nung der Aerosolpackung und der Gasflamme nicht zur Entziindung kommt.

6.3.1.3.2.  Versuchsablauf

a) Mindestens 3 volle Aerosolpackungen fir jedes Produkt in einem Wasserbad auf 20 °C +
1 C konditionieren und dabei fir mindestens 30 Minuten zu mindestens 95 % in das Was-
ser eintauchen (wird die Aerosolpackung ganz eingetaucht, sind 30 Minuten Konditionie-
rung ausreichend).

b) Die ,Allgemeinen Anforderungen® einhalten. Temperatur und relative Luftfeuchtigkeit der
Umgebung aufzeichnen.

c) Eine Aerosolpackung wiegen und ihr Gewicht aufzeichnen.

d) Innendruck und anfangliche Sprihrate bei 20 °C + 1 °C (zur Aussonderung fehlerhafter
oder teilweise geflllter Aerosolpackungen) bestimmen.

e) Den Gasbrenner mittels einer Halterung oder Klemme auf einer glatten horizontalen Fla-
che befestigen.

f) Den Gasbrenner entziinden und auf eine blaue, etwa 4 bis 5 cm hohe Flamme einstellen.

g) Die Austritts6ffnung des Spruhkopfes auf den erforderlichen Abstand zur Flamme bringen.
Die Aerosolpackung in der Position testen, in der sie vorschriftsmaRig (d. h. mit dem Sprih-
kopf nach oben oder nach unten) zu verwenden ist.

h) Die Gasflamme mit der Spruhkopféffnung anvisieren, dabei ist zu gewahrleisten, dass die
Offnung ordnungsgemal auf die Flamme ausgerichtet ist (Abbildung 6.3.1.1). Durch die
obere Halfte der Flamme spriihen.

Abbildung 6.3.1.1

i) Die allgemeinen Anforderungen in Bezug auf das Schiitteln der Packung sind zu beachten.

i) Das Ventil der Aerosolpackung betatigen und den Inhalt fir eine Dauer von 5 s abgeben, so-
fern es nicht vorher zur Entziindung kommt. Bei Entziindung das Ventil weiter betatigen, so
dass die Flamme eine Brenndauer von 5 s ab Entziindung erreicht.

k) Die Entziindungsergebnisse fur den Abstand zwischen Gasbrenner und Aerosolpackung in
die daflir vorgesehene Tabelle eintragen.

[) Bleibt bei Schritt j die Zindung aus, die Aerosolpackung anders ausrichten und erneut pru-
fen, ob eine Zindung erzielt wird (z. B. bei aufrecht zu verwenden Produkten mit nach unten
gerichtetem Sprihkopf).

m) Die Schritte g bis | zweimal mit derselben Packung in demselben Abstand zwischen Gas-
brenner und Sprihkopféffnung der Aerosolpackung wiederholen (also insgesamt dreimal
durchflihren).

n) Das Prifverfahren bei zwei weiteren Aerosolpackungen desselben Produkts in demselben
Abstand zwischen Gasbrenner und Sprihkopfoéffnung der Aerosolpackung wiederholen.
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o) Die Schritte g bis n des Prifverfahrens je nach Ergebnis der einzelnen Tests in einem Ab-
stand zwischen 15 und 90 cm zwischen Gasbrenner und Sprihkopféffnung der Aerosolpa-
ckung wiederholen (vgl. Nummern 6.3.1.3.1.4 und 6.3.1.3.1.5).

p) Kommt es bei einem Abstand von 15 cm nicht zur Entziindung, ist das Verfahren fir anfang-
lich vollstandig geflllte Packungen abgeschlossen. Das Verfahren ist auch abgeschlossen,
wenn es bei einem Abstand von 90 cm zur Entzindung und zu selbstdndigem Brennen
kommt. Kommt es bei einem Abstand von 15 cm nicht zur Entziindung, dies vermerken. Den
weitesten Abstand zwischen der Spriuhkopféffnung der Aerosolpackung und der Gasflamme,
bei dem es in allen anderen Fallen zur Entziindung und einem selbststadndigem Weiterbren-
nen kommt, unter ,Entziindungsabstand’ eintragen.

q) Auch mit 3 Aerosolpackungen mit einer Nennflillmenge zwischen 10 und 12 % einen Ver-
such durchfiihren. Diese Sprihdosen werden so getestet, dass der Abstand zwischen der
Spruhkopféffnung der Aerosolpackung und der Gasflamme dem Entziindungsabstand des
Sprihnebels aus einer vollen Packung + 15 cm entspricht.

r) Eine Aerosolpackung in Sprihstéfien von héchstens 30 s Dauer bis zu einer Nennflllmenge
zwischen 10 bis 12 Massenprozent entleeren. Einen Zeitabstand von mindestens 300 s
Dauer zwischen den SpriihstdRen einhalten. Wahrend dieser Pausen die Packungen zur
Konditionierung in das Wasserbad eintauchen.

s) Die Schritte g bis n flr Aerosolpackungen mit einer Nennflllmenge zwischen 10 und 12 %
wiederholen, dabei Schritte | und m auslassen. Dieser Versuch ist nur in einer Position der
Aerosolpackung durchzufiihren (d. h. mit dem Sprihkopf nach oben oder unten, je nachdem,
in welcher Stellung bei der gefullten Packung eine Entziindung eingetreten ist).

t) Alle Ergebnisse in Tabelle 6.3.1.1 eintragen (wie weiter unten gezeigt).

Alle Versuche sind unter einer Absaughaube in einem leicht beluftbaren Raum durchzufthren.
Die Absaughaube und der Raum kdnnen nach jedem Test fir mindestens drei Minuten beliftet
werden. Es sind alle erforderlichen Sicherheitsvorkehrungen zu treffen, um einem Einatmen der
Verbrennungsruckstande vorzubeugen.

Die Packungen mit einer Nennfillmenge zwischen 10 und 12 % werden nur einmal getestet. In
die Ergebnistabelle braucht nur ein Ergebnis je angegebene Packung eingetragen zu werden.
Fallt der Versuch mit der Aerosolpackung in der Position ihrer vorschriftsmafigen Verwendung
negativ aus, ist er mit der Packung in jener Position zu wiederholen, die am wahrscheinlichsten
zu einem positiven Ergebnis fihrt.

Verfahren zur Bewertung der Ergebnisse

Alle Ergebnisse sind aufzuzeichnen. Die nachstehende Tabelle 6.3.1.1 stellt das zu verwen-
dende Muster fir die ,Ergebnistabelle” dar.

Tabelle 6.3.1.1
Datum Temperatur ... °C
Relative Luftfeuchtigkeit ... %

Name des Erzeugnisses
Nettovolumen Packung 1 |Packung 2 | Packung 3
Anféngliche Full- % % %
menge
Abstand der Pa- | Versuch 1 2 3 |1 2 3 |1 2 3
ckung
15 cm Entzindung?

Ja oder Nein
30 cm Entzindung?

Ja oder Nein
45 cm Entzindung?

Ja oder Nein
60 cm Entziindung?

Ja oder Nein
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75 cm Entziindung?
Ja oder Nein

90 cm Entziindung?
Ja oder Nein

Anmerkungen -

einschlieRlich Posi-

tion der Packung

Entziindbarkeitstest im geschlossenen Raum (Fasstest)
Einleitung

Diese Prifnorm beschreibt das Verfahren zur Beurteilung der Entziindbarkeit aus Aerosolpa-
ckungen versprihter Produkte durch die Messung ihrer Entziindbarkeit in engen oder geschlos-
senen Raumen. Der Inhalt einer Aerosolpackung wird in einen zylinderférmigen Prifbehalter
gespriht, der eine brennende Kerze enthalt. Tritt eine feststellbare Entziindung ein, werden die
Zeitdauer bis zur Entziindung und die versprihte Masse Aerosol gemessen.

Gerate und Aufbau
Folgende Gerate sind erforderlich:

Zeitmesser (Stoppuhr)

Wasserbad mit konstanter Temperatur von 20 °C

kalibrierte Laborwaagen
Thermometer
Hygrometer

Manometer

Zylindrischer Prifbehalter

Messfeinheit £ 0,2 s
Messfeinheit + 1 °C
Messfeinheit + 0,1 g
Messfeinheit £ 1 °C
Messfeinheit £ 5 %
Messfeinheit + 0,1 bar
wie unten beschrieben

Vorbereitung des Prifaufbaus

Ein zylindrischer Behalter mit einem Volumen von etwa 200 dm3, einem Durchmesser von etwa

600 mm, einer Lange von etwa 720 mm und einer Offnung an einem Ende wird wie folgt vorbe-

reitet:

a) Ein Verschluss, bestehend aus einem Klappdeckel, wird an der Offnung des Behalters an-
gebracht oder

b) eine Plastikfolie mit einer Dicke von 0,01 bis 0,02 mm wird als Verschluss verwendet. Wird
der Test mit Hilfe einer Plastikfolie durchgefiihrt, ist diese wie nachstehend beschrieben zu
verwenden: Die Folie auf der Offnung des Zylinders aufbringen und mit einem Gummiband
befestigen. Dieses soll so stark sein, dass es sich um nicht mehr als 25 mm dehnt, wenn ein
Gewicht von 0,45 kg am tiefsten Punkt des Bands, das den auf der Seite liegenden zylindri-
schen Behalter umgibt, angehangt wird. Einen 25 mm langen Einschnitt in die Folie machen,
50 mm vom Rand des Zylinders beginnend. Sicherstellen, dass die Folie straff gespannt ist.

¢) Am anderen Ende des Zylinders 100 mm vom Rand ein Loch von 50 mm Durchmesser ma-
chen, so dass sich diese Offnung an dem liegenden, flir den Test bereiten zylindrischen Be-
hélter oben befindet (Abbildung 6.3.2.1).

Abbildung 6.3.2.1

-~ I \
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/ © \ i \
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—

d) Auf einer 200 mm x 200 mm grofRen Halterung aus Metall eine Paraffinkerze von 20 bis 40
mm Durchmesser und 100 mm Hoéhe befestigen. Die Kerze ist zu ersetzen, sobald sie auf
weniger als 80 mm abbrennt. Die Kerzenflamme ist durch einen Schirm von 150 mm Breite
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und 200 mm Hohe geschitzt. Er weist zudem 150 mm Uber seinem unteren Ende eine um
45° geneigte Flache auf (Abbildung 6.3.2.2).

Abbildung 6.3.2.2

200 mm 150 mm

200 mm

e) Die Kerze auf der Metallhalterung ist in gleicher Entfernung von beiden Enden des Zylinders
(Abbildung 6.3.2.3) aufzustellen.

Abbildung 6.3.2.3

f) Der Zylinder wird auf den Boden oder auf eine Halterung gelegt; die Raumtemperatur liegt
zwischen 15 °C und 25 °C. Das zu priifende Produkt wird in den Zylinder von etwa 200 dm?
gespruht, in dem sich eine Zindquelle befindet.

In der Regel tritt das Produkt in einem Winkel von 90° im Verhaltnis zur Hochachse der Aero-
solpackung daraus aus. Das beschriebene Schema und Verfahren beziehen sich auf derartige
Aerosolprodukte. Im Falle von Aerosolpackungen mit besonderer Funktionsweise (z. B. Aero-
solpackungen mit vertikaler Spruhrichtung) ist es erforderlich, entsprechend den Grundsatzen
der Guten Laborpraxis, wie etwa der ISO/IEC 17025:1999 (General Requirements for the Com-
petence of Testing and Calibration Laboratories: Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz
von Pruf- und Kalibrierlaboratorien), etwaige Veranderungen an der Anordnung und den Verfah-
ren aufzuzeichnen.

Verfahren

Allgemeine Anforderungen

Vor Durchfiihrung des Versuchs wird jede Aerosolpackung konditioniert und das Ventil ca. 1 s

lang betatigt. Der Zweck dieses Vorgangs besteht darin, inhomogenes Material aus dem Steig-

rohr zu entfernen.

Die Gebrauchsanweisung ist genauestens zu befolgen, einschlieBlich der Anweisung, ob die

Aerosolpackung bei der Verwendung mit dem Spriihkopf nach oben oder nach unten zu halten

ist. Ist Schitteln erforderlich, so ist unmittelbar vor dem Versuch zu schitteln.

Der Versuch erfolgt in einer zugfreien bellftbaren Umgebung mit einer geregelten Temperatur

von 20 °C £ 5 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit zwischen 30 und 80 %.

Versuchsablauf

a) Mindestens 3 volle Aerosolpackungen fir jedes Produkt in einem Wasserbad auf 20 °C +
1 °C konditionieren und dabei fir mindestens 30 Minuten zu mindestens 95 % in das Wasser
eintauchen (wird die Aerosolpackung ganz eingetaucht, sind 30 Minuten Konditionierung
ausreichend).

b) Das tatsachliche Volumen des Zylinders in dm3 messen oder berechnen.
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c) Die ,Allgemeinen Anforderungen‘ einhalten. Temperatur und relative Luftfeuchtigkeit der
Umgebung aufzeichnen.

d) Innendruck und anfangliche Sprihrate bei 20 °C + 1 °C (zur Aussonderung fehlerhafter oder
teilweise gefullter Aerosolpackungen) bestimmen.

e) Eine der Aerosolpackungen wiegen und ihr Gewicht aufzeichnen.
f) Die Kerze anziinden und den Verschluss anbringen (Deckel oder Plastikfolie).

g) Die Spruhkopféffnung der Aerosolpackung 35 mm - oder ndher, wenn es sich um ein Pro-
dukt mit breitem Spruhstrahl handelt - an die Mitte des Lochs im Zylinder heranfihren. Den
Zeitmesser (Stoppuhr) auslésen und nach der Gebrauchsanweisung des Produkts auf die
Mitte des gegeniberliegenden Endes (Deckel oder Plastikfolie) spriihen. Die Aerosolpa-
ckung in der Position testen, in der sie vorschriftsmaRig (d. h. mit dem Spriihkopf nach oben
oder nach unten) zu verwenden ist.

h) Den Sprihkopf bis zur Entziindung betatigen. Den Zeitmesser stoppen und die gemessene
Zeit aufzeichnen. Die Aerosolpackung erneut wiegen und ihr Gewicht aufzeichnen.

i) Den Zylinder liften und reinigen, damit alle Rickstédnde, die nachfolgende Versuche beein-
flussen kdnnten, beseitigt werden. Falls erforderlich, den Zylinder abkihlen lassen.

j) Die Schritte d bis i des Prufverfahrens fur weitere zwei Aerosolpackungen desselben Pro-
dukts wiederholen (also insgesamt 3; NB: jede Packung wird nur einmal gepriift).

Verfahren zur Bewertung der Ergebnisse

Ein Prufbericht ist zu erstellen, der folgende Angaben enthalt:
a) gepriftes Produkt mit Produktkennzeichen;

b) Innendruck und Spriihrate der Aerosolpackung;

c) Temperatur und relative Luftfeuchtigkeit des Priifraums;

d) bei jedem Versuch die erforderliche Spriihdauer (in Sekunden), bis die Entziindung eintritt
(auch ein Ausbleiben bitte vermerken);

e) die Masse des bei jedem Versuch verspriihten Produkts (in g);
f) das tatsachliche Volumen des Zylinders (in dm3).

Der Zeitraum, der der Dauer bis zur Entziindung bei einem Fassungsvermdgen von einem Ku-
bikmeter entspricht (Zeitdquivalent teq), kann wie folgt berechnet werden:

B 1000 x Spriihdauer (s)
tatsichliches Volumen des Zylinders (dm’)

leg

Die Deflagrationsdichte (Dqef), die wahrend des Tests zur Entziindung erforderlich ist, I8sst sich
wie folgt berechnen:

_ 1000 x abgeg. Masse des Produkts (g)
tatséichliches Volumen des Zylinders (dm’)

def

Entziindbarkeitstest fiir Aerosolschaum
Einleitung

Diese Prifnorm beschreibt das Verfahren zur Ermittlung der Entziindbarkeit eines Aerosol-
sprays, das in Form von Schaum, Paste oder Gel abgegeben wird. Ein Aerosol, das Schaum,
Gel oder Paste abgibt, wird auf ein Uhrglas gespriht (etwa 5 g) und eine Ziindquelle (Kerze, Fi-
dibus, Streichholz oder Feuerzeug) wird an den unteren Rand des Uhrglases gebracht, um
festzustellen, ob sich Schaum, Gel oder Paste entziinden und selbstédndig brennen. Unter Ent-
zundung ist eine fur die Dauer von wenigstens 2 s stabile und mindestens 4 cm hohe Flamme
zu verstehen.

Geréate und Aufbau

Folgende Gerate sind erforderlich:

Strichmalstab, Halterung und Klemme Einteilung in cm
Feuerfestes Uhrglas (ca. 150 mm Durchmesser)

Zeitmesser (Stoppuhr) Messfeinheit £ 0,2 s
Kerze, Fidibus, Streichholz oder Feuerzeug

kalibrierte Laborwaagen Messfeinheit £ 0,1 g
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Wasserbad mit konstant 20 °C Messfeinheit + 1 °C
Thermometer Messfeinheit + 1 °C
Hygrometer Messfeinheit £ 5 %
Manometer Messfeinheit + 0,1 bar

Das Uhrglas wird auf einer feuerfesten Flache in einem zugluftfreien Raum angebracht, der
nach jedem Versuch geliiftet werden kann. Der Strichmal3stab wird direkt hinter dem Uhrglas
aufgestellt und mit Hilfe einer Halterung und Klemme vertikal befestigt.

Der Maldstab wird so positioniert, dass der Nullpunkt auf der Héhe liegt, wo das Uhrglas auf die
Flache auftrifft.

Verfahren
Allgemeine Anforderungen
Vor Durchfihrung des Versuchs wird jede Aerosolpackung konditioniert und das Ventil ca. 1 s

lang betatigt. Der Zweck dieses Vorgangs besteht darin, inhomogenes Material aus dem Steig-

rohr zu entfernen.

Die Gebrauchsanweisung ist genauestens zu befolgen, einschlieRlich der Anweisung, ob die

Aerosolpackung bei der Verwendung mit dem Sprihkopf nach oben oder nach unten zu halten

ist. Ist Schutteln erforderlich, so ist unmittelbar vor dem Versuch zu schiitteln.

Der Versuch erfolgt in einer zugfreien bellftbaren Umgebung mit einer geregelten Temperatur

von 20 °C £ 5 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit zwischen 30 und 80 %.

Versuchsablauf

a) Mindestens 4 volle Aerosolpackungen fir jedes Produkt in einem Wasserbad auf 20 °C +
1 °C konditionieren und dabei fir mindestens 30 Minuten zu mindestens 95 % in das Wasser
eintauchen (wird die Aerosolpackung ganz eingetaucht, sind 30 Minuten Konditionierung
ausreichend).

b) Die ,Allgemeinen Anforderungen’ einhalten. Temperatur und relative Luftfeuchtigkeit der
Umgebung aufzeichnen.

c) Innendruck bei 20 °C £ 1 °C (zur Aussonderung fehlerhafter oder teilweise gefiillter Aerosol-
packungen) bestimmen.

d) Die Ausbringungs- oder Sprihrate des zu priifenden Aerosolprodukts messen, so dass die
abgegebene Masse des Testprodukts genauer bestimmt werden kann.

e) Eine der Aerosolpackungen wiegen und ihr Gewicht aufzeichnen.

f) Unter Beachtung der gemessenen Ausbringungs- oder Spruhrate und nach der Gebrauchs-
anweisung des Herstellers etwa 5 g des Produkts auf die Mitte des sauberen Uhrglases bis
zu einer Héhe von maximal 25 mm aufspriihen.

g) Innerhalb von 5 s nach Beendigung des Abgabevorgangs die Zindquelle an den unteren
Rand der Probe filhren und gleichzeitig den Zeitmesser (Stoppuhr) einschalten. Falls erfor-
derlich, die Zindquelle nach rund 2 s vom Probenrand entfernen, um eindeutig feststellen zu
kdnnen, ob eine Entziindung eingetreten ist. Ist keine Entziindung der Probe erkennbar, wird
die Ziindquelle wieder an den Rand des Probenglases herangefiihrt.

h) Kommt es zur Entziindung, Folgendes aufzeichnen:

i) die maximale H6he der Flamme in cm Uber der Basis des Uhrglases,

i) die Flammendauer in s,

i) die Aerosolpackung trocknen und erneut wiegen; die Masse des aufgesprihten Produkts
berechnen.

i) Den Testraum nach jedem Versuch sofort liften.

i) Kommt es nicht zur Entzindung und behalt das Produkt wahrend der gesamten Verwen-

dungsdauer seine Schaum- oder Pasteneigenschaft bei, die Schritte e bis i wiederholen. Das
Produkt 30 s, 1 min, 2 min oder 4 min ruhen lassen, bevor die Ziindquelle herangefiihrt wird.

k) Die Schritte e bis j des Prufverfahrens noch zweimal mit derselben Packung wiederholen
(also insgesamt dreimal durchfiihren).

I) Die Schritte e bis k des Prifverfahrens bei zwei weiteren Aerosolpackungen desselben Pro-
dukts (also insgesamt 3 Packungen) wiederholen.

Verfahren zur Bewertung der Ergebnisse
Ein Prifbericht ist zu erstellen, der folgende Angaben enthalt:
a) Eintreten oder Ausbleiben der Entziindung,
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b) maximale Hohe der Flamme in cm,
¢) Flammendauer in s,
d) Gewicht des gepriften Produkts.
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